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EPREUVE : EP2 Mise en ceuvre de la fabrication
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Durée de I'épreuve : 16 heures Coefficient 10

Session 2024

DOSSIER RESSOURCES

Liste des documents ressources

DT 1 - FICHE TECHNIQUE ET NOMENCLATURE page 2
DT 2 - PLAN DE COUPE page 3
DT 3 - PREPARATION THERMOCOLLAGE pages 4 -5
DT 4 - GAMME DE MONTAGE pages 6 - 11

CAP METIERS DE LA MODE Option : Vétement DOSSIER Session
tailleur 2406-CAPMMVT EP21 | proSOURCES 2024

EP2 : Mise en ceuvre de Ianreallsatlon de tout ou partie d’'un Durée : 16 H Coef. - 10 Page 1/12
vétement




DT 1 - FICHE TECHNIQUE ET NOMENCLATURE

Saison : Hiver Référence : « Yin Yang » Taille du prototype : 38
Nom du produit : veste Grade de qualité : haut de gamme
Matiéres Fournitures/ candidat

e Tissu principal : Drap de Laine blanc laize : 150 cm
e Basque : Drap de laine noir Laize : 150 cm

Fil : 100% polyester ; Thermocollant maille laize 90 cm ;

1 bouton

15 1 Droit fils Ruban Thermocollant 5 m
14 1 Emplacement boutonniere
13 1 Enforme dos Thermocollant
12 2 Parmenture
1" 2 Enforme basque
10 1 Passepoil
° ! Enforme dos 60‘!/2rlaari)nie—I aAfi(r)];)[\:)gllyFZ;ter
8 2 Parmenture
7 2 Basque
6 2 Dessous de manche
5 2 Dessus de manche
4 2 Dos Drap de laine BLANC :
60% laine — 40% polyester
3 2 Cété dos
2 2 Coté devant
1 2 Devant
Rp | Nb Désignations Matieres
NOMENCLATURE Yin Yang
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DT 2 - PLAN DE COUPE

Produit : Veste Yin Yang
Plan de coupe 9
Thermocollage |\ gl

A placer et couper

22,5cm

75cm

EP2 PREPARATION (a couper par les candidats) PLANCHE C

[

EP2 PLANCHE A EP2 PLANCHE B
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DT 3 - PREPARATION THERMOCOLLAGE

Produit : Veste Yin Yang

]
oy )

Thermocollage 18
(Procéder aux opérations d’entoilage) bR |

Etape n°1 Préparation des éléments

il

Parmentures : Devant droit et gauche Enforme Dos

3.1 Rectangle de préparation sur envers 0-o du devant droit, emplacement boutonniéere
passepoilée. Couper un rectangle de 10 cm x 12 cm dans les chutes de
thermocollant, pour la réalisation de la boutonniere passepoilée.
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VESTE YIN YANG
4

Dos.
X2 TISSU BLANC

VESTE YIN YANG

Cété dos
X2 TISSU BLANG

VESTE YIN YANG
&1

Dessous de manche
X2 TISSU BLANG

VESTE YIN YANG
2

Cété devant

%2 TISSU BLANG

VESTE YIN YANG
1

he
X2 TISSU BLANC

VESTE YIN YANG

evant
X2 TISSU BLANG

Droit fils thermocollant
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DT 4 - GAMME DE MONTAGE

CAP tailleur GAMME DE MONTAGE Produit : Ying Yang
CONDITIONS TECHNOLOGIQUES
: Type | Npb de :
MATIERES MACHINES de oint/em Equipements
point P
_ Piqueuse plate 301 4 pts/cm
Drap de laine Fer = Aucun
Presse aspirante
N° Opérations Schémas de fabrication Commentaires
Préparation des éléments
Thermocoller les éléments :
e parementure devant.
1 e enforme dos. ' - Sur 0-0
e emplacement boutonniére KRXH XA KAKAHX Voir DT3
sur devant coté droit.
e droits fils.
_0_ _0_
Passer un fil plat sur =y Pl - Fil plat ;
lemplacement de : | ’ - Diamétre bouton :
2 . ’ 28 mm ;
e Dboutonniére. Haut i -
e bouton. - Devant droit - Devant gauche | 7 "auteur passepolt-
- Parementure - Parementure 5 mm
droite gauche
- Découper excés matiére
3 Réaliser la boutonniére alcm;
passepoilée sur le coté droit - Fixer envers par un point
de chausson tout le tour.

Montage des cé6tés et des basques
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/
) —O-
{
4 Assembler c6té devant et coté
dos.
-O-
Z {
o o6

- Aux coOtés ;
- Repasser coutures
ouvertes.

5 Glacer les coutures.

x 4
NN

- Point de chausson.

15

-Cran sur cran ;
- A la taille ;

basque.
Réaliser une piglre morte.

A~

4
Assembler les basques avec > —O- - Cranter la valeur de
6 e ( couture sur la courbe de la
les cotés. )
basque ;
- Repasser coutures
ouvertes.
Assembler a 10 mm I'enforme
7 de la basque avec le bas de la - Cran sur cran.
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Montage veste
- Cran sur cran ;
8 Assembler le milieu dos. - Repasser couture
ouverte.
Dessous basque
devant
Assembler dos et cotés en - Cran sur cran ;
9 laissant 'enforme de basque 15 - Repasser coutures
dépliée. / ouvertes.
) O
(
O
c {
S )
15 ‘
e
Assembler devants et cotés 4 R
10 | devant en laissant 'enforme de ) =0 - Repasser coutures
s { ouvertes.
basque dépliée.
O
c {
S )
15
4 - Cran surcran ;
Assembler les coutures S —O-
11 ) - Repasser coutures
d’épaule. { ouvertes
O ’
C {
A S
1) 1)
- Positionner et
Réaliser ouverture centrer le thermocollant
12 | boutonniére passepoilée sur sur -o- de la
arementure droite parementure selon les
P reperes ;
- Piquer en réalisant un
rectangle.
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-0- parementure

Thermocollant c6té colle

2)

3etd)
R I

Ouverture

0_

Les mesures doivent
correspondre a
'ouverture de la
boutonniere passepoilée
réalisée sur le devant.

2)

Fendre et cranter en
capucin au centre du
rectangle ;

3)

Retourner le
thermocollant sur I'o-o.
4)

Coller le thermocollant
au fer pour fixer
'ouverture de la
boutonniére.

15

, - - A l'épaule ;

_0 k)
13 Assembler I'enforme dos et /@m - Repasser coutures

parementure devant. ouvertes
7 0- )
mﬁh‘;m
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10 - Cranter la valeur de
14 Assembler enforme dos et o0 |<—>| couture encolure ;
parementure au vétement. wm - Repasser couture
couchée.
020
- Repasser en rabattant
15 | Réaliser une piqure morte. — [ 'enforme et la
E— parementure.
Finaliser la boutonniére .
16 | passepoilée et 'ouverture par - Rggouper i
. matiére.
un point de chausson.
Montage des manches
—_— - Marquer fin de pinces ;
,/_:’7_ - Fendre et ouvrir ;
_ \\ - Repasser.
47 | Assembiler les pinces du
dessus de manche. ‘\\ !
\\\ :
|
Al
15
/
18 Assembler la couture de ) —O- - Repasser coutures
saignée. { ouvertes.
O
C {
Mook ]
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19 Réaliser 'onglet du dessus de - Retirer 'excés de
manche. matiere.
20 gg;shosj:r dleexmt;irz:: du - Cranter et retourner.
15 - Attention a 'embu ;
) ” - Repasser couture
14 ouverte.
) O
(
Assembler la couture de coude
21 | jusqu’au cran et fermer le haut arret piqure
a15mmdu
de fente. bord
i 40
Former et maintenir I'ourlet, et ) I _
22 00 - Points de chausson.
fentes dessus dessous.
Passer deux fils de fronces sur - Grands points :
23 | 5 tate de manche / R a9 mm puis a 19 mm du
' s "~ |berd.
Former 'embu de la téte de )
24 - Travail au fer.
manche.
— |'|f|'“‘“'-~x
/ B 1!|||_ \
Assembler la manche et / O~ ] :
25 | ermmanchure des il envers | devamt . Retirer les fils de fronces.
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e H\\\
_ - Point de maintien a la
Poser la cigarette sur & main (po_int arriére long et
26 | 'emmanchure du coté de la % espace) ;
h P - Sur la valeur de couture ;
manche. — - Ajuster la longueur de la
cigarette si besoin.
dos At devant
_— - Point de maintien a la
e \\ main ;
- Décaler a 30 mm de la
. ligne de couture
27 | Poser I'épaulette. -0 d’entournure -
—— | - Ajuster la profondeur et
, la longueur de I'épaulette
si besoin.
dos coté ‘ dewvant
Finitions
Maintenir 'enforme et la
28 | parementure sur I'envers de la - A grands points de bati.
veste.
: 40
Former et maintenir I'ourlet de r
29 0-0 - Points de chausson.
la veste.
Poser la veste sur
mannequin mis a
30 | Repasser la veste. cys.posmon.
Epingler la veste sur les
emplacements de
boutonniéres.
Voir fiche contréle : a
31 | Contréler la veste. compléter et a rendre
avec SUJET EP2.
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