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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

PARTIE 1 : ETUDE DU DEVELOPPE

Vous allez rechercher le développé du support pour la fabrication de celui-ci.

On donne :
e Le dessin de définition du support dossier technique page DT 2/10.
e |’abaque de pliage nécessaire au calcul dossier technique page DT 3/10.

1.1 - Compléter le tableau de paramétres de pliage.

PARAMETRES DE PLIAGE

Support boitier pneumatique

70 piéeces

1.2 - Calculer le développé du support en remplissant le schéma ci-dessous :

Cotes extérieures

0

1.3 — Donner les dimensions du flan capable du support.

Flan capable (LgxIxe)® .................. X oeiiieiieeinn X tieeeiiiaeieein,
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

PARTIE 2 : DECOUPE LASER

Vous allez relever les coordonnées de chaque point du support pour réaliser par découpage laser les trous
et le détourage.

2.1 - Compléter le tableau de coordonnées en cotation absolue (A et B sont alignés en Y).

y
W v
x/ u
E’,@,
C
50 @
. T
@ < S
F
_6_)_
vl @ /
N A o
o
(3]
v
S .
Rep A B C D E F G H | J K L M
X 80 102,5
Y 198,1 143,1 | 143,1 170,6 | 170,6 | 184.4 | 197,4 | 156,8 | 143,8
Rep N (o) P Q R S T U Vv W X Y
X 169,8 | 178 | 204,9 | 213,1 300 300 50 50
Y 30 34,3 | 72,7 250,2 | 250,2
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

On donne :
e Un document explicatif des contraintes de positionnement de piéce pour la découpe laser dossier
technique page DT 5/10.

2.2 - Vous allez faire une mise en tole et disposer le plus grand nombre de piéce pour la découpe laser
dans une téle de 2000x1000. Remplir le tableau suivant et cocher la solution retenue.

Solution A Solution B

N=X.Y v N=X.Y

DIMENSION 2000X1000 2000X1000
TOLE

Nombre de
flan en X.

Nombre de
flanen.

Nombre de
3 flan par
tole.

Nombre de
4 | t6le pour 70
pieces.

Cocher la
5 solution
retenue.
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

PARTIE 3 : ETUDE DU PLIAGE

Vous allez déterminer les paramétres et I'ordre de pliage du support 1.

A T 0

On donne :
e Le dessin de définition du support dossier technique page DT 2/10.
e L’abaque de pliage de la presse plieuse dossier technique page DT 3/10.
o L’abaque céte Y dossier technique page DT 4/10.

3.1 - Calculer la céte machine pour chaque pli.

Désignation des plis Calculs et résultats

CmX du pli A

CmX du pli B

3.2 - Calculer la force de pliage

Force de pliage (en KN) = ... oo s s s s e e n e e naee
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

3.3 - Compléter la gamme de pliage et dessiner la réalisation de chaque pli.

GAMME DE PLIAGE

Lg de

Ordre | Pli | Appui a’ Cm (X) | Cote Y | Déplacement pliage Force (KN)
1

176,74
2

O |Réalisation du pli ....... | YI O [Réalisation du pli ....... | YI

JL 1l

NS ~7

[~] []
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

PARTIE 4 : ETUDE DU cOUT DE FABRICATION

Suite a la mise en téle économique, vous devez commander la matiére pour réaliser la production et
calculer le colt de fabrication d’'une piéce.

On donne :
¢ Un extrait de catalogue fournisseur dossier technique page DT 6/10.

4.1 — Compléter le bon de commande.

BON DE COMMANDE

Masse Masse Prix HT
Articles Quantité unitaire total pour 1000
(En kg) (En kg) Kg

Prix total
HT

Frais de port

Montant total
HT

TVA (20%)

TTC

4.2 Calculer le co(it matiére unitaire

(020 Y01 A 0 B L= =3 L1 LT =
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

4.3 - Calculer le colt de fabrication.

, Taux horaire . "
o . . . Durée Temps Colt unitaire
N° de phase Désignation ) oy du poste en
réglage (Ts) | unitaire (Tu) € (Ch) (Cu)en €
10 Etude 4 120
20 Découpe laser 0,75 0,015 120
30 Pliage 0,50 0,02 60
Contréle
40 (1 piece sur 10) 0,10 60

e Calcul phase 10 :

e Calcul phase 20 :

e (Calcul phase 30 :

e Calcul phase 40 :

Colt unitaire de fabriCation = ...
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

PARTIE 5 : REGLEMENTATION

On donne :
e Fiche technique du porteur dossier technique page DT 7/10.
e Extrait de catalogue fournisseur accessoire dossier technique page DT 8/10.
e Extrait données hayon élévateur Dhollandia dossier technique page DT 9/10.

Pour 'homologation du véhicule et suite a I'ajout des deux accessoires qui sont le hayon élévateur
DHOLLANDIA avec une plateforme de 1800 mm et le crochet d’attelage pneumatique V.ORLANDI :

5.1 - Donner la définition des abréviations PV, PTAC et PTRA :

Le client souhaite tracter une remorque ayant un PTAC de 19T.

5.3 - En déduire le poids total roulant de I'ensembile :

5.5 - En vous aidant de la fiche technique du crochet d’attelage, vérifier si celui-ci est compatible
avec le poids tracté.

Poids Valeur D du Calcul de la force admissible de Compatible
tracté crochet traction Oui NON
19000KG 200KN
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

PARTIE 6 : ETUDE HYDRAULIQUE

Lors de la mise en service du hayon, vous vous apercevez que le hayon ne monte plus. Dans le but d’établir
un diagnostic de la panne, il vous faut analyser le schéma hydraulique de celui-ci.

On donne :
¢ Un lexique hydraulique dossier technique page DT 10/10.

6.1 Pour la montée du hayon, indiquer a I'aide d’'une couleur le chemin du fluide sur le schéma du
circuit d’alimentation hydraulique des vérins (venant du réservoir T).
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6.2 Donner les lettres des composants actifs lors de la montée du hayon.

LMEOE DAL X R+s| & R+
N MEIE DA[|Y, 8+H|N B+S | R+U
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