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DETAIL F
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DR1 : analyse de moulage du tube d’échappement

A-A

DDP

————

Q12 - Choix technologiques pour le demoulage des contres depouilles

Contre dépouille détails D

Autres contres dépouvilles
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DR2 : fiche matiere PP régénéré

Matiére PP 2142 Producteur MBA Polymers
Famille Architecture macromoléculaire Structure | Coloration | Charge| Prix
PP COPOLYMERE PP/PE SC noir sans |1,48€/kg

Caractéristique Particuliere

matiére régénérée

Procédé de transformation Injection
Caractéristiques de la matiere
Propriétés valeur Unité
Masse Volumique 0,92a0,95 g/cm3
Masse Volumique Apparente 0,73a0,75 g/cm?
Retrait 1,332 %
Température de fusion °C
Température de transition vitreuse non recherché °C
Température de cristallisation °C
Température de dégradation °C
Taux de cristallinité %
Module de flexion > 900 MPa
Contrainte en traction >18 MPa
Déformation en traction / %
Déformation a la rupture / %
Résistance au choc IZOD entaillée
a23°c >7 kJ/m?
a-20°C / kJ/m?
Résistance au choc I1ZOD non entaillée
a23°C / kJ/m?
a-20°C / kJ/m?
Dureté SHORE 68 D
Température de Fléchissement sous Charge
méthode B / °C
Température de ramollissement
méthode A50 °C
méthode B50 °C
Indice de Fluidité
MFR (230°C, 2,16kg) 92314 g/10min
Caractéristiques de mise en ceuvre
Etuvage
durée la2 h
T° 80 °C
Température de Transformation °C
Température moule 40380 °C
Température de démoulage °C
Pression d'injection Maxi en bout de vis 170 MPa
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DR3 : analyse rhéologique du tube d’alimentation
Q2.4 Identification de la position des lignes de soudure.

DETAIL A
ECHELLE 6 : 1

Contrainte maximale en MPa @
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DR5 : carte de contrble

CARTE DE CONTROLE X R ATELIER : Plasturgie SECTION : Moulage N° CARTE: 1
NOM MACHINE: Engel [NE 1 DESIGNATION DE LA PIECE :  Bielle
CARACTERISTIQUE CONTROLEE : Cote SPECIFICATION : 55> Ts |560] 11 | 54 | | | |[FREQUENCE
RESULTATS
5,600 X 5,481
5,550 _
' . R 0,124
5,500 w
z s 0,021
5,450 w
> cp 1,587
5,400 =
Cpks 1,887
5,350
Cpki
5 300 p 1,287
1 2 3 4 5 6 7 g 9 0 1M 12 13 14 15 16 17 18 19 20 , 1
is;s;ss§s§s§s§ss§s§s§s§ss§s§s§s§ss§s§s§s§ss§s§s§s§ss§s§s§s§ss§s§s§s§ss§s§s§s§ss§s§s§s§ss§s§s§s§ss§s§si
013 T T T T T T T T T T T T 1 T 1 T 1 T 1 T 1 T T T T T T T T T T T T T T T T 1 T LEC }={
0,0 e -~ —
0,2 w LIC X
0,15 3 —
aaas Sahsisssnasiaies == z [Lsc R 0,261
0,1 i
I —
0.05 LIc R 0,000
D _1 2 3 4 3 =} T EIZI_
|E§E§EE§E§E§E§EE§E§E§E§EE§E§E§E§EE§E§E§E§EE§E§E§E§EE§E§E§E§EE§E§E§E§EE§E§E§E§EE§E§E§E§EE§E§E§E§EE§E§E]
R 012|011 Jo18] 01 016|017 [018|015]018 016 012|017 | 0,11 0,18 0,16
X 5528 | 5508 | 5486 | 5460 | 5528 | 5516 | 5484 | 5520 | 5520 | 5474 | 5460 | 5520 | 5508 | 5520 | s5.474 n AZ Ad D3 D4
551553541 542559542 559|553 541|542 542] 542|553 541542550 541|540 541539 2 1,88 2660 0,00 [3,267
550|552 | 542 | 543 | 543 | 559 | 552 | 5,58 | 559 | 543 | 543 | 559 | 5,52 | 559 | 5,43 | 543 | 5,42 | 541 | 5,41 | 540 | 3 | 1,023 1,772 0,00 [2574
Xi |[548] 543|548 542 558|559 548|543 548|542 541|558 543|548 542541 541]542]541]538] 4 | 0,729 1457 0,00 [2.282
547 | 552|553 551|553 ] 556 542552553558 553]556]552]553]558]553]543]541]540]540] 5 | 0577 1,290] 0,00 [2,114
559554559 552551542541 554559552551 545554 559552551545 542]541] 5,41 0,498 021 [1,890
POM+ | POM+ | POM+ | POM+ | POM+ | POM+ | POM+ | POM+ | POM+ | POM+ | POM+ | POM+
Matigre F.}GM F.}OM F.}GM F.}GM F.}DM F..DM F..DM F..DM 10% 10% 108 10% 110%: 108 A% Rl A0 A0 50% 50%
vierge | vierge | vierge | wvierge | vierge | vierge | vierge | vierge retroyé | rebeoys | rebroys | rebeop < | rebroye | rebroye | rebrops | rebroye | rebroye | rebroye | rebroye
L5 LR 0 ————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————
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DR7 : détail des étapes pour le changement de matiere

Q6.1
ETAPES OPEEAALTllggs : TRAMNASTFIE)FI;II%/ISEES

1 Arrét de la production PE

2

3

4

5

6

" Introductio_r] nouvelle Lactips CareTips L0003

matiere Pure

0Q6.2.2

Température de transformation

Justifications :
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