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BREVET DE TECHNICIEN SUPÉRIEUR 
 

INDUSTRIES CÉRAMIQUES 
 

 
 
 
 

U52 – CONCEPTION D’UN OUTILLAGE 
 
 

SESSION 2024 
 

________ 
 

Durée : 3 heures 
Coefficient : 1,5 

________ 
 

 
 
 
 

Matériels autorisés : 
 
L’usage de la calculatrice avec mode examen actif est autorisé. 
L’usage de la calculatrice sans mémoire « type collège » est autorisé. 
Logiciel SolidWorks. 
 
 
Document à rendre avec la copie EN : 
 

La clé USB est à remettre obligatoirement en fin d’épreuve. 
Aucune indication permettant de vous identifier ne devra être portée sur les documents, en 
particulier numériques, remis en fin d’épreuve. 

 
 
 
 
 
 
 

Ce sujet comporte 9 pages et une clé USB. 
Assurez-vous qu’il est complet avant de commencer l’épreuve. 
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PRÉSENTATION GÉNÉRALE 
 

Votre travail consiste à réaliser un outil double ventouses pour la préhension simultanée par le 
vide de 2 vides poche en sortie de presse de coulage sous pression. La manipulation de la 
ventouse se fait manuellement. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Photo n°1 : Tête de presse de coulage sous pression équipée d’un moule poreux 2 empreintes. 

Matrice du moule 
2 empreintes 

Photo n°2 : Préhenseur manuel par vide 

Raccord rapide 

Préhenseur en tube PVC 

Vide poche 

Plaque de séchage 

Embout Inox vissé sur  
l’embout PVC 

Ventouse silicone 

Plaque ventouse PVC 
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QUESTIONNEMENT 
 
A.1. Réaliser le croquis du préhenseur en vous appuyant sur les documents techniques des 

annexes 1 à 5. 

Dessiner à main levée le croquis permettant à l’opérateur de réaliser la partie en PVC du 
préhenseur (sans le détail des canaux de la plaque ventouse). Ce dessin doit comporter les 
4 côtes essentielles et le nom des éléments assemblés par collage. 
 

A.2. Modéliser le préhenseur à double ventouses. 

Sauvegarder les fichiers pièces et l’assemblage sous le nom « Préhenseur » sur la clé 
USB. 
 
À partir de la photo n°2 et du tableau de données (annexe 1), modéliser le préhenseur 
(uniquement les éléments en PVC) comprenant :  

• plaque ventouse PVC d’épaisseur 10 mm (à concevoir). 
• la ventouse en silicone (annexe 2) est collée sur la plaque. 

 

Prévoir des canaux pour le passage de l’air en fonction du plan de perçage de la ventouse ; ces 
canaux sont réalisés à la défonceuse avec une fraise Ø6 mm. 

• tube PVC Ø25 épaisseur 1,9mm,  
• embout PVC (à concevoir) taraudé (annexe 3) pour recevoir un embout, pour raccord 

rapide pneumatique. 

Référence de l’embout ISP0861151HE (annexe 4) 

Représenter le diamètre avant taraudage. 

• coude, té et collet en PVC (Annexe 5). 

 
A.3. D’après la photo n°2, expliquer la raison pour laquelle le vide poche est posé à l’envers sur 

la plaque de séchage. 

A.4. Expliquer la tâche réalisée par l’opérateur sur la photo ci-dessous. 

Éléments de contexte : 

 

 
 

  

 

 

L’opérateur vient de démouler la pièce 
de la presse. Il réalise cette opération 
avant de poser la pièce sur la plaque 
de séchage. 



BTS INDUSTRIES CÉRAMIQUES Session 2024 

U52 – Conception d’un outillage Code : 24IQE5CO Page : 5 / 9 
 

 

Annexe 1 : Tableau de données. 

Dimensions du pied du vide 
poche (mm) 

120 x 120 

 

Hauteur vide poche (mm) 40  

Entraxe empreinte du moule 
(mm) 

200 

 

Passage moule ouvert du 
sommet du poinçon et bord 

matrice (mm) 
500 

 
Réserve de passage du bras de 

l’opérateur (mm) 
200  

 

Annexe 2 : Plan de perçage de la ventouse. 
  

Trous de passage pour faire le vide d’air 

Exemple de ventouse en silicone 

8 Trous sur Ø 70 mm 

8 Trous sur Ø 40 mm 
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Annexe 3 : Dimension du trou taraudé de l’embout PVC. 
 

Extrait du guide du dessinateur industriel 
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Annexe 4 : Codification de la référence ISP0861151HE de l’embout pour raccord rapide 
pneumatique.  

 

 

 

 

 

  

08 P 6 151 HE I S 1 

Embout 

Raccord 

rapide 
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Annexe 5 : Catalogue des éléments en PVC.

20 

- 

- 

- 
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