BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

Etude et Définition de Produits Industriels

Epreuve E2 - Unité U 2
Etude de produit industriel

SESSION 2023
Durée : 5 heures Coefficient : 5

Compétences sur lesquelles porte I'épreuve :

C 11 : Décoder un CDCF

C 12 : Analyser un produit

C 13 : Analyser une piéce

C 14 : Collecter les données

C 22 : Etudier et choisir une solution

Ce sujet comporte :

- Dossier de présentation pages : 2/20 a 4/20

- Dossier technique pages : 5/20 a 8/20

- Dossier ressources pages : 9/20 a 11/20

- Dossier travail pages : 12/20 a 20/20
Documents a rendre par le candidat :

- Pages : 12/20 a 20/20

L’'usage de calculatrice avec mode examen actif est autorisé.
L’'usage de calculatrice sans mémoire, « type collége » est autorisé.

Documents personnels et livres autorisés.
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Mise en situation

Société située en région Occitanie a Toulouse, Dedienne intervient, au niveau DEDIENNE
international, en tant que concepteur et fabricant d'outillages de E, AEROSPACE

maintenance aéronautique (G.S.E.: Ground Support Equipment,
équipement de soutien au sol).

Spécialisée, d’'une part dans :

* la recherche et développement, la conception et I'optimisation d’outils aéronautiques.
Et d’autre part dans :

* la fabrication,

* |a réparation, la mise a niveau,

+ le test de charge et I'étalonnage de G.S.E. ou d’outillages.

Le turbo réacteur Rolls Royce Trent 700 entré en service en 1995 et équipant les Airbus A330, subit
régulierement des maintenances préventives. Pour cela :

Il est désolidarisé de sa
nacelle sous voilure

Puis transporté jusqu’a
I’atelier de maintenance,
en vue de son démontage
complet.

Dans le cadre de ces opérations les techniciens sont amenés a réaliser une action de contrdle et de réfection
du corps de turbine basse pression. Une attention toute particuliére est portée au remplacement des aubes.

Turbo réacteur Trent 700
Turbine basse pression

Corps de turbine
basse pression

Corps de turbine basse pression

lIs utilisent pour cela un G.S.E. de manipulation et de retournement, le bati de maintenance MM15-1B, sur
lequel le corps de turbine basse pression est fixé.

G.S.E. : bati de maintenance MM15-1B

BAC PRO E.D.P.l. Code : 2306-EDP EPI 1 SUJET Session 2023

Epreuve E2 U2 : Etude de produit industriel Page 3/20




Le bati de maintenance MM15-1B permet a I'opérateur la manipulation du corps de turbine basse pression de
facon plus ergonomique. Il peut donc ajuster la hauteur de travail (Tz), orienter le corps de turbine (Rz) et le
retourner (Ry), pour accéder a toutes les aubes.

Le technicien agit sur 'une des quatre manivelles pour :

e Ajuster la hauteur de travail du corps de turbine basse pression (Tz) :

Manivelles d’ajustage de la
hauteur (Tz)

Problématique industrielle : Motoriser le réglage de la hauteur et le retournement du corps de turbine
basse pression.

Les compagnies aériennes possédant déja ce G.S.E. ont fait remonter a la société Dedienne la manipulation
lente et fastidieuse lors de I'ajustage de la hauteur (Tz) et du retournement (Ry) du corps de turbine basse
pression. Elles demandent de faire évoluer le bati de maintenance MM15-1B. Le bureau d’études propose de
rajouter des actionneurs pour aider 'opérateur dans ses manipulations.

Vous vous concentrerez sur I'ajustage de la hauteur (Tz) pour que le levage se fasse électriquement en plus
de manuellement.

Le bureau d’études choisi de rajouter un moteur électrique sur le réducteur a roue et vis sans fin :

Réducteur a roue et vis sans fin

Moteur électrique

Remargue : Capots bati enlevés.

Extrait du Cahier des Charges Fonctionnel (C.d.C.F.) de I’évolution du bati de maintenance MM15-1B

e Encombrement de la machine et structure externe inchangés

o Corps de turbine basse pression + support mobile : masse m = 734 kg
¢ Temps maximal de déplacement vertical du corps de turbine : 10 secondes
¢ Vitesse de levage (VL) a respecter : 1,5 m/min < V. < 7,6 m/min

e Accélération verticale maximale : a = 0,02 m/s?

o Lieu d'installation : intérieur d’un batiment

¢ Niveau acoustique : inférieur a 75 dB(A)

e Partie opérative : énergie électrique (220V 50 Hz)

¢ Partie commande : contacteur électrique

¢ Pilotage : manuel ou électrique

e Protection opérateur : volant de commande manuelle débrayable

Les solutions techniques retenues devront s’adapter au systéme existant et donc permettre de faire évoluer le
bati de maintenance MM15-1B sans toucher a sa structure.

De plus, il faudra vérifier que les conditions de sécurité, lors du levage, sont bien respectées (en particulier la
vitesse de levage).
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VIS A TETE CYLINDRIQUE BOMBEE A SIX PANS

" | #% |CREUXISO 7380 - M8 X 60 - ACIER CLASSE 10.9 EMILE MAURIN

57 | 12 |YSATETE CYUNRIGUEASKPANS CREUXISO. | ey waurin

52 2 |RIDEAU A ENROULEUR CETIC1756

0 | 2 |USATETECUNDROUEBOUBEE ASKERS, | eme waURi

47 1 |PLAQUE CONTRE COUPLE

31 2 | AXE VOLANT

29 1 |RENVOI D'ANGLE EN L A ARBRE CREUX BLHB60-2 HPC

27 2 | SUPPORT COUSSINET

26 2 | VOLANT 13-221-200-18 E-M

25 2 |CARDAN DOUBLE A5-472-12 M-C

24 1 | SUPPORT REDUCTEUR P60

23 1 | ARBRE DE SORTIE P60

22 1 | AXE D’PENTREE REDUCTEUR P60 560-10 HPC

21 1 |REDUCTEUR A ROUE ET VIS SANS FIN P60 (BATI)

20 1 | VIS ABILLES ROULEE 24055-25052X600 NLM

17 1 |DOUILLE A BILLES NORELEM

14 1 |BUTEE A BILLES D956A8400P12

7 4 |CHARIOT ABILLES KWE35 INAFAG

6 2 |RAIL DU CHARIOT A BILLES TKD35-1060 INAFAG
REP. | NBR. DESIGNATION OBSERVATION

BATI DE MAINTENANCE MM 15-1B

E=le
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Sous-ensembles mobiles de la partie levage

Sous ensemble vis SE6

Sous ensemble axe d'entrée SE4

Sous ensemble axe de renvoi SE5

DETAIL A

Sous ensembles manivelles SE2

Sous ensemble chassis SE1

(Montant gauche du
bati enlevé)

BATI DE MAINTENANCE MM 15-1B
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Réducteur a roue et vis sans fin g™ Bl PRl T4 Renvoi d'angle en L a arbres creux

" , et L ] ’ b
Peo Couple jusqu’a 118Nm Couple jusqu’a 70Nm BLHB60
- Rapports de 5:1 a 120:1 BLHOGO
- Jeu en sortie ~0°30 _ - L'entrée et la sortie ont un sens  Arbre
- Vitesse maxi. en entrée : 3000 t/min de rotation inversé 020
- Matiéres : - Rapport de 1:1 4 211
Boitier : aluminium anodisé - Renvoi d'angle a axes creux plein 80
Entrée : acier non trempé - Jeu en sortie =1°
Sortie : bronze - V‘tl‘!;s?ﬁ' m&m aqu t/min
_ - Lubrification a vie
- Masse : 4,10 kg ) Mﬂﬂ%!'ﬂ : -
- Boitier : aluminium 6082
Optlﬂﬂs anodisé
- Modifications selon Engrenages : acier cémenté
vos spécifications trempé
- 10 105
Accessoires y 1r " /{4) ©8.80 el
- Arbres de sortie - @20H7 - Charges admissibles : voir fin
P-X et P-DX RCN de section
6J39 BLHB
80
88 S - R
10 1L
St 7T ot0
' SD Sy I J
@12h7 * -
i 1
— & P 125 Alésage
777 porgne 20H8
50 125 ee B0 - 7 prot.36mm
COUPLE DE SORTIE (Nm : VALEURS INDICATIVES) | : L L - o ':’DL (2) ©10,5
101 121 164 20:1 30:1  60:1 120:1 : ! S — / i T LLerEd a
3000( 30 31 33 35 38 44 27 ' Vi : ! N i o e
2000| 33 36 39 41 44 50 32 OIS i oxao @ @105 45 39 Girclip ©X20
1000| 45 47 50 54 58 64 439 o 0,02
VITESSE 500 58 60 62 65 69 73 47 COUPLE DE SORTIE (Nm : VALEURS INDICATIVES) + %1 @20
D'ENTREE 200| 77 78 80 84 88 94 55 |REMISES Rapports 1:1 2:1 5
(t/min) 100| 88 89 91 94 97 105 61 - 3000 26,00 19,00
50/ 100 102 104 105 107 110 66 1+ 2+ 4+ 2000| 30,00 22,00
10] 113 114 115 116 116 118 66 |EZulPrx -5% Sur demande VITESSE 1000 35,00 25,00
Rendement pour Moment d'inertie  Irréver- 'ENTREE 500 40,00 239,00 REMISES
Références Rapport 1000 min  en entrée (kg.m2)  sibilité i i. (t/min) 100/ 53,00 38,00 -
50 57.00 43.00 Qte RESS 4+
P&0-10 101 D,gﬂ 2.93 x 103 NOM v 95565 € 10 ?n’m 52’[][] =120l Prix -15% Sur demande
P&0-12 121 0,89 246 x 105 NON - 955 73 € - - -
P60-15 15-1 0,85 2.08 x 1075 NON - 95566 € Rendement  Vitesse maxl.
P60-20 20:1 0,85 1,78 x 105 NON v 95566 € . Arbre Arbre 41000 d’entrée de sortle m
P60-30 201 0,78 157 x 103 NON v 055 66 € References Rapports entree sortie (tVmin) (Vmin) (tVmin) Prix Unl.
P60-60 60-1 0,68 1,44 x 105 Oul v 95566 € BLHBE0-1 11 Creux Creux 0,88
P&0-120 1201 0,45 954 x 106 oul v 955,66 € BLHBG60-2 21 Creux Creux 0,88 3000 1500 H" 1214 36 €
P60-SP 5:1-120:1 Rapports spéclaux de 5:1 2 120:1 ou denture a gauche - Surdemands BLHIE0-1 11 Creux Plein 0.88 3000 3000 v 110924 €
PB0-A Jeu réduit en sortie ~ 0°8’ - Sur demande BLHIG0-2 21 Creux  Plein 0,88 3000 1500 v 110924 €
P60-AR Jeu réduit en sortie ~ 0°4’ - Sur demands BLHOG0D-2 21 Plein  Creux 0,88 3000 1500 v 110924 €
*Dans la limite du disponible - Dimensions en mm *Dans la limite du disponible - Dimensions en mm
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Accouplement a machoire et raccord + vis de serrage
Wﬁchat EMachoire et d, vis d CPJLW L (N°=50, 70) L (N°=75, 90, 95)
cholre raccord, vis de serrage = . = y y
c Moteur de type EMJ 220V M ewcioge i M : M
WOE DESOME ROS SERVICES I'ﬂjﬂLIré “TL I-'_"
dh,dz T T
. |3, | I:
=T 0L = S E
- E]: Y si° E[ il
‘ ya 2] | L |2
\:: Temvér:uhlmrei:e_fﬂ[i::ﬂn:er[;ﬁ:r;?Cﬂgﬂa“C are et axial concement chaque ocsumence ndividuelleme Pieces Matériau Bl Tralem s srca E‘ \ccessoire
- I:eiE:.r\.sddlw‘t;aIigrl:e;rw-:i:sl::a;brc-dtll":?-ente'mE'Jﬂ"IISI.E;';:lraIeELtrmal:imalta d I'ﬂ":Eﬂded'ﬁaqued' ‘d : [th}mbmmiiﬁéb Cmsprincipﬂlﬁ?@mdelﬂlﬂmhl WEEmet ant-comosicn Vis de serrage
L AA u = (%) Pour connaitre es eritires o sélaction et les procédures d agnement, se reporter & B P1061 Raccord | NER [noir} | -
LL LR
LF = @ ] "é.lfi;:"“ Pi‘e“";o Sélection de d+, de (d1<dz) D L g F | Viadesemage | 5. iteirg
r@' r@ """"""" I 50 10 11 12 14 15 16 213 | 434 | 158
BLA 70 11 _12 14 15 16 17 18 19 W ) -
T Th CPJLW [ 75 14 15 16 17 18 19 20 22 145 | 541 | 207 .
= 50 18 19 20 22 24 25 536 | 546 | 207 | ..,
- %5 16 10 20 22 24 25 25| 536 | 638 | 253 | < [ WB 10
N 5
—T7) s
U | Vis a téte cylindrique bombées a six pans creux ISO 7380
Référence dxL dk k s Pas
= VIS_BHC_M8X10_ACG100| M8x10 | 14 | 4.4 5
i i VIS BHC M8X12 _ACG100| M8 x 15 14 4.4 5
Mpdel | o Dimension s |TapxDepth Key L L _
EMJ- R|LE|IF|c|a|1B |1z ok | a [w|T|uU VIS_BHC_M8X16_ACG100| M8x20 | 14 4.4 5
02-AFA 142| 112| 30| 3| 6| 60| 70| 50| 6| 14|MmsxioL 16 4 5| 5| 3 VIS_BHC_M8X20_ACG100| M8 x 30 14 4.4 5 1,25
04-AFB 161 131 30| 3| 6| 60| 70| 50| 6| 14|MsSxi0L 16 4 s| 5| 3
08-AFB 173| 138 35| 3| 9| 80| 90| 70| 7| 19|MexisL 22 4 6| 6| 4 VIS_BHC_M8X25_ACG100| M8 x 50 14 4.4 o
10-AFB 191 156 35 3| 9| 80| 90| 70 7| 19| Mex15L 22 4 B B8] 4 VIS BHC M8X30 ACG100| M8 x 70 14 4.4 5
¢ VIS BHC M8X35 ACG100| M8 x 100 14 4.4 5
R&f. moteur Couple nominal Taille bride moteur Puissance of B I
' N.m mm kW A = o do désianat
_No- | :j:“- 7777777777777 [ - Xemple de designation :
EMJ-02-AFA 0.64 €0 0,2 = +\' ) Vis a téte cylindrique bombées a six pans creux ISO 7380 —
EMJ-04-AFB 1.27 60 0.4 M d x L — Acier CLASSE 10.9
EMJ-08-AFB 2.40 80 0,75 K L
EMJ-10-AFB 3.18 80 1
Vi S express @ de I’arbre h1 1 12
Motor Connector Specification for EMJ-02/04/08/10AS /F p De 6 a 8 inclus 2 2 6435
eol, N 8210 3 3
@ Plug: CGRSE-4BFMA-51.8001 10 212 4 4 6 a50
il VST112 - DINGBSSA - BS48 Type 48 12217 5 5 10 4 65
T Fin Mo,  Signal CLAVETTE PARALLELE ACIER 3 :
o i e 17 4 22 6 6 10a75
1 ¥
! 22 3 30 8 7 10 a 80
=y < 30 a 38 10 8 14 2 180
e 38244 12 9 20 4 180
4 FG
!
< > = Exemple de désignation :
" T Clavette paralléle, forme A, 11 x h1 x 12
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DANS CE CADRE

Académie : Session :

Examen : Série :

Spécialité/option : Repére de I'épreuve :

Epreuve/sous épreuve :

NOM :

(en majuscule, suivi s’il y a lieu, du nom d’épouse)

Prénoms : N° du candidat

Né(e) le :

NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

(le numéro est celui qui figure sur la convocation ou liste d’appel)

NE RIEN ECRIRE

Note :

Il est interdit aux candidats de signer leur composition ou d'y mettre un signe quelconque pouvant indiquer sa provenance.

Temps conseillé

Lecture du sujet 20 minutes

A —Analyse du produit existant 45 minutes

Question 1 — Compléter le tableau relatif au graphe des inter-acteurs
Question 2 — Compléter la colonne « niveau d’exigence »

Question 3 — Compléter les sous-ensembles cinématiques
Question 4 — Compléter les liaisons

Question 5 — Compléter le schéma cinématique

B — Choix du moteur électrique 50 minutes

Question 6 — Calculer F

Question 7 — Mesurer la course maximale

Question 8 — Faire apparaitre la cote représentant la course
Question 9 — Relever le temps maximal de déplacement vertical
Question 10 — Calculer V et convertir

Question 11 — Vérifier la conformité du résultat

Question 12 — Calculer P.

Question 13 — Compléter le rendement

Question 14 — Calculer le rendement global ne

Question 15 — Calculer Pm la puissance moteur nécessaire
Question 16 — Donner la référence du moteur a installer et sa puissance

C- Implantation du moteur électrique 35 minutes

Question 17 — Compléter le tableau des principales caractéristiques dimensionnelles
Question 18 — Relever le diamétre de I'arbre réducteur P60

Question 19 — Donner la référence de I'accouplement a manchon

Question 20 — Donner la désignation de la clavette paralléle

D — Dessin d’une solution technique 150 minutes

Question 21 — Proposer une solution sous forme de croquis
Question 22 — Compléter le dessin d’ensemble

Question 23 — Réaliser le dessin de définition

Question 24 — Compléter la nomenclature

DOSSIER
DE
TRAVAIL

Le candidat répond directement sur ce dossier de
travail. Celui-ci sera rendu dans son intégralité aux
surveillants a la fin de I'épreuve.
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

A- ANALYSE DU PRODUIT EXISTANT

Analyse fonctionnelle et structurelle de I'existant.

Etude de fonctionnement

a. Diagramme « béte a cornes » lié a 'objet technique.

Sur quoi agit-il ?

A qui rend-il service ?

Corps de turbine
basse pression

BATI DE MAINTENANCE
MM 15-1B

Dans quel but ?
MANIPULER LE CORPS DE TURBINE BASSE PRESSION

b. Fonction a assurer

Validation du besoin :

e L’évolution dans les entreprises est de diminuer au maximum les taches pénibles et répétitives d'une part et
de gagner du temps de production d'autre part.

e Cette modification de produit doit se substituer a une tache manuelle longue et laborieuse.

c. Analyse du milieu environnant

Diagramme des inter-acteurs : point de vue utilisateur

Opérateur

Corps de turbine
basse pression

Maintenance 15-1B

Maintenance

Milieu Energie mécanique

environnant

Caractéristiques des fonctions :

Fonction principale :
FP : A déterminer

Fonctions contraintes :
FC1 : Supporter le poids de la turbine basse pression
FC2 : A déterminer
FC3 : Respecter les normes de sécurité
FC4 : S’adapter a I'environnement de I'entreprise
FC5 : Avoir un faible niveau de maintenance

Question 1 — Compléter le tableau relatif au graphe des inter-acteurs en indiquant la fonction principale FP et
la fonction contrainte FC2.

Repeére Enoncé
= SRRSO
FC1 Supporter le poids de la turbine basse pression
T 0 PSSR
FC3 Respecter les normes de sécurité
FC4 S’adapter a I'environnement de I'entreprise
FC5 Faciliter la maintenance

Question 2 — Compléter la colonne « niveau d’exigence » des critéres d’évaluation des fonctions dans le
tableau ci-dessous, a partir du cahier des charges du dossier de présentation :

Fonctions Criteres d’évaluation Niveau d’exigence
Ep = Temps de levage Y
= Masse déplacée Ve
FC1 ) Slzzterepmds maintenus a leur v Aucune modification de la structure interne
FC2 = Réglage de la hauteur de travail v Démultiplication suffisante dans le renvoi
manuellement par I'opérateur d'angle et dans le réducteur
. . - Y
FC3 | . Zg‘iﬁ‘;"": Phyzq“e e T
en vigueur v" Respect des normes
= Encombrement de la machine v Inchangé par rapport a I'existant
FC4 = Niveau sonore 2R
» Lieu d’installation Y
* Rédgl
FC5 gg agg v Niveau 1 (absence de main d’ceuvre qualifiée)
= Réparation
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Dans cette partie, vous vous concentrerez uniquement sur I'ajustage de la hauteur (Tz)

Question 3 — Compléter avec les repéres des piéces les sous-ensembles cinématiques de la partie
levage du bati de maintenance :

[ISE2E = {26} oo,

LS} = {e oo }

LSBT} = { ettt ettt }

OB} = {o e, }
{SET}

Question 4 — Compléter les liaisons entre {SE1} et {SE6} puis entre {SE1} et {SE7} et enfin entre {SE1}
et {SE5} a partir du modéle de liaison entre {SE6} et {SE7} ci-dessous :

Compléter les mobilités par 0 ou 1 puis indiquer le nom de la liaison.

Liaison entre {SEG6} et {SE7}.

Liaison entre {SE1} et {SE6}

Mobilités Mobilités
Translation Rotation Translation Rotation
X 0 0 X | oo | e
y 0 0 Y[ o |
z 1 1 Z | e e

Nom de la liaison

Liaison hélicoidale d'axe z

NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Liaison entre {SE1} et {SE7}

Liaison entre {SE1} et {SES5}

Mobilités Mobilités
Translation Rotation Translation Rotation
O e e [ . s
12 P T I N U
72 T 1 [ -

L,

, ¢

E \
A .
. 1
| .
2 1
A .
/_-"" 3 l

" il b 4

- S .
> ~ -
-

X
SE6 y \T/

SES
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

B- CHOIX DU MOTEUR ELECTRIQUE (pour I'ajustage de la hauteur)

L’étude s’effectuera dans le cas le plus défavorable pour le moteur, a savoir en tenant compte de la
phase d'accélération lors de la montée du sous-ensemble {SE7}.

La puissance développée par le moteur doit pouvoir faire face a la puissance nécessaire pour
soulever la turbine et aux différents frottements dans les liaisons. Pour ce faire, on utilisera la relation de

puissances :

PL Pm : Puissance du moteur en Watts
PL : Puissance nécessaire au levage du corps de la turbine en Watts
ne : Rendement global du systeme de montée sans unité

Pm = avec

Ne

B - 1 Calcul de la puissance P1 nécessaire pour soulever la turbine: PL=F xV

avec F : Effort dynamique par la montée du sous-ensemble {SE7} en Newtons

V : Vitesse de montée lors du levage du corps de turbine en m/s

En exploitant les relations issues du principe fondamental de la dynamique appliqué au sous-ensemble
{SE7}, on en déduit :

e ['effort dynamique & fournir pour soulever {SE7}: F = m.g + m.a
e la vitesse d'ascension de la turbine vaut V = Course maximale / temps de déplacement

avec : Course maximale exprimée en m et temps de déplacement exprimé en secondes (s)

Question 6 — Calculer F (on prendra g = 9,81 m/s?) en exploitant les données du cahier des charges
fonctionnel (page 4/20) :

Question 7 — Mesurer sur la vue de détail J (document page 16/20, rainure C), la course maximale de la
manivelle a volant B donc de la turbine :

Question 8 — Faire apparaitre la cote représentant la course maximale sur la vue de détail J (page 16/20).

Question 9 — Relever le temps maximal de déplacement vertical d’aprés le C.d.C.F (page 4/20) :

Question 10 — Calculer V et le convertir en m/min
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DETAIL J
EN VUE EXTERIEURE
ECHELLE1: 4

NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

B - 2 Calcul du rendement global du systéme de levage du corps de turbine :

Le rendement global du systéme de levage sera défini par la chaine cinématique suivante :

Moteur +
accouplement

Levage du
corps de turbine

P P
)| penvol s et | Buttea | | Chariota
angle en —» doute a " Dbilles " billes
L billes
Ni=... N2=0,98 Ns=0,94 Na=0,90

etNG=N1XN2XN3XN4

Question 13 — Compléter le rendement du renvoi d’angle en L, ci-dessus, a I'aide du document page 6/20 et

des documents ressources :

Question 14 — Calculer le rendement global NG :

Question 15 — Calculer P, la puissance moteur nécessaire :

Question 16 — Donner, a l'aide du document constructeur sur les moteurs de type EMJ 220V, la référence du

moteur a installer et sa puissance en complétant le tableau ci-dessous :

Réf. moteur |.........ccoovvviiiiiiiiiiiii, Puissance en kW
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C- IMPLANTATION DU MOTEUR ELECTRIQUE

D- DESSIN D’'UNE SOLUTION TECHNIQUE

L’utilisation d’un recueil de norme est autorisée.

C -1 La solution technique retenue par le bureau d'études reprend les principes suivants :

Bride reliant
le réducteur
au moteur
A concevoir

Accouplement
a machoires

Moteur Electrique de
type EMJ 220V-04-AFB

Réducteur Rep. 21

C - 2 Travail préparatoire a la mise en place de la solution retenue :

Question 17 — Compléter le tableau ci-dessous, en relevant les principales caractéristiques dimensionnelles
du moteur :

Réf. moteur Puissance (kW) L LA LB LZ w S

Question 18 — Relever, dans le dossier ressource, le diamétre de I'arbre réducteur P60 rep. 23 : D..........

Question 19 — Donner la référence de l'accouplement & machoires nécessaire et ses principales
caractéristiques dimensionnelles :

Référence piéce
Type N°

Question 20 — Donner la désignation de la clavette paralléle (document Ressources page 11/20 ) permettant
la transmission de puissance entre le moteur et ’'accouplement a machoires :

Désignation @ ...

Question 21 — Proposer une solution sous forme de croquis de la bride reliant le moteur au réducteur en
respectant les formes fonctionnelles et en prenant modeéle sur la solution proposée.

Solution retenue par

i Proposition d’'une autre solution
le bureau d’études

Bride usinée :

Maintien en position de
la bride sur le réducteur
par 4 vis

Maintien en position
du moteur sur la

bride par 4 vis - Mise en position du moteur
(Appui plan et centrage court),
- Accueil du manchon
d’accouplement.

Question 22 — Compléter le dessin d’ensemble page 19/20 en mettant en place les différents constituants de
la solution retenue par le bureau d’études et en respectant les régles d’assemblage suivants :

e Mettre en place 'accouplement a machoires en vue extérieure.

e Mettre en place 'assemblage entre la bride usinée et le réducteur a l'aide des vis a téte cylindrique
bombée a six pans creux iso 7380 - M8 x 100 en respectant une implantation égale au diamétre dans la
piéce 24 (coupe A — A).

e Dessiner la Bride.

e Mettre en place I'assemblage entre le moteur rep. 72 et la bride usinée a I'aide des vis a téte cylindrique
bombée a six pans creux ISO 7380 — M5 x 20 (Vue suivant P en coupe locale).
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Question 23 — Réaliser le dessin de définition de la bride moteur limité au géométral a I'échelle 1:1
(page 20/20)

BRIDE MOTEUR

Echelle : 1:2

Question 24 — Compléter la nomenclature ci-contre avec les éléments standards permettant de :

o Fixer la bride support sur le réducteur rep. 21

e Fixer le moteur sur la bride support

o Réaliser I'accouplement entre I'arbre de I'actionneur et I'arbre du réducteur
o Réaliser I'entrainement en rotation de I'arbre du réducteur

o Relier le réducteur au moteur

NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

s7 | XSIEA\RTEEES%\EL%%RlQUE A SIX PANS CREUX ISO 4762— M5 X 20 - EMILE MAURIN

52 2 |ENROULEUR CETIC1756

w9 | \&ngJO%T_EA%Té;{NCDLRAggE ?(?QABEE A SIX PANS CREUX ISO 7380 - EMILE MAURIN

47 1 PLAQUE CONTRE COUPLE

31 2 | AXE VOLANT

29 1 RENVOI D'ANGLE EN L A ARBRE CREUX BLHB60-2 HPC

27 2 | SUPPORT COUSSINET

26 2 |VOLANT 13-221-200-18 E-M

25 2 | CARDAN DOUBLE A5-472-12 M-C

24 1 | SUPPORT REDUCTEUR P60

23 1 | ARBRE REDUCTEUR P60

22 1 | AXE DENTREE REDUCTEUR P60 P60-10 HPC

21 1 REDUCTEUR A ROUE ET VIS SANS FIN P60 P60-10 HPC

20 1 | VIS ABILLES ROULEE 24055-25052X600 NLM

17 1 DOUILLE A BILLES NORELEM

14 1 BUTEE A BILLES D956A8400P12

7 4 | CHARIOT ABILLES KWE35 INAFAG
REP. | NBR. DESIGNATION OBSERVATION
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Vue suivant P en coupe locale

™
1T \\

.

i R
/ |
_ aeal
- : )
)
\ _ _ _ _ . _ _ _
///Z/ -—4f )
- \| 7 ' '

Ech.:1:1 BRIDE + MOTEUR
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y

Ech. :

1

1 BRIDE MOTEUR -
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