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DOSSIER TRAVAIL
TRAVAIL DEMANDE

1. Débuter la session

d) Indiquer la contrainte d’orientation entre la référence secondaire et la référence primaire :

L’axe de I'élément de références |B| (Axe du cylindre) doit est positionné perpendiculairement

au plan de référence IEI

Prendre connaissance du conseil de la session de travail sur la fiche « Mise en CEuvre du

systeéme et Fiche de suivi » (page 22/22).

Prendre connaissance de la « fiche des temps conseillés » (page 22/22). de référence [A].

2. Travail préparatoire a la cotation

A partir de 'analyse fonctionnelle de I'extension (Rep 6) du dossier présentation et de 'ensemble

g) Justifier le choix de la surface comme élément de référence :

estda surface de mise en pesition (appui plan) de la rondelle de bridage sur I'extension.

du dossier, il vous est demandé€, dans un premier temps, d’analyser un dessin de définition d’'une

piece en lien avec I'extension (Rep 6) et de rechercher des ajustements sur des montages de joints.

2.1 Analyser le dessin de définition partiel de la rondelle de bridage (Rep 11).
A partir de I'extrait du dessin de définition partiel de la rondelle de bridage (Rep 11), ci-dessous,

analyser la spécification par zone de tolérance

b

0,1

A

B

2.2 Recherche des ajustements des montages des joints
A partir de la documentation, sur les joints, donnée dans le dossier ressources (page 11/22),

indiquer les ajustements sur les extraits ci-dessous, du dessin d’ensemble du TRIODIS,
(coupe D-D et detail K) pour assurer les montages des 2 joints toriques (Rep. 33) et du joint a levre
(Rep 7):

g

D-D Extraits du dessin d’ensemble a compléter

Sz

///|B

N

7 e D

|

DB

DETAIL K

#[01]A[s]

a) Indiquer le type de spécification (entourer la bonne réponse) :

Forme Orientation

b) Surligner en vert 'élément toléranceé.

c) Surligner en rouge le(s) élément(s) de référence(s).

| @ 50,45 H8.

Battement

g Jolnigraphlte
comprime

8

BAC PRO E.D.P.I.

|Code : 2306-EDPP 331 | CORRIGE | Session 2023 | Epreuve EP3-U33 : Définition de produits industriels | Page2/9 |




3. Piéce analysée : EXTENSION (REP 6)

. Surfaces fonctionnelles a Nature géo-
Pieces v . . . s . . . . .
Fonctions en con- Repasser en vert sur les vues métrique des Dimensions Tolérances géométriques (formes, orientation, position, battement), Cotes fonctionnelles issues des
tact écorchés en perspective ci- surfaces fonc- | fonctionnelles chaines de cotes, états de surface, ...
dessous tionnelles

Fonction 1 : Assurer . : : . .
I’effort presseur sur le GFS 1 Repasser en vert les surfaces fonctionnelles sur I'extrait de mise en plan ci-dessous.
joint graphite (Rep 9)

afin de garantir
I’étanchéité

et assurer le guidage

en rotation de I’arbre

B-B

(Rep 20) Cylindre 263 H8
Conique Chanfrein
Mettre en position la ron- 1a45°
delle de bridage (Rep 11)

par centrage court et bu-
tée (Rep 8)

Rondelle de bridage (Rep 11)
+ 10 Vis HM8

(]
D>
Z I
(L SIS oI IS
¢
Maintenir en position la \ ‘\ |
rondelle (Rep 11) par 33

10 Vis HM8 (Rep 13).

14457, @ 63HEE)
el Sy ey
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Surfaces fonctionnelles Nature géome-
. Pieces en R trique des sur- | Dimensions Tolérances géométriques (formes, orientation, position, battement), Cotes fonctionnelles issues
Fonctions a Repasser en bleu sur les vues . . R X
contact ) ] . . faces fonction- | fonctionnelles des chaines de cotes, états de surface, ...
écorchés en perspective ci-dessous nelles
Fonction 2 : GFS 2 | Repasser en bleu les surfaces fonctionnelles sur I'extrait de mise en plan ci-dessous.
Assurer et R6
I’étanchéité
entre I’arbre B-B
(Rep 20) et
’extension
(Rep 6) 2 cylindres Q63H8
&
261H8
Mettre en position | Porte-joint
le porte-joint (Rep | (Rep 10) Prof totale A-A
10) par centrage 114.5
long sur 2 portées
cylindriques Conigue Chanfrein
Imm x.30°
3
L
Mettre en position -~ .
le joint graphite |  Joint gra- Plan VLN X777
(Rep 9) par cen- phite (Rep ¢
trage court 9) [— L
et - \‘\
la butée (Rep 8) + [— 11
par centrage court Butee s ,/TuB 33
et appui plan (Rep 8) / ///// A/
7 i
4 @
= g
-] I
S o 1l..
8 4] ...
68,77
114;5
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Pieces Surfaces fonctionnelles N_ature geome- . . e . . " .
Fonctions en 3 Repasser en violet sur les vues trique des sur- Dimensions Tolérances géométriques (formes, orientation, position, battement), Cotes fonctionnelles issues des
. P3 . : faces fonction- | fonctionnelles chaines de cotes. états de surface ...
contact | écorchés en perspective ci-dessous nelles

Fonction 3 : GFS 3 | Repasser en violet les surfaces fonctionnelles sur I'extrait de mise en plan ci-dessous
Assurer et RS

I’étanchéité

au gaz entre la
colonne de vapeur

et I'extension

(Rep 6) Cylindre 250,45H8 A-A
Prof :7,5.mm 2 - U
Joint a // // 77 —
Mettre en position | |évre LY // "/ )

le jointa levre | (Rep 7) Conique Chanfrein — Raon/ " @ e

(Rep 7) .2.2mm x 20° 7 WL
par centrage court 3 " i
et appui plan - 8 13
(Voir document Plan V. T////// ja’
Ressource ) " '
11/22 +
Page 11/22) e 1B || s3ids
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Pieces Surfaces fonctionnelles Nature géo-
. en . métrique des | Dimensions Tolérances géométriques (formes, orientation, position, battement), Cotes fonctionnelles issues des
Fonctions a Repasser en rouge sur les . y .
con- . ; surfaces fonctionnelles chaines de cotes. états de surface ...
perspectives ci-dessous .
tact fonctionnelles
GFS4
Fonction 4 : et R1 Repasser en rouge les surfaces fonctionnelles sur I'extrait de mise en plan ci-dessous
Lier complétement Entourer la relation R1
le corps (rep 1) N
sur ’extension — Plan
(Rep 6) o
3 Cylindre @719
Mettre en position 8
le corps (Rep 1) par Conique Chanfrein
appui plan et cen- 1x45°
trage court (071 f9)
Orientation du
corps (Rep 1) par . Percage D12 H9 A-A
pion de position- Cg_ Borgne Prof : 8'mm
nement (Rep 2) [
® Coniqué Chanfrein / LY
S 14 45° 77
o ¢
it
_ W i -
1 M=
it
33
’
7 LLLLLL L Tass 5]
- 55
A‘L{—) 4 pergages @14 H13 » ]|
Maintenir en posi- | © & 125 4 percages 14H13 >
tion par S A -[¢|e ..|D]E F] -
4 goujons (Rep 3) %“E &
& écrous M12 (Rep | ¢ =
15) 53
o O
O o
©
o3
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. . Nature géomé-
Pieces Surfaces fonctionnelles . . : . e , . . . .
. N trique des sur- Dimensions Tolérances géométriques (formes, orientation, position, battement), Cotes fonctionnelles issues des
Fonctions en a Repasser en Marron sur les . . u i
: ) faces fonction- fonctionnelles chaines de cotes. états de surface ...
contact perspectives ci-dessous nelles
GFS 5, R2, R3 et R4
Fonction 5 :
Lier compléte-
ment I’actionneur Plan
sur I’extension
(Rep 6)
5 Cylindre 2 85H10
= Prof 17,85 mm
9
Mettre en position e Conique Chanfrein
I'actionneur par < A A
appui plan et G A
centrage court
E L]
¢
LN
) B
4 percages 4.x @14H13 BLeLe =1 4
Maintenir en "/
position par 1a45° |
4 boulons M12 ~ [785] 4 percages @14H13
Al #le ..[G[H
= [350]
T
(2]
[
9
>
@]
M
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4. Rechercher la cote dimensionnelle issue de la chaine de cotes J. b. Ecrire I'équation relative a la cote Ja

Chaine de cotes Ja (GFS 5) : Ja=— A1z A1+ As— Ao
La cote condition Ja permet de garantir un jeu fonctionnel entre I'actionneur (Rep 0) et la téte y ) , R
de vis (Rep. 13). c. Calculer la cote tolérancée As issue de la chaine de cote Ja.
Données : . _ _
2,7<Ja<4,5 - Ecrire I'équation Ja maxi :
A13=53 =025 JAMax = — A13min—="A11 min + A6 Mag¥—"A0 min
A11=6,1=0.15

- ~ Déduire As Maxi
2,7 <Ao< 3 ...selon norme EN ISO 5011

On demande de :
a. Tracer la chaine de cotes relative a la cote condition Ja sur la figure ci-dessous.

A6 Max = JA Max T%A13 min'F A11 min + Ao min
AsvMax=45+505+595+2,7=18,2

- Ecrire I'équation Ja mini :

Jamin == A13 Max — A11 Max + A6 min — Ao Max

- Déduire As mini :

@JAO \ Actionneur o A6 min = JA min + A13 Max + A11 Max + Ao Max

t0 - I : ' ] 1 1 As mn=2,7+555+6,25+3=17,5
i3 YA e i | I ""!'Lm
T (11): s // ;
/A LLLZ !
161 n!” %l 13 ITAs = As Max — Ae min=18,2-17,5=0,7
:-;;} % | g‘" rl.-!. ? - Calculer la cote moyenne :
Be 2 /

Calculer I'lT

//// 6 Cote moyenne = (18,2 + 17,5) /2=17,85

- |
Wl 7= 3 »
{/ 1/ 4AA Veyr/ /i P = 17,85 £ 0,35

d. Reporter le résultat précédent dans la définition du GFS 5 et relation R3 (page 19/22).

- Exprimer la cote tolérancée sous la forme : Cote moyenne % IT/2
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Vues écorchées
Echelle 1:5

B-B

— i 8 P74l 10 taraudages M8
W 1445° A ] el
1 a45° gcf ©|o ..|B % \ \ / %9 ...|A|B
. - I by o !
S 22220
S

Ra 0.8/

?50,45 HEE
— '_"_‘_\\I e

i |'U t
i ]
ﬁ\ ¢ 63H8E) |
QJ)J I
n ; = N 12307

[
— /Ra 08| “ £,‘,‘ _{B
= 77 X
53 0
1a45° 68,77
/ 4 percages ©14H13 | ]
[f¢]o .|D[E]F] ][4

390

Tolérances générales ISO 2768 mK
Etat de surface général Ra 6,3

PROPOSITION CORRECTION E@‘éif‘éﬁ Extension TRIODIS TBT K.S.B
A3 Epreuve U33 BAC PROFESSIONNEL E.D.P.I.
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