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 Parc machine de l’entreprise : 
 

 
 

  Presse plieuse hydraulique TRUMPF V130 
 
Puissance : 130 T 
Longueur maxi de pliage : 2000 mm.  
Passage entre montants : 1900 mm 
Équipée avec poinçon et vé multiple sur la longueur. 
COMMANDE NUMERIQUE 4 AXES X, Y et réglage numérique des 
deux doigts en largeur et en hauteur 

 
 
 

  Cisaille hydraulique HACO - Type 3000x6  
 
Capacité : 3000 x 6 mm 
Butée arrière électrique course 1000 mm avec positionneur de côte ELGO 

   
 Perceuse à colonne 

 
Perceuse à colonne 400V, 0,75kW, CM3, 18 
vitesses Mandrin 16mm 
Moteur 2 vitesses 
Alignement des vitesses par courroie 
Avec mandrin auto serrant de 16mm, protecteur mandrin asservi 

 

 Encocheuse DURMA VN 2006 

Epaisseur maximale 6 mm 
Longueur des lames 200 mm  
Angle variable 30 à 140 °  
Encombrement 1050x900x1300 mm  

 

 Poste semi automatique SAF FILCOR 303C  

1 torche PROMIG 4 m, câble de masse et 1 détendeur. 
Spécificités : Facteur de marche à 40 °C : 230A à 60%. 
Intensité de soudage : 35-300 A. 

 Alimentation 230/400 V triphasée (+/- 10%). 

 Poinçonneuse à commande numérique TRUMPF TC200R 

Max. poids de la pièce: 150 kg 
Force poinçonnage max: 165 kN  
Zone de travail max: 2.070 x 1.280 mm 
Epaisseur matériel max: 6,4 mm 
Diamètre de poinçon max: 76,2 mm 
Station d'outils dans la tourelle (pcs): 15 
Puissance installée: 11,2 kW 
 

 Équipement courant d’un atelier de carrosserie 
construction 
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 RESSOURCES DE LA PHASE PLIAGE 

Le numéro de programme pour le pliage est le n°2022 

 
Abaque de la perte au pli  
 
Cet abaque est établi pour un acier de 40 à 45 daN/mm² de résistance 
à la rupture. Disposant généralement de deux données de départ, 
l’épaisseur de la tôle e et le rayon intérieur de pliage ri, l’abaque 
permet d’obtenir par lecture directe : 
 
- l’ouverture de vé à utiliser V en mm. 
- la force F en tonne (T) par mètre de longueur pliée, 
- la dimension du plus petit bord réalisable b en mm, 
 
Les ouvertures de vé conseillées figurent en surligné. Cette ouverture V est liée à l’épaisseur E 
(ou e) de la tôle à plier. 
 
Les valeurs conseillées sont les suivantes : 
 
 
Si l’ouverture conseillée ne peut être retenue (petit bord irréalisable, force insuffisante, ...) 
adopter un vé dont l’ouverture, est proche de la valeur conseillée.  
 
Exemple pour une épaisseur de 1,5 et V10 
 
Additionner les longueurs des parties droites et les corrections ∆L correspondantes. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Développé : 
60 (-1,8) +120 (-2,9) +180 (-0,9) +150 (+0,4) +60 = 564,8 mm 
Mise en butée : 
A = 60 – (1,8/2) = 59,1 ; B = 120 – (2,9/2) = 118,55 etc… 
 
 

Pour e ≤ 10 mm Vé = 8e 
Pour e ≥12 mm Vé = 10e 
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ABAQUE DE PLIAGE PAR ΔL 

 V     Ouverture du vé 8 fois l’épaisseur                           
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 SPÉCIFICATIONS DES IMBRICATIONS  

POINCONNEUSE TRUMPF TC200R 
   

 
Distance par rapport aux bords : 20mm 
Espacement entre pièces en X : 20mm 
Zone Morte de Pinces : 80mm mini  

 
 

 EXEMPLE : SCHÉMA DE POSITIONNEMENT  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ZONE DE PREHENSION DES 
PINCES (Zone Morte) 
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EXTRAIT DE NORMES FFC : 
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BRANCHEMENT ET CABLAGE PRISE REMORQUE 


