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1. PROCESSUS DE FABRICATION 
1.1 
 

 
 
 
 
 
  



 

NE RIEN ÉCRIRE DANS CETTE PARTIE  

 

NE RIEN ÉCRIRE DANS CETTE PARTIE 

 

 
 

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL 

Technicien - Menuisier - Agenceur 

Dossier 
Réponses 

2209 TMA T 22 3 

Sous-épreuve : E22 - Préparation 
d’une fabrication et d’une mise en 

œuvre sur chantier 
DR 3/6 

 

2. MONTAGE D’USINAGE 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.1……………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………… 

 
2.2 Compléter le schéma ci-contre 

M.U. = Montage d’Usinage 
 
 
 
 
   

GABARIT 
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3. Contrat de phase  

3.1 ………………………………………………………………………………………………………………… 

3.2 ………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

3.3 ………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

3.4 ………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

3.5 ………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 

 

3.6 à 3.8 sur le document « contrat de phase » 

 

 

 

 

Contrat de phase 

Énsemble :  Matière : CP 15 

S/ensemble :  Nombre :  

Élément :  Repère :  

       
                               

Désignation :  Phase N° : 70 Machine :  
       

            
     

     
     

    

Opérations d'usinage Paramètres et éléments de coupe 
Contrôle des 

cotes 
Rep. 

Désignation Vc m/s n t/min de mm 
Vf 

m/min 
Z fz mm Type outil Ref. 

S/P Op. 

71 71.1           

                  
  
      

                                      

CROQUIS DE PHASE 
                                                                            

                                        

   

 

                                    

                                        

                                        

                                        

                                        

                                        

                                        

                                        

                                        

                                        

                                        

                                        

                                      

                                      
                                        

                                        

                                        

                                        

                                        

                                        
                                                                            

Co =  

Cm1 =  

Cm2 =  



 

NE RIEN ÉCRIRE DANS CETTE PARTIE  

 

NE RIEN ÉCRIRE DANS CETTE PARTIE 

 

 
 

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL 

Technicien - Menuisier - Agenceur 

Dossier 
Réponses 

2209 TMA T 22 3 

Sous-épreuve : E22 - Préparation 
d’une fabrication et d’une mise en 

œuvre sur chantier 
DR 5/6 

 

4. PLANNING 

4.1  

Débit PPSM blanc épaisseur 8 

Poste de 
travail 

Désignation pièce Surface pièce (m2) Nbre 
Capacité de 
Production 

min/m2 

Temps d’usinage 
en min 

S
.C

.P
 

Fond rangement 3   

7 min /m2 

 

Fond rangement 1 Bas 1,66 1 11,62 

Fond rangement 1 Haut 0,71 1 4,97 

Fond rangement 2 Bas 1,13 2 15,82 

Fond rangement 2 Haut 0,48 2 6,72 

  
Temps d’usinage total 

 

  
Temps de réglage 

 

  
Temps de manutention 30 sec / pièce  

 

  
Temps production total 

 

4.2  

Plaquage portes 

Poste de 
travail 

Désignation pièce Périmètre (m) Nbre 
Capacité de 
Production 

m/min 

Temps d’usinage 
en min 

P
la

q
u

e
u
s
e
 d

e
 c

h
a

n
t 

Rangement 3   

4m / min 

 

Rangement 1 Bas 4,84 2 2,42 

Rangement 1 Haut 2,53 2 1,27 

Rangement 2 Bas 5,14 2 2,57 

Rangement 2 Haut 2,83 2 1,42 

Évier 2,54 2 1,27 

Cumulus Bas 5,23 1 1,3 

Cumulus Haut 2,92 1 0,73 

  Temps d’usinage total  

  Temps de réglage  

  Temps de manutention 30 sec / pièce   

  Temps production total  

 

 

4.3  

TEMPS DE FABRICATION AGENCEMENT CLASSE 1 

Opération M.O.  (min) 

DÉBIT 

SCP PPSM blanc 19 410 

PPSM blanc 8  

Polyrey V108 19 99 

CP 15 18 

CP 10 15 

PERÇAGE 

Centre d’usinage CN Perçages pour assemblage tourillon 

Perçages pour charnières et 
embases 

Perçages pour taquet support 
étagères 

257 

DÉFONÇAGE Centre d’usinage CN Profilage côté Évier 13 

PLAQUAGE 
DES CHANTS 

Plaqueuse de chant Faces avant des caissons 36 

Étagères 20 

Fileurs 11 

Portes  

Rainurage, 
feuillurage, 
profilage 

T.O.V. Tiroir 20 

Assemblage Cadreuse Caissons 180 

Ferrage  Portes et tiroirs 132 

Nettoyage et 
Conditionnement 

  130 

  TOTAL  

 

 

4.4 ………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………. 
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4.5 

Juin 

1 M     

2 M     

3 J     

4 V     

5 S     

6 D     

7 L  

8 M     

9 M     

10 J     

11 V     

12 S     

13 D     

14 L  

15 M     

16 M     

17 J  

18 V     

19 S     

20 D     

21 L     

22 M  

23 M  

24 J  

25 V  

26 S     

27 D     

28 L Intervention plombier 

29 M     

30 M     

  

 

 
 


