DOSSIER
RESSOURCES

(Consultable en numérique depuis le fichier “Présentation de I'étude.ppsx”)

DOSSIER RESSOURCE Concours Général des Métiers: Etude et Définition de Produits Industriels Session 2023 Epreuve écrite Page 1/6




Décodage des matériaux ferreux

Alliages ferreux

F

Extrait des principaux ajustements
du Guide du Dessinateur Industriel

FOVTES ACIZRS 15.25 Principaux ajustements Arbres* "H6  ~H7 | HE | SH9 “H 1
Aciers non alliés Aciers Alliés X _ s — 2 9 T
- ' @ I€ : & 5 :
Les fontes & graphite | dusage général : & Les aciers falblemen alis B it B &
fameffm?'e d‘e construction me'cami;we _..E {Aucun éllémen'r dallioges n'atteint 5%) E i; )
E ' = . 9
E le : xemple f—-—:‘\ -g E Cas ordinaire des piéces tournant ou glissant dans une bague ou 5 Z 8
xempie : Exemples : 16 Cr NL 6 2 2. | palier (bon graissage assuré). f 6 6-7 7
EN-GJL 200 ) AR £ %
" S 335 , ReenMpa % de car bonne} B8 pieces avec guidage précis pour mouvements de faible amplitude. 5 6
Symbole Rmin en N/mm? E 335 (/mm?) x 100 I E ; . .
= B Eléments d'alliages \ Démontage | Lassemblage | Mise en place possible a la main '
. 5'}-"mbU|E‘- par teneur II @ et re_montage ﬂ(.’? peut pas 5 5 ]
Les fontes malléables décroissant | £ | possible sans | transmettre
ecroissante f-' 8 & | detérioration | d'effort i i - k 5
Exemples : Les aciers pour traitements |y 4.. éléments dalliages ) 5 £ | des pieces Lol i s o é
. E O
EN-GJMB-450-6 thermigues et forgeage x4 pour Cr Co Mn Ni Si W E& i ToT— 6
. ; \ . w B ise en place a la pres
. Exemple x10 pour Al Be Cu Mo Mb S & | Démontage | L'assemblag p
. [ =N .
Symbole Rmin A% C 40 PbTaTiVZr & g impossible | e peut trans- | \ise en place 4 la presse ou par s 7
[ x100 pour Ce NP S | sans détério- | mettre des | iistation (vérifier que les g 5
Symbole % de carbonne  [x1000 pour B J ration  des | efforts contraintes imposées au métal ne
x100 PIRESR dépassent pas la limite élastique) X 7
Les fontes hit Les aciers fortement alliés
€s rontes a graphire / . Wié /6 (Au moins un Elément d'allioge atteint 5%)
57 i acrer non allié est moulé, sa
Exemple : désignation est précédée de la X 5 Cr I!! 18 10
EN GJS 350 18 lettre & % de curbonne}
- - Exemples : x 100
o ) p
Symbnle Rmin A% GS 335 Eléments dalliage
GS 335 par teneur |'
décroissante '
% reel des éléments d'alliages }f'
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Schémas normalisés Liaisons mécaniques - Degrés de liberté des liaisons usuelles

I
| Meouvements de s
: 1 parrapporta 2 = QL}X’}:“" == Mouvements de oy
! .-'-f-\..'\'-t‘ - .G -,.-'.:::}-" ] QJ Q‘"v ""f
s ‘ ; : | Liaigon <49 /F>" schéma espace 1 par rapport & 2 ’i’i“,.--'g,* s, de liberté
L1aisons me&cant qucs Sp héri quf,- 2 ! g 5 Liaison a8 S
NF EN 180 3952-1 et NF E 04-015 ddoigt | | . | Encastrement| 0 | 0 |0 | |_.-¥ \L
Liaison schéma plan |schéma espace i Tz 1 Sphérique
‘ . Spheérique | O—"l | & R | a doigt
Encastrement \L ‘-L ou rululi. L }C i Pivot 0 Rx| 1] L,,.f«-""'}5
: t | 1 i I B Tz ™S Sphérique
, 2 ; 2 | Glissiére | 0 Spheére
1 I
T . Linéaire ! cylindre ou
Glissiére 1 . Lnéaire
rectiligne ! - ! lai
A ‘ Sph e i n:-:lmt:i:l-’:cs ﬂ 2
Hélicoidale ' cylindre ou | l fx TR combinfesl | inéaire
Lin¢aire & z i ¥ Tx 1 rectiligne
2 annulaire ! | |Pivot glissant| ._ | " st
Pivot glissant Sphere p]an - Q | :
A ou ponctu v.:llv:: J | T Sphére plan
= | Appuiplan | Ry ou ponctuelle
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Caractéristiques du ressort dans la position « ATTENTE DE PASSAGE DE LA VIS »

Fiche de données /[ Ressorts de compression : D-062

FERROFLEY”™

mm  Diamétre du fl

d

D

Dd

D

Dh mm
&l

al

F1

F2

al—= =

Fn N Force max. de charge staligue  nt o Spires totakes 092022
mm  Diamétre intériewr danrodement  Fo N Force max. théornique & Lo R Nmm Rabdeur du resson
mm  Dismétre du mandrin L0 mm Longuew duressort non changé S mm P
mm  Diaméire exténiewr denrodlement L1 mm  Longuewr du ressort prédendu a1 mm  Flexon du resson prétendy
Diaméire da la doulis L2 mm Longuewr duressort tendu 82 mm  Flexon du ressort tendu
mm  Déw. admissible de ligne Lk mm Longuear de Finaxion sh mm  Distance de levage
2 mm Dévi. sdmissible deparaliiome Ln mm  Longuewr minimum statique an mm  Flexon maximum charge statiqee
N Force du ressort prédendu Le mm Longuew & bloc Poids g Masse dhun ressort
2 N Force du ressort tendu n no. Spiesuties
Fndyn N Force maximum powr charge dynamique
Frdiol N {+i-) Tobéranos powr force max. dynamiqus
Lndyn mm  Longuews minimum pour ulilisaton dynamigue
-—Dd 1.80 shdyn mm  Cowse maximum en cas dutiisaton dynamigue
) * Les données du ressort pour Mutilsaton dynamigue ne vakent
e que powr bes ressonts, qul ont une surface conaclidés par
| ' grenaliage |
1 1 ¥ ¥ i ¥
|
]
. 1 52 ' LD
i
sh | | | 12,90 E 0,46
' sn T L1
M 073 5,71
1 L2
el T
i
e
'.J;/ [®] Forma 2: Lo
Extrémitas du
/ ressort rattachés
1 ' 1 1 1 t
iy [250 | [ ][ 18] va
Extrimités du rassort n| 12,50 nt R 1,335 Poids | 0,113

ratachés et meulas

Pracision d'axamean qualité la niveau 1| DIN IS0 285581

El Sens d ‘enroulement

O gaucha [

droite

A Sollicitation dynamique *

H Guidage «t siége DIN EN 13906-1

EEd Tolérances DIN EN 15800

Fndyn T7.09
Fndiol (072
Lndyn |7.59
shdyn 221

ElCourse travail sh I:I'n'n

O mandrin [ douille Cuality | De.DiD | LD [F1F2] el,62 | Damdms

||_¢_|| 1 L g [l L :Ji.-'.

Langueur de lNinflexion Lk - 2 |G| B | [® |owzoms

= 3 O ol ol

¥=0.3 limage 5'"'" ‘-c__"f.':_ EE] Compensation en production par
- Un moment de torsion d'un Lo 0
EIMatériau ressort et la longuaur comasp.

Un momeant de torsion d'un ressort|n, d [

|E"‘I 10270-1 | atla konguaur comasp. et LD n,De DI []
Daux moments da torsion dun Lo,nd []
Esurface filtige métallique ressort e les bongueurs comesp.  [Lon,DeDiL |

X atirée

[iaminée [] bandés

[E! Fluage des ressorts

T

I Ressorts ébavurés [ int.

[t

Tous les ressors avec tandance a fluer sont
pracomprimés lors de la fabrication..

Hcycles en min. g / K Protection de surface  [] grenailiéa
Bl Température travail | |-c
Remarques

Prix

unitaire
Cuantité progressive Prix unitaire [EUR]
1 2.5300€
T 1,5400£
17 0,6800 €

F(enN)

Représentation de la courbe de la raideur du ressort R en N/mm

10 g
S
o c:(5.71£i?9/ =
° Fn / / //
| e
B (5.71, 6.89)
5 / //
Rmax

4 /| //
3 V/
2 /

/
1 /4
0 1 2 3 4 5 6 S (enmm)

| | | | | |

A ; Point définissant la position de charge statique maximale Fn* pour une flexion du ressort Sn*
B ; Point définissant la position de charge statique Fn a la valeur minimale
C ; Point définissant la position de charge statique Fn a la valeur maximale

Avec Sn = Lo — Ln (Lo ; longueur a vide et Ln ; longueur en charge position statique du mors )
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Comportement mécanique de la lame de ressort de la solution constructive 1

Résultat du calcul par éléments finis pour une charge de 30 N Courbe de la déformée en fonction de la charge
F(enN)
Choix du matériau : 90 MN Cr V 8 D est le point définissant 31 i y
Epaisseur de tole : 3/10 mm _ _ _ la position de la charge en
Déformation par la contrainte maximale admise fonction de la déformée pour 3o
MNom du modéle; LAME RESSORT sol1 . D 1_30, 30
Mom de I'étude: Statique 1{-Défaut-; une Valeur admlse de 30 N (/ )
Type de tracé: Statique contrainte nodale (Supérieur) Contraintes —28 4
Echelle de déformation: 1,26437 /
von Mises (N/mm? (Mpa)) 26 /
1,542e+03 —24 /

._ 1,388e+03 /
—22

_ 1.234e+03 /
—20

_ 1,080e+03 /
(Smax;Fmax)

_9,254e+02 =18 g /

 7712e+02 16

_ £,169e+02 /

-14

_ 4,62Te+02 /
3,085¢+02 12 /

1,543e+02 -10

3,116e-02 =+ (Sh:Fn) /
—P Limite d'élasticite: 1,750e+03 (N/mm? (Mpa)) /
= /
- /
0:2 0:4 0:6 0:8 1 122 >

d(enmm)
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Comportement mécanique de la lame de ressort de la solution constructive 2

Résultat du calcul par éléments finis pour une charge de 30 N Courbe de la déformée en fonction de la charge

Choix du matériau : 90 MN Cr V 8 F(enN)

Epaisseur de tdle : 2/10 mm o i
D est le point définissant |

—30

Déformation par la contrainte maximale admise la position de la charge en | D (1,467, 30)
fonction de la déformée pour . | 7
. —20 Dl
une valeur admise de 30 N | //
Nom du modéle: lame_ressort_sol? —26
Mom de I'étude; Statique 1{-Défaut-) . : /
Type de tracé: Statigue contrainte nodale (Supérieur) Contraintes] von Mises (N/mm? (Mpa)) o4 |
Echelle de déformation: 2,15374 |
1,678e+03
—22 7 :
_ 1,511e+03 / (Smax;Fmax)
1,343¢+03 —20 ]

1,175e+03 =3 / |
_1,007e+03 / !
—16 Y,
I 8395e+02
f
 6,717e+02 —14 /
_ 5,039e+02 iz
4 /
3,362e+02

1,684e+02
(Sn;FEn) /

8,315e-01

SIREE

!

|
[<}] -]

— Limite d'élasticité: 1,750e+03 (N/mm? (Mpa))

0:2 04 0:6 H0:8 1 >

d(enmm)
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