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Proposition de Correction BTS ATI : épreuve U41 Étude des 
spécifications générales d’un système pluritechnologique 
 

Partie 1.1Déterminer les capacités de production des machines « BAG » et « WEIGHT » 

Questions Réponses attendues Points 

Question 1.1.1 
Machine « BAG » = 490 cartons/heure et  
machine « Weight » = 620 cartons/heure  

2 

Total  2 

 

Partie 1.2 : Déterminer la cadence de la machine « BOX » 

Questions Réponses attendues Points 

Question 1.2.1 sT 150306021   0.5 

Question 1.2.2 

Tableau DR2 à compléter. 

 

1 

Question 1.2.3 s 8,432)30,73(2 T  0.5 

Question 1.2.4 s 4,86130,7)2120(3 T  0.5 

Question 1.2.5 

s 2,10554,8618,43150321  TTTT  

s/carton 793,8
cartons 120

s 2,1055
moyen Temps 

 

urecartons/he 4,409
s/carton 793,8

s 3600
cadence 

 

 

3 

Total  5.5 

 

Partie 1.3 : Déterminer la cadence de la machine « DUAL » (Voir DT1) 

Questions Réponses attendues Points 

Question 1.3.1 32 m1011,1771,0201,0312,0 1 V  1 

Question 1.3.2 
urecartons/he 300

/cartonm 10,111

s 3600/sm 10,259
cadence

32-

3-4





  1 

total  2 
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Partie 1.4 : conclusion 

Questions Réponses attendues Points 

Question 1.4.1 
Au vu du graphique de synthèse DR1, on peut en déduire 

que c’est la machine « DUAL » qui fixe (et limite) la 
cadence ou capacité de production à 300 cartons/heures 

2 

Total  2 

 

Partie 2.1 : Décodage du chronogramme. Repérer le temps d’attente avant remplissage. 

Questions Réponses attendues Points 

Question 2.1.1 

A tout instant, la somme des débits est constante 

211 :2s tà QQQ  QQ  :9s tà 2  

123 :s31 tà QQQ  QQ  :s81 tà 3  

2 

Question 2.1.2 

Cotation à dessiner sur DR3 
Ce temps est de 12 secondes. Toutes les 12 secondes, 

un carton sort de la machine. Ce temps détermine la 
cadence de production de la machine. (=3tonnes/heure) 

2 

Question 2.1.3 
Cotation à dessiner sur DR3 

Le temps d’attente est de 2,5 secondes. 
1 

Total  5 

 

Partie 2.2 : Calcul du nouveau débit de la pompe 

Questions Réponses attendues Points 

Question 2.2.1 Le nouveau débit est de 3,789tonne s/heure 1 

Question 2.2.2 26,32% et 78 cartons de plus /heures 1 

Total  2 

 

Partie 2.3 : conclusion 

Questions Réponses attendues Points 

Question 2.3.1 

Deux pistes d’améliorations 
- Modification technique de la machine 

- De la sous-traitance. 
 

1 

Total  1 
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Partie 3.1 : Analyse ABC. 

Questions Réponses attendues Points 

Question 3.1.1 

Sur DR4 : Multiplication à faire pour le critère + classement 

 

1.5 

Question 3.1.2 
Voir DR4 Calcul de la fréquence 

Trois valeurs manquantes sur DR5 16,58% 9,33% et 8,29% 
1.5 

Question 3.1.3 Voir DR4 Calcul de fréquence cumulée 1.5 

Question 3.1.4 

calcul du ratio RD=104/145=0.717 (point C) (remarque : selon 

la qualité du tirage les valeurs 104et 145 peuvent varier 
sans impact significatif sur RD) 

nous sommes en zone 4 
Tracer à faire sur DR5 

La classe A est composée des éléments repères 1, 2 et 3 
La classe B est composée des éléments repère 4, 5, 6 et 7 
La classe C est composée des éléments repère 8, 9, 10, 11, 

12, 13 et 14 

3 

Question 3.1.5 

Les éléments repère 1, 2 et 3 (Classe A, 21,42%, 
théorie=20%) représentent 63,21% des problèmes de 

fiabilité.  
Les éléments repère 4, 5, 6 et 7 (Classe B, 28,58%, 

théorie=30%) représente 27,46% des problèmes de fiabilité. 
Les éléments : repère 8, 9, 10, 11, 12, 13 et 14 (Classe C, 
50%, théorie=50%)) représente 9,33% des problèmes de 

fiabilité. 

2 

Total  9,5 

   
 

Partie 3.2 : Conclusion sur l’analyse ABC. 

Questions Réponses attendues Points 

Question 3.2.1 

une action doit être menée en priorité sur les éléments 
de la classe A. 

Seulement après on peut envisager une action sur la 
classe B 

Il est inutile de s’intéresser aux éléments de la classe C 

1 

Total  1 
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Partie 4 : Peut-on changer le système de remplissage en huile de beurre 

actuel des cartons ? 
Q4.1.1   S = Q/V     = (9.25 x 10-4)/3.2 = 2.89 x 10-4 m2 

S=  x R2
 R = √(2.89 x 10-4/) = 0.0096 m = 0.96 cm  = 1.92 cm 

Valeur normalisée 1.92/2.54= 0.75    3/4 pouce 
 

2 

Q 4.1.2 Inox et élastomère fluoré version FPM en ¾ pouce commande 4-20 mA Réf : 
E290CP4VOX4MA V1 

2 

Q 4.1.3 Sécurité fil coupé et longueur de connexion (fil) entre la vanne et l’unité de commande 
plus importante. 

1 

Q 4.2.1 1 carton = 10 kg donc Volume = 10/09 = 11.11 dm3 soit 11.11 litres 1 

Q 4.2.2       
 

Le temps à Q est le même cad 12 s pour les deux solutions, donc pas de changement de 
quantité. 

1 

Q 4.2.3   

 

2 

Q 4.3.1 Sortie analogique en courant (4-20 mA). IL n’est pas capable car il n’intègre de base que 
des E/S TOR et entrées analogiques. 
 Module cartouche réf : TMC2AQ2C 

2 

Q 4.3.2        12 bits et 16mA (20-4) 16/4096 =3.9 µA 1 

Q 4.3.3 %QW0.100 1 

Q 4.4.1        On doit avoir des rampes de montée et de descente à 3s donc 300 x 10 ms = 3s 1 

Q 4.4.2       4000 car à consigne nul %QW0.100 doit délivrer du 4 mA 
 54 car à consigne max %QW0.100 doit délivrer du 20 mA donc 20000 en valeur 
numérique cad  16000/300 = 54 environ 

2 

Q 4.4.3    
 

 
 
 
 

2 
Consigne de 

correction : Compte 

tenu de 

l’imprécision des 

informations 

fournies, 

neutraliser la 

réponse au type de 

mot 
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Q 4.4.4 
Et  
Q 4.4.5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 

Q 4.4.5 
 

  
On acceptera pour X57 (demande de transfert) et pour X50 (grafcet de remplissage des 
cartons initialisé) 

 
 
1.5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 
 
1.5 

Q 4.5.1 On est capable de reproduire les performances actuelles en simplifiant les mécanismes 
des vannes (diminution des pannes et de la maintenance) et avec un minimum de 
matériels pour l’unité de traitement. On pourra aussi optimiser les temps de 
remplissage en agissant sur les rampes de commande (limite à 1.3 s  temps de 
réponse de la vanne). 

2 

DR3 : questions 2.1.2 ; 2.1.3  
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DR5 : questions  3.1.2 ; 3.1.4 ; 3.1.5 ; 3.2.1  

Ne pas réduire cette page  echelle 1/1 

 

 




