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Balise lumineuse a LED

EZ-LIGHT® K30L and K50L Hazardous Area (Ex

mb) Indicators

BANNER J

more sensors, more solutions

Datasheet
* For use in hazardous areas
e ATEX, CSA c/us, and IECEX certifications
e Fully sealed and rated to IP67/IP69K per DIN 40050-9
e 1-,2-, or 3-color models available; 5 available colors
Models
. Color Color Color
Famlly 1 2 3 Input
[0 O
[ [ [ 1 [ 1
K30L M = Ex mb G = Green P =PNP
K50L R =Red
Y = Yellow
B =Blue
W = White
X =No Color
K30L Models K50L Models Connection LED Function Input
K30LMGXXP K50LMGXXP 1 Color: Green
K30LMYXXP K50LMYXXP 1 Color: Yellow
K30LMRXXP K50LMRXXP 1 Color: Red
K30LMBXXP K50LMBXXP 1 Color: Blue
K30LMWXXP K50LMWXXP 2 m (6.5 ft) PVC integral cable 1 Color: White PNP
K30LMGRXP K50LMGRXP 2 Color: Green, Red
K30LMGYXP K50LMGYXP 2 Color: Green, Yellow
K30LMRYXP K50LMRYXP 2 Color: Red, Yellow
K30LMGRYP K50LMGRYP 3 Color: Green, Red, Yellow
Wiring Diagram
3 _ Wiring Key
1 =Brown
4 ~ 2 = White
@ * 3 =Blue
1 ~ 4 = Black
@ Color Key K30L Cabled Models
2 C1 =Color 1
@ N G2 = Color 2
e . C3 = Color 3
Specifications
Supply Voltage and Current Construction
10 V dc to 30 V dc (25 mA max.) Base: polycarbonate
. Translucent dome: polycarbonate
Indicators

Entire translucent diffuser or dome provides indication. LEDs are
independently selected: Green, Red, Yellow, Blue, or White; 1, 2, or 3
colors, depending on model. For other colors/combinations, contact Banner
Engineering for availability.

Environmental Rating
IEC IP67/IEC IP69K

Approvals
CSA-c/us
Gas & Vapors: Class | Zone 1 AEx/Ex mb IIC T4 Gb
Dust: Class Il Zone 20 AEx/Ex ta IIIC T135°C Da/ Class Il Div 1 Group EFG,
Class Ill Div 1 (K50L only)
CSA 14.2679646

ATEX/IECEx

Gas & Vapours: I 2 G Ex mb IIC T4 Gb (Group IIC Zone 1)
Dust: Il 1 D Ex ta llIC T135°C Da (Group IlIC Zone 20)
Sira 13ATEX5270X

IECEXx Sir 13.0099X

Dossier technique

Connections B3 an
K30: 2 m (6.5 ft) PVC integral cable
K50: 2 m (6.5 ft) PVC integral cable

Operating Conditions
Ta =-40 °C to +50 °C (-40 °F to +122 °F)

-

Certifications

CE..

IEC IECEx SIR 13.0099X
ATEX Sira 13ATEX5270X
CSA CoC 2679646

K50L Cabled Models

5
¢[\ 971
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Schéma de l’'installation

08'v A 33S P1IBoT . s3a NOLLVOIJIdON 3va 30IONI 0202-10-22
<0 10» LOOWHY : ouluswnoog e o Tz v o0 30310 INNIHVA V1 NI1Z3HO 06269
NOILNEIHLSIa STYTIHHTY STQ Y7 wrermerssonan
G0 o UoARWOd
@1vdILTINN 1HdS3-8580 NOATVINOHd =3 9.4 -8
0I104 aNISS3a A A=
L0ONYY +
~ ~ ~ ~ ~
<P > - - <@
- —-w w w n
A A A A A
> m
e -
|G =
X X X X X SNOIXINNOD ¥
gle g|E F|R &l SINHOE OIAVY HNILILHYLIY
S |2 S|= S5 S|E
= b i) m =<
@ a|= Q| @
¥1N0 £1no 2Ino 1IN0
00010%0-7€017-0006
«e/w é_/w é_/w é_/w MINOHIMITIHHNIN
2ls \ \ \ \ £050-
B2 Lavo o N N N aNo
R NO A0 OQAYZ
® ® ® ® O 00 00
25L'0SUD
A0
25'gnelg
050
(o]
z|2
@ 2QIION
f IR
| O O
| Lvr 1 S C % % | oozvesdmeay 91N
| 01410313 Y3AI3NHOS 4y
= | NSO~ 29JI0N
| 22 8 1 o
| OLNY=HOLIMS — -==9
| glegélgéls | 852 IvAD]
oo g g X|E w|, 01419313 43AIINHOS
ANER ” LI | E IXS0-
A | 9| v @ | b
I I a I
[ [ vy [ gl=&[= &
| | 20S0- | 23 Bl
wmmmuh %mmmmh g o mwmmmmh
Yyl 34431 3d 34Hvd | | 34431 3d 344vd 7085246¥ |
CN<E— —— — = — = = — — — — I e I R e I B B L R e B B B
N:+DL0 29na|g
T <5 0IN
§'1060 29II0N 294I0N
T <4 e e
£:1060 294I0N 294I0N
TN <= 2 2
111060 29110N 294I0N
&0 <3 I8 ]
e | 0 It 9 [ G I r 4 I 0] 6 I 8 7 9 S [ [ B I Z T

Dossier technique



Présentation de I’'empileur

La fonction de I'empileur est de réaliser des colonnes
constituées de deux cartons.

Cycle de fonctionnement :

e un premier carton est soulevé par une herse
passant au travers les rouleaux du convoyeur ;

¢ il est retenu en position haute par des cliquets a
ressort ;

¢ le deuxiéme carton est soulevé par la herse ;

o les cliquets sont libérés par des vérins ;

¢ la herse redescend, la colonne est formée ;

e une butée libére les cartons. Vérin de soulévement de la herse

(lors de la rentrée de tige des vérins)

Herse d’élévation

Masse totale de la L —
herse : 34,4 kg

Principe de soulévement des cartons

Carton

Carton

oooooq\ sle/eeeeee

\Rouleaux du convoyeur
Herse en position haute

Herse en position basse
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Schéma pneumatique de I'empileur EMP 112

Pression de service : 7 bar
Débit : 12I'min~’

P02

P02

P02

03-17 D>
A

DFM25x80-P-A-KF

I

CLIQUETS

P02 AIR COUPEE

BUTEE

CLAPET
PILOTE

HERSE

06-2

32 DSBC-K-32-60 PPSA  DSNU-40-400-PPV-A PPSA

n

T -

111Y3 L, 1114 L | 11Y5 , 11
RENTRER é ‘ é DESCENDRE | DESCENDRE T MONTER
Rappel :
Cadence produit
Poids max
Ligne Type Part d? Format carton (mm) par carton Cadenc'e
production (ke) cartons/minute
Ligne 1 Cirltgn 92% 386 278 110 15 13,0

Dossier technique
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Vérins cylindriques DSNU FESTO

Fiche de données techniques

Dimensions - Type de base Téléchargement des données de CAO =» www.festo.com/fr/engineering
ZJ)+ BF
L2+
AM WF PL PL
BF EE I
EW MM VD, | VD
| ol =
O O o
=1 - fos N W
== o 4o
G [
L \
XC+
+ =plus la course
[} AM B BE BF ()] D D1 D4 EE Ew G
%) & %] (%] 7]
[mm] h9 E10
32 22 30 M30x1,5 26 10 38 42 33,6 Gls 16 19
40
- 24 38 M38x1,5 30 12 1;(; 50 :;Z 6% 18 25
2 4 Mas5x1 16 60 < 21
63 . . S s 70 65,4 G¥s 28
17} KK KW L L2 MM PL VD WF XC i) =1
7} +1
[mm]
32 M10x1,25 8 13 69,5 12 9 2 34 117,5 103,5 10
40 M12x1,25 15 84,6 16 - 39 139,6 123,6 13
4 7 g

50 M16x1,5 10 ié 86,2 5 3 147,2 130,2 -
63 94,2 13 45 156,2 139,2

La vitesse du piston

Pour les vérins standard, la n
vitesse moyenne du piston se V"'"L; B ' ]
trouve entre 0,1 m/s et 1,5 m/s ) I i
(6,0 m/min . . .90 m/min). | |
Un vérin pneumatique atteint 3
sa vitesse maximale en §
situation exempte de charges. »
La vitesse du vérin diminue, au
fur et @ mesure que la charge
augmente (Fig. 28). La vitesse du vérin peut-&tre calculé par un.
A charge maximale le vérin est - == outil d'ingénierie.
a I’arrét et on obtient une force ok Sélectionner “Outils d’ingénierie” au dessus
statique. Fig. 28. des icones produits et sélectionner

« Simulation pneumatique »

A titre indicatif, on considére que la charge
maximum appliquée sur un vérin ne peut
dépasser 70 % de la force que le vérin peut
fournir.

EN-’I 3 Elahqut/O’7

En cas d’une charge de 70%, nous atteignons
une vitesse d’environ 60% de la vitesse
maximale du vérin.

-
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Extrait du programme robot de dépose des cartons sur la palette

(3

BN

N N DN N A2 A A A A A a a a oo
W N =~ O O 00 N O o~ W N -~

O ©O©W 0o N o o b~ W DN

premiéres rangées)

FORR[2]=1TO3

PR[1]=LPOS-LPOS
PR[2]=LPOS-LPOS

Initialisation de PR[1]et PR[ 2] ( RAZ des PR)

FORR[1]=1TO2

Début de boucle (2 rotations) jusqu’a la prochaine instruction ENDFOR

UTOOL_NUM = 1
UFRAME_NUM = 1
CALL PRISECARTONS
UFRAME_NUM = 2

PR[1,3]=PR[1,3]
:J PR[1]100 % CNT100
PR[1,3]=PR[1,3]

:L PR[1]100 mm/sec FINE Off set, PR[2]

CALL POSECARTONS

PR[1,3]=PR[1,3]

PAYLOAD [1 : Préhenseur+cartons]

Appel du sous-programme de prise des cartons

+ 250 Opération sur PR
Offset, PR[2] Instruction de positionnement du robot
- 250

L’instruction Offset PR [ 2 ] additionne les
coordonnées de PR [ 2] avec celles de PR[ 1]

PAYLOAD [2 : Préhenseur a vide]

+ 250

:L PR[1]3000 mm/sec FINE Off set, PR[2]

PR[1,3]=PR[1,3]
PR[1,1]=PR[1,1]
ENDFOR
PR[1]=LPOS - LPOS
PR[2,3]=PR[2,3]
ENDFOR

Dossier technique
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Les registres de position

Un registre de position est une variable

permettant de stocker des données de position

(x,y,z,w,p,r)

Coordonnées du premier point de dépose

PR[1] =

PR[1,1] (x) PR[14] (w)
PR[1,2] (y) PR[1,5] (p)
PR[1,3] (z) PR[1,6] (r)

0 0
PR[1] =30 O
0 0
Correspond aux coordonnées du point de

dépose de la premiere série de cartons sur la
palette dans le repére UFRAME 2. N

Dimensions des cartons

ad
-

Le robot saisit 2 rangées de 4 cartons

[
>

386 mm

110 mm

Dossier technique
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Nom de famille :

(Suivi, s’il'y a lieu, du nom d’usage)

E E Prénom(s) :
—

= J‘I Numéro

E i= Inscription :

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement)

Né(e) le : / /

(Remplir cette partie a I'aide de la notice)
Concours / Examen :

Epreuve: ..........

............................ Section/Spécialité/Série : ...

............................ Matiére : ...........ocoiiiiiiiiie. SESSION I Lo,

® Remplir soigneusement, sur CHAQUE feuille officielle, la zone d’identification en MAJUSCULES.

CONSIGNES

o Ne pas signer la composition et ne pas y apporter de signe distinctif pouvant indiquer sa provenance.
e Numéroter chaque PAGE (cadre en bas a droite de la page) et placer les feuilles dans le bon sens et dans I'ordre.

e Rédiger avec un stylo a encre foncée (bleue ou noire) et ne pas utiliser de stylo plume a encre claire.
o N’effectuer aucun collage ou découpage de sujets ou de feuille officielle. Ne joindre aucun brouillon.
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DOSSIER REPONSES 1% PARTIE

Analyse de la disponibilité de I’ilot robotisé

Analyse de la disponibilité de l'ilot robotisé
Q1.1 Temps d’ouverture annuel de I'entreprise

Q1.2 Temps requis annuel de I'entreprise

Q1.3 Disponibilité opérationnelle annuelle de l'ilot robotisé

Q1.4 Représentation graphique d’un indicateur de fiabilité ou de non fiabilité

4 Indicateur : ....ooovviieeei e,
Convoyeur entrée Robot Préhenseur robot Empileur Convoyeur
palettes
Dossier réponses Page DR1 sur DR13
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Q1.5 Sous-ensembles les plus pénalisants

Q1.6 Actions génériques de maintenance permettant d’améliorer la fiabilité (en citer deux)

Q1.7 Représentation graphique d’un indicateur de maintenabilité ou de non maintenabilité

4 INAICAtEUN & e

Convoyeur entrée Robot Préhenseur robot Empileur Convoyeur
palettes

Q1.8 Sous-ensembles les plus pénalisants

Q1.9 Outils génériques permettant d’'améliorer le maintenabilité (en citer quatre)
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E E Prénom(s) :
—

= J‘I Numéro

E i= Inscription :

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement)

Né(e) le : / /

(Remplir cette partie a I'aide de la notice)
Concours / Examen :

Epreuve : .........

............................. Section/Spécialité/Série : ...

............................. Matiére : ...........ocoiiiiiiiiie. SESSION I Lo,

® Remplir soigneusement, sur CHAQUE feuille officielle, la zone d’identification en MAJUSCULES.

CONSIGNES

o Ne pas signer la composition et ne pas y apporter de signe distinctif pouvant indiquer sa provenance.
e Numéroter chaque PAGE (cadre en bas a droite de la page) et placer les feuilles dans le bon sens et dans I'ordre.

e Rédiger avec un stylo a encre foncée (bleue ou noire) et ne pas utiliser de stylo plume a encre claire.
o N’effectuer aucun collage ou découpage de sujets ou de feuille officielle. Ne joindre aucun brouillon.
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DOSSIER REPONSES 2°™ PARTIE

2.1- Analyse du réglage du serrage du préhenseur

Q2.1.1 Etude statique : effort presseur F,du préhenseur nécessaire pour le maintien des 8
cartons.

Q2.1.2 Etude dynamique : accélération linéaire ; calcul du nouvel effort presseur

Q2.1.3.1 Calcul du couple Cr a appliquer en sortie de réducteur au pignon 7 pour assurer I'effort
de pression sur les cartons F

Q2.1.3.2 Calculer le couple moteur Cy, sachant que le rendement du réducteur est de 0,93.

Q2.1.3.3 Puissance utile fournie par le moteur électrique

Q2.1.3.4 Puissance électrique absorbée mesurée par le technicien de maintenance

Dossier réponses Page DR3 sur DR13
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2.2- Controle de la charge embarquée
Q2.2.1 Calcul de la masse de I'ensemble " pince + charge " de 8 cartons

Q2.2.2 Calcul de la position du centre de gravité de 'ensemble pince + charge de 8 cartons

Q2.2.3 Unités des moments d’inertie

Q2.2.4.1 Calculer la longueur b, la largeur ¢ et la hauteur a d’un parallélépipéde constitué de 8
cartons.

Q2.2.4.2 Calculer les moments d’inertie suivant x, y et z du parallélépipede constitué de 8 cartons
par rapport a son centre gravité Ge.

IXae =
IYGc:

Izgc =

Q2.2.5 Calcul des moments d’inertie de 'ensemble " préhenseur + charge " de 8 cartons.

Q2.2.6 Expression avec l'unité adéquate des moments d’inertie de 'ensemble " préhenseur +
charge " de 8 cartons a entrer dans le payload.
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E E Prénom(s) :
—

= J‘I Numéro
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Né(e) le : / /

(Remplir cette partie a I'aide de la notice)
Concours / Examen :

Epreuve : ......

................................ Section/Spécialité/Série : ...

................................ Matiére : ...........ocoiiiiiiiiie. SESSION I Lo,

® Remplir soigneusement, sur CHAQUE feuille officielle, la zone d’identification en MAJUSCULES.

CONSIGNES

o Ne pas signer la composition et ne pas y apporter de signe distinctif pouvant indiquer sa provenance.
e Numéroter chaque PAGE (cadre en bas a droite de la page) et placer les feuilles dans le bon sens et dans I'ordre.

e Rédiger avec un stylo a encre foncée (bleue ou noire) et ne pas utiliser de stylo plume a encre claire.
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DOSSIER REPONSES 3¢me PARTIE

Modification du pilotage variateur des convoyeurs a rouleaux
de la ligne 1

3.1- Analyse de I’existant

Q3.1.1 Identifier de quelle fagon est choisie la vitesse de rotation.

Q3.1.2 Vitesse périphérique obtenue avec le réglage actuel

Q3.1.3 Compatibilité de la vitesse

Q3.1.4 Vitesse de rotation en tr-min™' des rouleaux

Q3.1.5 Bornes du variateur, repérage du cable, réles des fils du cable.

Dossier réponses Page DR5 sur DR13
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3.2- Modification des vitesses

Q3.2.1 Proposer une solution pour obtenir les vitesses désirées

Q3.2.2 Entourer les solutions retenues et compléter le document

Position des
commutateurs DIP sur la

Vitesse lors du rapport de réduction

m/s

DriveControl

A B C D 9:1  12:1 16:1 20:1 24:1 36:1 48:1 64:1 96:1
on on on on 1,75 1,31 098 078 065 044 033 025 0,16
on on on off 163 122 092 073 061 041 031 023 0,15
on on off on 1,51 1,13 085 068 057 038 028 021 0,14
on on off  off 139 104 078 062 052 035 026 020 0,13
on off on on 127 095 072 057 048 032 024 0,18 0,12
on off on off 1,15 086 065 052 043 029 022 0,16 0,11
on off off on 103 078 058 047 039 026 0,19 0,15 0,10
on off off off 092 069 052 041 034 023 017 0,13 0,09
off on on on 080 060 045 036 030 020 0,15 0,11 0,07
off on on off 068 051 038 031 025 017 0,13 0,10 0,06
off on off on 056 042 032 025 021 0,14 0,71 0,08 0,05
off on off off 044 033 025 0,19 0,17 0,11 0,08 0,06 0,04
off off on on 032 024 0,18 0,15 0,12 0,08 006 005 0,03
off off on off 021 015 0,12 009 008 005 004 0,03 0,02
off off off on 009 007 005 004 003 002 002 001 0,01
off off off off En fonction des signaux sur les entrées SPEED A, B, C
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Vitesse lente

Calcul de la vitesse lente périphérique théorique :
code ABC :

Vitesse lente réelle périphérique obtenue :

Vitesse moyenne :

Calcul de la vitesse moyenne périphérique théorique :

code ABC:

Vitesse moyenne réelle périphérique obtenue :

Entrées SPEED sur la Vitesse lors du rapport de réduction

DriveControl m/s

A B C 9:1 12:1 16:1 20:1 24:1 36:1 48:1 64:1 96:1
H H H 1,75 1,31 098 078 065 044 033 025 0,16
H H L 147 1,0 083 066 055 037 028 021 0,14
H L H 1,19 089 067 053 045 030 022 017 0,11
H L L 092 069 052 041 034 023 017 013 0,09
L H H 064 048 036 029 024 0,16 0,12 0,09 0,06
L H L 036 027 020 0,17 0,14 009 007 005 0,03
L L H 009 0,07 005 004 003 002 002 001 0,01
L L L 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Q3.2.3 Nombre de sortie automate

Q3.2.4 Tableau des affectations des sorties, Schéma de cablage sur le variateur du « pas 1 »

Speed A Rack 2 module 10

Sortie :
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—

= J‘I Numéro

E i= Inscription :

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement)

Né(e) le : / /
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Concours / Examen :

Epreuve : .........

............................. Section/Spécialité/Série : ...

............................. Matiére : ...........ocoiiiiiiiiie. SESSION I Lo,

® Remplir soigneusement, sur CHAQUE feuille officielle, la zone d’identification en MAJUSCULES.

CONSIGNES

o Ne pas signer la composition et ne pas y apporter de signe distinctif pouvant indiquer sa provenance.
e Numéroter chaque PAGE (cadre en bas a droite de la page) et placer les feuilles dans le bon sens et dans I'ordre.
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DOSSIER REPONSES 4¢m¢ PARTIE

Amélioration de la maintenabilité

Q4.1 Choisir la balise

Référence :

Justification :

Q4.2 Définir le réglage du clignoteur

Lettre de fonction :

Position du switch : INST. CONT. ou INST. CONT.

Justification de la position du switch :

Q4.3 Décrire la procédure pour faire un reset externe sur le répartiteur.

Dossier réponses Page DR9 sur DR13
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Q4.4 Compléter le schéma de cablage de l'intervention.

Schéma de modification :
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DOSSIER REPONSES 5¢m¢ PARTIE

Optimisation du stock maintenance

5.1- Analyse de la solution existante
(Référence vérin : DSNU-40-400-PPV-A)
Q5.1.1 Etude du schéma pneumatique

Fonction

Vérins Herse

Distributeur
vérin herse

Clapets pilotés
vérin herse

Q5.1.2 Calcul de la charge a soulever par chaque vérin

Q5.1.3 Calcul de I'effort maximum transmissible par chaque vérin

Q5.1.3.1 Calculer I'effort que peut transmettre chaque vérin

Q5.1.3.2 Considérant que la charge maximum appliquée sur un vérin ne peut dépasser 70%
de la force que le vérin peut fournir, vérifier cette hypothése.

Q5.1.4 Calcul de la vitesse d’élévation de la herse
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5.2- Changement de vérin
(Référence vérin : DSNU-32-400-PPV-A)

Q5.2.1 Calcul de I'effort maximum transmissible par chaque vérin

Q5.2.1.1 Calculer I'effort que peut transmettre chaque vérin

Q5.2.1.2 Considérant que la charge maximum appliquée sur un vérin ne peut dépasser 70%
de la force que le vérin peut fournir, vérifier cette hypothése.

Q5.2.2 Calcul de la vitesse d’élévation de la herse

Q5.2.3 Conclusion
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Q6.1.1 Evolution du registre PR [1]

DOSSIER REPONSES 6™ PARTIE

Modification du programme robot

Exécution de la ligne 1 du programme

Commentaire

PR[1]=

Commentaire

PR[1]=

Coordonnées du point d’approche

Commentaire

PR[1]=

Commentaire

PR[1]=

Commentaire

PR[1]=

Commentaire

PR[1]=

X 0 w 0

y 0 p 0

z 0 r 0
Exécution de la ligne 10 du programme

X 0 w 0

y 0 p 0

Z 250 r 0
Exécution de la ligne 12 du programme

X w

y p

V4 r
Exécution de la ligne 16 du programme

X w

y P

V4 r
Exécution de la ligne 18 du programme

X w

y p

V4 r
Exécution de la ligne 19 du programme

X W

y P

V4 r

Q6.1.2 Fonction de la ligne de programme

22: PR[2,3]=PR[2,3]+220

Q6.2 Modification du programme existant

Repere de la ligne
de programme a
modifier

Nouvelle instruction de programme
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