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Note : les connecteurs suivants devront être débranchés avant de déposer le moteur :
· Connecteur du stator
· Connecteur de capteur vitesse véhicule/capteur point mort/capteur pression d’huile
· Connecteur capteur vilebrequin
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MAINTENANCE

BOUGIE

Netoyer autourdo la
base des bougies  fair
comprimé avantde les
égoser ot o aisser
‘avcun débris pénrer
dansfa chambre de
combustion.

DEPOSE

Soulaver et sulenir e éservoirde carburant (page 3-5).
Débrancher s capuchons des bougies.

Déposer les bougies 2 faide dune clé & bougie ou dun outi
équivalent.

Contrbler ou rempiacer comme indiqué dans le programme de
maintenance (page 3-4)

CONTROLE

Ve es points suvans

+ état de l'solatour
+ usure des élecirodes
+ brilure, coloration

Remplacer les bougies le cas échéant.

BOUGIE SPECIFIEE :
NGK:  CROEH-9
DENSO: U2TFER9

Netoyer les électiodes da bougie & faide dlune brosse métalioue
oudun produi de netloyage special pour bouges.

Mesurer [écartement entre 'électrode centrale et I'électrode latérale
aaide dune auge d épaiseur de type f.

i nécessalre, régler I cartemen en fecourbant soigneusement les
électodes ltérales

ECARTEMENT DES BOUGIES : 0,80 - 0,90 mm

ELECTRODE CENTRALE

ISOLATEUR
ELECTRODE LATERALE

080-090mm 74
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MAINTENANCE

Faire fappoint dhulle moleur recommandée jusquau repdre de [
niveau maximum,

Los autes viscostés HUILE SUGGEREE :
dhull furantdans fe Honda“4-stroke motorcycle il (hulle  temps pour moto) ou
ableau powentots équivalent
uilisées lorsque 1a - HUILE RECOMMANDEE
{enpéralre mojee Classification API: SG ou plus (sauf huiles dont étiquette de
dola rigion dutilsation  seryice circulaire API mentionne qu'elles permettent une.
m‘:v’;é';w'e”: j‘:: diminution de la consommation de carburant) | |
plago indg Viscosité : SAE 10W-30 30720 10 0 10 20 30 40 50°C

Norme JASO T 03 : MA s 3
20 0 20 40 60 80 100 120F

Roposer le bouchon de remplissage dhule,

REMPLACEMENT DU FILTRE ET VIDANGE
D'HUILE MOTEUR

Efectueria vidange - Démarter le moleur el e leisser tourner au ralenti pendant 3 - 5
amuile avec o moteur - minutes.
chaud etz moio sur - Couper le moteur el altondre 2 - 3 minules.

e surtce plane pour .
saaror s vidangeATétrlo motaur et Géposer e bouchon de remplissage dhue.

compidte.

Déposer le boulon do vidange dhuie et sa rondelle détanchéié et
vidanger complétement fue.

Déposer la cartouche de fitre & huile & Faide de fouil spécial el
jeter la carlouche.

ouriL:
Clé pourfiltre ahuile  O7HAA-PJ70101

CARTOUCHE DE FILTRE A HULE
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INFORMATIONS RELATIVES A L'ENTRETIEN

GENERALITES

= Souen Tto b e 6 e dqiomurt vl s o 6 1 o ot
© Unct o u e Supor bl s s pour s o S4pace k.

REMARQUE
o pas e I s ke s Gl core o e
+ Lot doscarposers suvas put 6 socth v ot siah drs e case.
~ Rt page 104)
- Enbrawe (oge 56)
 Foun o o damarou e 17}
Tieto o chagamer e vesss (5990 922
- e canes poge89)
Roltidass ke (pags 416
Ponpo nul 1998 481

 Sopapes o 16)
. Tascompoates s nicesstont 4 4pose ot o e,
st (pogo 12:)
 petoncyine (o 1214
 Fourchena o sicontnbos de sioctionbotedevisses 30 116)
o 1 o o it vl A 8T e aions et o e o urs Foke spcs. £ cas s do v o dors dosame,
st ot s odons ucupl f s croci.

CARACTERISTIQUES DE SERVICE.

L)

COUPLES DE SERRAGE

o sppot s annGown
Ve uaton s rcion sanmE0ign)
o d supn s du ik NGOk
o do aon e du o S @0k
e sperde ot d s oot a0
Vo pigrn e SNnEsidn)
Caou oo dodérret foNm 10}

Visdo brge de bias 0o siectn 2N @9igm)
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INFORMATIONS RELATIVES A L'ENTRETIEN

GENERALITES

Gette section couve [entrtien de la cuiasso, des soupapes et ds farbre & cames.

Lentretien de l'arore & cames et de la culasse peut étre effectué avec le moleur dans le cadre.

Lors du démontage,repérer st tanger e péces démontes pour &t st de les reposer & eur emplacement dlorigine
Neltoer toutes los iéces démonées avec du solvantde neloyage e les sécher & air comprime avant do les conlroer.
L'huile de graissage d'arbre & cames arve  la culasse par des conduits dhuile. Nettoyer les conduits dhuile avant de remonter la culasse.
Veiler 2 pas endommager les plans de ot fors de a dépose 6 cowvre-culasse of de 2 classe.

CARACTERISTIQUES
Unit: mm
[
ELEMENT STANDARD DUTLISATION
Compression cylindre |~ 7304KPa (13,3 kglicrm) I -
2360 min” (imin} |
Jelrdos soupapes ADVL 02000 — =
ECH 028003 -
Arore a cames, Hauteur de lobe de came ADM_ 36,24 36,32 | %622
ECH N 3540 1
Fauxond = 005
Jeu de fonctionnement 0,020~ 0,10
Poussoir de. Dia. ext. de poussoir de soupape: 25378 2597 ]
soupape | Dia. int. Ge lalésage du poussoir de soupape 26,010 - 26,026 26,04
| Soupape, Dia. ext. de queue de soupape. ADM 3,875 3,990 3965
guide de soupape [ ECH 3,955
Dia. int. e guide de soupape _ 408
Jeu quele-gude. AW 0075
ECH 0,020~ 0,047 0,085
| Dépassement de guide de ADM. 17,1 =174 -
soupape au-dessus de la [TECH 133-136 -
culasse
i Largour de siége de soupape. 090-1.10 - 15
nguer Tore 06 ressort de soupape AW 0,18 3954
ECH 3976 390
Gauchissemen de cuiasse B = 0.10
COUPLES DE SERRAGE
Vis de fixalion de culesse 47Nm (48 kgim) Enduire s flts et la surface d'appudhuile au
bisufure de molybdne.
Vis & embase e support darbre & cames 12Nm (1.2 kghm) Appliquer de e motour sur les fietages et surla
suface d'zppu
Vis de cowre-culasse 10N (1,0 kghm)
Vis de plague de renflard 12Nm (1,2 kgtm) raiséelappliquer un produit de biocage

Vis de couvercie de clapet de fetenue PAIR

Vis de pignon darbre & cames

Vis pivot A de tendeur de chaine de distibution
Vis pivot B de tendeur de chaine de distibution
Vs A de guide de chaine de distiouton
Raccord de purge

Bougie

12 Nem (1 2kghm)
20N (2,0 kgfm)
12Nm (1.2 kghm)
20 Nom (2,0 kghm)
12N (1,2 kghm)
12N (1,2 kghm)
16 Nm (1,6 kgham)

Vis & fate fraisée

Enduie les filts de produt de blocage.
Endire les files de procduit de blocage.
Endire les fies de procuitde blocage.

Enduire s fles de produtce blocage.
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CULASSE/SOUPAPES

Déposer les plaques dorifices du couvre-culasse

PLAQUES DIORIFICES

DEPOSE DES ARBRES A CAMES

Dégoser le couvre-culasse (page 8-6).
Déposer le bouchon de calage de Ia distributon st e oint torigue.

Tourner le vilbrequin dans le sens des aiguiles dune montre,
aligner e repére T' du rotor de capteur CKP sur le repére du
‘couvercle de carter droit

Les reperes de calage ('N' et 'EX') sur les pignons darbre &
cames doivent éire au niveau du plan de joint de la culasse et
dirgés vers Pextérieur comime lusté,

Siles repares de calage des pignans darbre & cames sont lournés
vers Tintérieur,tournerfe vilebrequin dun tour complet (360°) dans
e sens des aiguilles dune montre et aligner & nouveau les repéres.
de calage avec le plan de joint de la culasse pour quls soent
tournés vers Fextérieur,

N
i REPERES DE CALAGE
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CULASSE/SOUPAPES

Suspendo  chaine de
distrbuton 3 Faide dun
1 do fer pour

Fompéchor do tomber
dans o carter.

Dépaser les vis et e guide de chaine de distibution B.

Desserter el déposer les viskondelles de chapeaux darbres
cames, puis déposerfes chapeaux et les arbres & cames.

NOTE: b
Desserra o is progressivement o Fextriou vers intérieur an |
diagonl en plusicurs étapes pour évtr e casser le chapeal
darbre & cames.

Ne pas forcer pour déposer les douilles de posiionnement des
chapeaux darbre & cames.

Déposerles poussolrs de soupape e les cales.

+ Vel & ne pas endommager lalésage de poussair de soupape.

+ Il est possible que la cale adhére a fintérieur du poussair de
soupape. Veller & ce que les cales ne tombent pas dans le
carter.

« Tracer des repres pour fous les poussairs et pour toutes les
cales afin détre sir de les remonter & leur emplacement
dorigine.

+ Lo poussair de soupape se dépose facllement avec un out do
fodage ou un aiman.

s cales se déposent facilement & faide de brucelles ou dun

aimant.

CONTROLE
ARBRE A CAMES

Veifer que les surfacos des cames et paliers darbre & cames sont
exemples de rayures, éraflures ou de signes de graissage
insuffisant.

Veifier que I6s.rous do graissage de Farbro & cames ne sont pas
bouchés.

Faire reposer chaque oté de Farbre & cames (au nveay dos
paliers) sur des cales en V et mesurer le faux-rond de I'arbre avec
un comparaleur & cadran.

LIMITE D'UTILISATION : 0,05 mm

POINT DE MESURE
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CULASSE/SOUPAPES

Enduite les flts et la suriace dappui des vis de 9 mmirondelies
dune solution d'huile au bisulfure de molybd&ne et les poser.

Poser les dewxvis  embase de 6 mm.

Serrer los vis de 9 mm en diagonale en 2 ou 3 étapes au couple
4 prescrt.
COUPLE DE SERRAGE : 47 Nom (4,8 kgtm)

Serrer fermement les vis 2 embass de 6 mm.

Poser le poussoir de tendeur de chaine de distibution sur la
culasse avec un jint neut.

Poser el serter fermement les vis de fxation.
Poser les composans suivants :

~ arbre & cames (page 8:26)
~ boiterde thermostat (page 6-10)
- boiterde fitre  ai (page 5-75)

~ systéme diéchappement (page 2-15)

POSE DES ARBRES A CAMES

Enduire |a surfacs extérieure de chaque poussoir de soupape dune
soluton dhue au molybdzne.

Poserles calesetles Poser les cales sur les coupelles et les poussoirs dans leurs
poussois de soupape & alésages.
leur emplacement
dorgine.

Chaque arbre & cames posséde un repére didenification

* 'FG": arbre & cames dadmission
* "FGIEX": arbre & cames d échappement

REPERE 'FG/EX"
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INFORMATIONS RELATIVES A L'ENTRETIEN

GENERALITES

+ Cotte section couvre Tentretien d fembrayage, de la roue libre de démarreur et de la tringlerie de changement de vitesses. Toutes les opérations d'entretien
peuvent bl effoctuées aves le moteur en place dans le cadre,

+ La viscosts el l niveau dhule moteur afectent l débrayage. Sifembrayage ne sa désengage pas ou sia moto avancs par &coups en posiion débrayée,
véforle niveau dhule moteur avant de procéder  fentretion du systéme dlembreyage.

CARACTERISTIQUES
Unité : mm
THITE
ELEMENT STANDARD L
Garde du lever dembrayage 70-20 =
Embrayage Longueur fbre de ressort 182 7z
Epaisseur d disque _ 25-308 26
Gauchissement de pllea — 030
Gulde Ge doche Gembrayage | Dia.int. 203335003 25073
Dia.ext. 3499535004 34,586
D, . pignen mend primare 41,000~ 41,016 1,0%6
Guide de pignon menan! de D int. | 25.000=25.021 25,031
pompe & huile Dia. ext. 34,950 - 34,975 34,940
Dia.in. pignon menan de pompe & Fule 35,025 35,145 35,155
Dia. exi. d'arbre primaire au niveau du guide de cioche dembrayage 24,980 - 24,990 24,960
Dia.ex. arbre primaire au guide de pignon menen d pompe & hule | 24,980~ 24,990 2,90
[ Pignon de renvoi de démarreur | _Dia. nt. de pignon 10013~ 10,085 1005
Dia. ext. faxe 9991 - 10,000 9,98
Dia. exl bossagn dé pignon mené de Gémarreur 45,657 560
COUPLES DE SERRAGE
Contre-crou de noix dembrayage 128Nm (13,1 kgfm)  Appliquer de Ihule moteur sur les fietages etsur
surface d'appui.
Mater.
Vis de ressort dembrayage 12N:m (1.2kghm)
Vis de pignon mené de pompe & huie 15 Nem (1,5 kgim) Enduire s fles de proditde blocage.
Vis de fixaton de cloche de fous bre de démarteur 83N (85 kgtm) Appliquer de uile moleur sl fieages et surfa
surtace dappui.
Vis & téte crause centale de tambour de sélection 23Nm 23 kghm) Enduite losflets de prodit de bocage.
Vis de pivot de doigtde verroulage de tambourdosélecion 12 Nim (1,2 kghim) Endultefesflels de prodit e bocege.
Axe de ressort de rappel d'axe de changement de vitesses 22N-m (2.2 kgtm)

Vis de bride de bras de sélection 20Nm 20 kgfm)
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EMBRAYAGE/ROUE LIBRE DE DEMARREUR/TRINGLERIE DE SELECTION
DEPOSE DU COUVERCLE DE CARTER DROIT

Vidanger fuile moteur (page 3-15).

Déposer la vis et a plaque de guidage de cable dembrayage, puis
débrancher Fembout de céble dembrayzge du levier de débrayage

CABLE DEMBRAYAGE PLAQUE DE GUIDAGE

Libérer e fil du contacteur EOP du colier e serrage.
Déposer les vis du cowvercie de carter drot et e coler.

Laxodelevierde  Ddposer le cowerce de carter diot tout en toumant e lever de
débrayage est engagé  débrayage dans e sens contraire des aiguilles dune monire pour
avec e poussoirdo - dégager faxe du levier de débrayage du poussoi de débrayage.
débrayaged finéior
v couverce do carlor
o, Veiller & ne pas laisser tomber la rondelle de butée/rondello onduiée

‘dans lo carter en déposant le couvercle de carter ot

Déposer Ia rondele de butée et a rondelle onduiée du pignon de
renvol de démarteur.
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EMBRAYAGE/ROUE LIBRE DE DEMARREUR/TRINGLERIE DE SELECTION

Plateau dembrayage
Remplacerfensembie Vérifier que les platealx ne présentent pas de signes de -
de disques efde._ décoloration.
plateaux dembayege.  Vérir e gauchissement éventuel des plateaux sur un marbre et &
faide dune jauge d épaisseur.

LIMITE DUTILISATION : 0,30 mm

Ressort antivibrations/siége de ressort

Verfier que le ressort anihibrations et e siége de ressorl ne sont
pas déformés, gauchis ou ondommagés.

+ Un siége de ressort endommagé ou gauchi entaine une
pression iéguliere du ressort antvibrations.

+ Un ressorl aniivbrations endommagé eniraine également un
mauvals contact ou un contact rrégulier entre les disques etles
plateaux.

RESSORT ANTIVIBRATION ~ SIEGE DE RESSORT

Cloche-couronne d embrayage/pignon mené primaire

Vefor que les créneaux de 2 cloche dembrayage ne présentent
pas de dégéts ou dusure causés par les disques dembrayage. CLOCHE-COURONNE D'EMBRAYAGE

Vifler que e pignon mené primaite ne présente pas de signes
dusure anormale ou dégéts.

Mesurer o diamre ntériour du pignon mon primaie.
LIMITE DUTILISATION : 41,026 mm

Remplacer fonsamble cloche coronne dembrayage e cas
échéant. )

PIGNON MENE PRIMAIRE

‘Guide de cloche-couronne d'embrayage/roulement  aiguilles

Mesurer le diambro extérieur et lo diamétre Intérieur du guide de
cloche couronne dembrayage.

LIMITES DUTILISATION :
Dia.ext.: 34,986 mm
Dia.nt.: 25,013 mm

Viérifier que fo roulement & aiguilles tourne sans accrocher el sans
bruit.
Remplacer le roulement le cas échéant. — o
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EMPLACEMENT DES COMPOSANTS

15 Nem (1,5 kghm) + 120° 39Nm (4,0 kgfm)
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CARTER/BOITE DE VITESSES

INFORMATIONS RELATIVES A L'ENTRETIEN
GENERALITES

+ Le carter doi are séparé pour fentrelen des composants suvanis
~ Transmission
~ Viebrequin (page 12:5)
- Pistonlbiellelcylindre (page 12-14)
+ Les composants suvants doivent ére déposés avant de séparer le carter
~ Moteur page 7-4)
- Embrayage (page 9-6)
- Tiinglere de changement de vtesses (page 9-22)
- Roue fibre de démareur (page 9-17)
~ Volant moteur (page 10-6)
- Culasse (page 8-12)
~ Carter dhule(page 4-6)
~ Pormpe 2 hulle (page 4-8)
~ Relioidisseur dhule (page 4-14)
- Démarreur (page 19-6)
~ Pompe & eau (page 6-16)
~ Manocontact EOP (page 45)
~ Caplour VS (page 20-14)
- Contacteur de paint mort (page 20-23)
+ Prendre soin de ne pas endommager les plans de ointdu carte lrs de fentretien

+ Avant de remonter les moliés de carter, enduireleurs plans de joint de péte & oint. Eliminer complétement le surplus de péte & o,

CARACTERISTIQUES
Unité : mm
TIMITE
ELENENT | STANDARD HLSATEH
Fourchetiede | Dia.inl. | 12,000- 12018 = 1208
‘sélection | Epalsseur de doigt | 583-600 59
Dia. ox.de Tax6 de lourchetle de sélection 1195711968 7185
Bolle de vilesses | Dia. it do pignon W5M6 | 26,000-28,021 28,04
) 24,000 ~2¢,021 26,04
€2,C3,C4 | 31,000-31025 31,04
Dia el bagie de pignon | M5, N6__ | 27,859-27,980 2794
c2 | 3095530980 309¢
3,Cé 30950-30475 3083
Jeu pignon-bague | Vs, Ve 00200062 010
00200070 0.0
3,04 0,055-0,075 [51]
Dia. . bague de pignon 5 24,985~ 25,006 = 25018
< 27,985 -28,006 | et
Dla. ext. darbre primaire. aN5 | 24,967 - 24,980 B | Teage |
Dia. ext. d'arore secondaire *| 4C2 | 27,967-27,980 27,98 7
Jou bague-arbre 3 [ooos-ooas 008
c2 | 0.005-0,039 - 008
COUPLES DE SERRAGE
Vis de la plaque de calage du roulement de farbre piimaire 12 (1,2 kgfm) Enduireles flets de produit de

Boulon de réglage de roulement du tambourde changement 12 Nim (1.2 kgbm)
de vitesses

Carter Vis 6mm 12 Nm (1,2 kghm)
Vis8mm 24 Nem (2,4 kgtm)
8mm(vis de toutilon principal) 15N (1,5 kghm) + 120°

Vis 10 mm 39 Nem (4,0 kgfm)

blocage.
Enduire s fets de produitde
blocage.

voir page 11-16
Remplacer par une piage neuve.
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CARTER/BOITE DE VITESSES

SEPARATION DU CARTER

So eporerau point nformatons el a fenrten (page 119) B s
pour la dépose des piéces nécessaires avant la séparation du N
carter.

Déposerla vis, la plaque de riveau e et le détecteur de niveau
dhuie du carter.

DETECTEURDE
NIVEAU DHUILE

Déposer les vis et rondelles détanchéits.

Retourner le moteur sens dessus dessous.
Desserrer lavis de 10 mm et les vis de 6 mm en diagonale en deux

outrois étapes.
Desserrer les vis de 8 mm (vis do lourllon principal) en diaganale
en dewx ou tiois élapes, puis déposar les vis et les rondelies
étanchit.

‘Séparer e carter inférieur du carter supérieur.

VIS8 mm VIS 10mm
r

VIS8 mm (VIS DE TOURILLON PRINCIPAL)
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CARTER/BOITE DE VITESSES

CONTROLE DE LA BOITE DE VITESSES

Veifier que la gorge de sélection ne présente pas do signes dusure
anormale ou de dégs.

Verfier les crabots de pignon, les cameluros de crabols ef les
dents pour détecter les signes dusure anormale ou de graissage
insuffsanl,

Mesurer s diamlre intrieurde chague pignon.

LIMITES D'UTILISATION :
M5M6:  2804mm
H 26,04 mm

€2,C3,C4  31,04mm

Mesurr e diamélre exiérieur de chaque bague e pignon,

LIMITES DUTILISATION :
M5,M6: 27,94 mm
c2 30,94 mm

C3,C4: 3093mm
Mesurer e diamre intérieur de chague bague de pignon.

LIMITES DUTILISATION : +
WS 25,016 mm
C2: 26,021 mm

Caloulr e jeu nire e pignon et a bague.

LIMITES D'UTILISATION :
M5, M6: 0,10 mm
c2: 0,10 mm
€3,C4:  0i1mm

Veiier que farbra primaite et farbre secondairo ne présentert pas
de signes dusure anormale ou de dégdts

Mosurer lo diamlre extérieur e farbre pimaire au pignon MS.
LIMITE DUTILISATION : - 24,95 mm
Mesirer e diamétre extériourde farbro secondaire au pignon C2.
LIMITE DUTILISATION : - 27,96 mm
Calculer le jeu entre la bague et farbre.

LIMITES D'UTILISATION :
M5 : 0,06 mm
C2: 0,06mm

M




image19.png
CARTER/BOITE DE VITESSES

MONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES

Enduireles dents, la surface de glissement du pignon, s rainures
du sélecteur et les douilles dune soluion dhuls au molybdéne.

‘Assembler Farbre primaire et arbre secondaire.
ARBRE PRIMAIRE/PIGNON M1 (120)

PIGNON M5 (24D)

PIGNON M4/3 (23/18 D)

PIGNON M6 (21 D)

PIGNON M2 (16 D)

PIGNON C1 (33D)

PIGNON C4 (31D) PIGNON C5 (29 D)

ARBRE SECONDAIRE PIGNON C2(310)
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CARTER/BOITE DE VITESSES

Poser la gouplle de postionnement dans lorifice du carter =
supérieur.

Poser la bague de calage de roulement d'arbre secondaire dans 2
rainure du carter supérieur.

GOUPILLE DE POSITIONNEMENT

Pose larbre secondaire en alignant la gorge du roulement darbre
secondaire sur la bagus de calage du carter, et en alignant le trou
de chapeau de paler sur [a goupile de positomement

y, ) I {
GOUPILLE DE POSITIONNEMEN

Algnerégalement Ia goupile dartét de roulement darbre
secondaite sur la gorge du carter

MONTAGE DU CARTER

Appiquer une légére couch de joint quide sur tote la surace du
plan de joint du carter

Ne pas appliquer de produt détanchété dans la zone de lavis de 8
mm G carte (vs de tourilon principal) i dans la zone du conduit
dhuie.
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CARTER/BOITE DE VITESSES

Lomplacoment dos
rondols ddanchais
s indiqué sur e carter

supérour  fid o

ropérs A",

Serrer lavis de 10 m au couple spécs.
COUPLE DE SERRAGE : 39 N-m (4,0 kgtm)

De lintérieur vers lextérieur, semer les vis 6 mmirondelies
diétanchéité au couple spécifié.

COUPLE DE SERRAGE : 12 N-m (1.2 kgtm)

Placer le moteur, o314 inférieut en bas.

Poser les vis de 6 mim et une rondelle détanchéié neuve.
Serter los vis do 6 mim au couple spéciié.

COUPLE DE SERRAGE : 12 Nm (12 kgtm)

Poser avis e 8 mm el une rondell Gélanchéié newve.
Serterla vis e i au coupl Spécls.

COUPLE DE SERRAGE : 24 Nem (24 kgf-m)

VIS 6 mm/RONDELLES DETANCHEITE g
VIS 6mm

N
VIS 10mm
VIS 6 mm
VIS 6 mMRONDELLE D'ETANCHEITE

N
'REPERE "A"

VIS 8 mm/RONDELLE D'ETANCHEITE
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INFORMATIONS RELATIVES A L'ENTRETIEN

GENERALITES

Lo cartordoit dire sépers pour parmetire eireten du vlebrequin, s cylindres et de fensemble pistonfbiele. S@ reporter aux procédures de séperaton du
cartr (page 11-5).

+ Repérer et ranger les bielles, chapeau de paiers el coussinets pour ére s e les remonter & leur emplacement corect.

+ Les coussinels de manelon et de fourlon princial sont appariés et identiiés par des codes de couleur, Sélectionner les coussinels de rechange & patr
des tableaux de codes. Apras avoir sélectionné des coussinels neufs, vérifier de nouveau le jeu avec du Plastigauge. Un jeu de fonctionnement incorrect
risque de causer des dégals majeurs au moteur.

+ Avec unjo dair comprims, netoyer les icleurs il dans e cartor supérieur avant de poser s pistons

CARACTERISTIQUES
Unith: mm
LIMITE
ELEMENT STANDARD DUTLISATION
Vicbroqun |_Jeu atéral de biels } 035
Jeu e oncionnement aux coussi — 0,06
[ Jeu de fonctionnement aux coussinels de tourilon pringipal | 0,020~ 0,038 0,05
| Fauxrond - 005
Piston, segmenls | _Dia. . dé pison @ 6 mm du bas 66,965~ 66,985 6690
| D int. dalécago daxn do piston 16,002~ 16,008 16,02
| Dia. ext. daxe de piston 15,994~ 16,000 1598
[ Jeu piston-axe 0,002-0,014 0,04
| eualacoupe Segment de feu 0,10-020 04
Seqment étanchéie 021-031 05
Sagment racieur
‘ (expandeu latéral) v 2
Jau sogmentgorge ‘Segment de feu 0030-0,060 00
| Seament Getanchate 0075-0050 008
| Cylindre Dia. int. 67,000 - 67,015 67,10
[ Fauxrond - 0,10
Con - 0.0
[~ Gauchissement - 0,0
[ Jeucyindre-pision 0,015-0,050 0,10
[ Dia. nt. du piod do biella. 16,030 16,044 16,05
[ Jeu bieie-axe de pision 0030005 007
COUPLES DE SERRAGE
‘Ecrou de chapeau de coussinet de bielle 26Nm (27 kgtm) Appliquer de Mhuile moteur sur e fietages et sura suace d'appui.

Vis de carter 8mm (vis de tourlon principal) 15 N-m (1,5 kgbm) +120°  voir page 11-16
Remplacer par une piéce neuve.
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VILEBREQUIN/PISTON/CYLINDRE

Lesletres (4, Bou )
Surie ot gaucha do
carter supéricu sont s
codes corespondant
aux iamates ntériurs
des coqtes ds
coussinel de gauche &
du,

Les uméros 1, 20u3)
urant sl masse
déquitrage s
vicbroguin sont s
cades coresponcant
aux diamétres
‘extérieurs des touriflons
princpaut de gucho &
doie.

METHODE ET ORDRE DE SERRAGE DES VIS DE CARTER

Poserles vis de carter de 8 mm (vis de tourlon principal de 8 mim).
Posortoutes Ies vis de carter sans les ssrrer.

Siassurer que e carter supérieur et le carter inférieur sont
fermement adaptés.

Sorret les vis de carter de 8 mm (vis de tourllon principa) de la
maniére suvante:

Sarrer les vis de carter de 8 mm (vis de tourilon principal) dans
fordre numérique indiqus su filustration en deux ou tois étapes au
couple spécifi.

Resserrer les vis de carter de 8 mm (vis de tourllon princpal) de
120 degeés supplémentaires.

‘COUPLE DE SERRAGE : 15 Nm (1,5 kgtm) + 120°

Déposer les vis de carter de 8 mm (vis de tourilon princpal) et e
carterinférieur, mesurer s plastigauge comprimé & son paint o plus
large sur chaque tourilon principel pour déterminer le jeu de
fonclionnement.

LIMITE DUTILISATION : 0,05 mm

Si e jeu de fonclionnement dépasse la lmite dutisation,
sélectionner un coussinet de fechange.

SELECTION DES COUSSINETS

Notor les lfires de code comespondant aux diamélres inérieurs
des coquiles do coussinet du carter figurant sur fa_plaque
signaltique sur e coté gauche du carte supérieur comme flustré.

Noter les numéros de code de diamétre extérieur des tourillons
principaux correspondanis figuran! sur les masses déquiibrage du
vilebreguin.

‘CODE DE DIA. INT. DU CARTER

CODE DE DIA. EXT. DE TOURILLON PRINCIPAL
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VILEBREQUIN/PISTON/CYLINDRE

Par référence croisée des codes de tourilon princpal et e coquile
de coussinet, déterminer le code couleur du coussinet de rechange.

TABLEAU DE SELECTION DES COUSSINETS DE TOURILLON

PRINCIPAL '
'CODE DE DIA. INT. DE COQUILLE DE COUSSINET ]
A B c
| _[T3A000-34008 mm | 34006-3401zmm | 34,012~ 34018 mm
| CODE DEDIA EXT. 31005 mm Rose Taune Verl
OF TOURILLON 30,999 mm Jaune Vert Warton
PRINCIPAL 30987-30993mm_| Vert Marron | Noir
EPAISSEUR DE GOUSSINET: COULEUR DDENTIFICATION
Noir: Le plus épais
‘ Marron: T
Vert 1
Jaune
Rose: Le plus mince
REMARQUE

Aprés avoir sélectionné des coussinets neufs, vérifier de nouveau le
Jou avec du Plastigauge. Un jeu incorect rsque Goccasionner de

graves dégéts au moteur.

POSE DES COUSSINETS

Nettoyer les surfaces extérieures des coussinets et les coquiles de

coussinet du carter.

Enduire les suraces de_gissement des coussinels de tourlon
principal surle cartr supérieur dune solution dhule au molybdéne.
Poser les coussinets de tourllon princpal sur les coqulles de
coussinet du carter en aignant chaque ergol sur la rainure

correspondante.
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 VILEBREQUIN/PISTON/CYLINDRE -

PISTON/CYLINDRE
DEPOSE DE PISTON/BIELLE

[REMARQUE ]

« Calto molo est équipée de chemises en aluminium. Avant de
déposer le piston, envelopper la biele dun chiffon datelier
propre pour vl dendommager a chemiso.

« Ne pas ossayer de déposer e piston of la biel par le bas du
cylindro ; Fonsomble coincerat entr le bas de la chemise et le
carter supérieu,

+ Ne pas permuter les coussinels. s doivent étre poscs 4 leur
emplacement dorigine, sinon le jeu de fonctonnement corect
aux coussinets isque de ne pas éire assuré, occasionnant ainsi
s dégits au moteur.

‘Séparer les moitiés do carter (page 11-5)

Repérartoutssles Déposer les écrous et les chapeaux de coussinet de biele.
piboos aufuret &
mesure de a dégose
pour indiquer e cyinore
coract pourle
remontage.

Nepas ossajerdo.Déposer fensemblo pistonbill par s haut du ylndre.
diposar fonsomtio
pisoniel par i bas
G gyl Tnsomslo
56 bloqueraitd fendroit
0ilesegment acleur
so diato oo la
chemiso tle carter
supdreur.

DEPOSE DE PISTON

Aaids da pinces, déposer fagrale daxe do piston.
Extrare faxe do piston du piston et do la bielle et déposer o piston,

AXE DE PISTON
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VILEBREQUIN/PISTON/CYLINDRE

MONTAGE DES PISTONS
Nettoyer soigneusement les gorges de segmenls et paser les

segments. "7! "7E

+ Appliquer de Mule moteur sur les segmens.

+ Veiller & ne pas endommager e piston et les segments lors de
la pose.

« Poser.les seqments, repbres (RE : segment de feu, ANE :
sogment détanchéit) orentés vers e haut.

+ Ne pas confondre e segment de feu et o segment détanchéité,
Le segment de feu est plus étot que le segment détanchéié.

« Pour poser le segment racleur, poser dabord fentretoise puis
les expandeurs ltéraur.

Disposer les coupes des segments & 120° les unes par rapport aux
autres.
Disposer les coupes dexpandeurs latéraux comme ilusté.

‘Aprs a pose, los segments dofvent tourmer sans dificulé dans four

SEGMENT DETANCHEITE  SEGMENT DE FEU

gorge..
EXPANDEURS
LATERAUX
POSE DU PISTON o
Enduire les surfaces intérieures des pieds de bielles et les surfaces
extérieures des axes de piston d'une solution dhuile au molybdéne. REPERE "IN*

Assembler le piston et la bielle en faisant coincider lergot du
coussinet avec e repére “IN'.

Posor faxe do piston et Fimmobiisor avec des agrales neuves.
+ Sassurer que les agrales d'axe de piston sont fermement en

g AGRAFE

place.
« Ne pas aligner la coupe des agrales d'axe de piston sur
Tévidement du piston.

AXE DE PISTON
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23442.M14-000
23442014000

2345147 G-000
23451MFGD00

23461.MFG-D00
23461MFGD00

23521-MFG-000
23521FGD00

PIGNON DEUXEME D/ARBRE DE RENVOI (317)

COLLER, 281

PIGNON TROISEME ET QUATREWE ARBRE DE RENVOI
(187231

PIGNON TROISEME D'ARBRE DE RENVOI (281)

PIGNON SICEME D'ARBRE DE RENVOI (23T)

14746 €

21,88€

176,18 €

14063 €

152,70 €
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262114F1-D00
262114FID00

2421241000
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202131000
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24310-MFG-D00
24310MFGD00.

"FOURCHETTE D. DE CHANGEMENT DE VITESSE

FOURCHETTE CENTRALE DE CHANGEMENT DE VTESSE

FOURCHETTE G. DE CHANGEMENT DE VITESSE

TAMBOUR COMP, CHANGEWENT VITESSE

13535¢€

13535 €

13535 €

280,66 €
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28
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210

210
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13021-MEE-305
13021MEE30S

13011-MEE-305
13011HEES0S

132158670
132154V8670

13224-U4FG-D01
132241FGDO1

13225-UFG-D01
132251FGDO1

13226-4FG-D01
13226FGDO1

13310.4E0 D00
13310-UFG-D01

13313 HEE-003
13313UEE003

13314-HEE-003
13314MEED03

13315-HEE-003
1331SMEED03

13316-HEE-003
13316MEED03

13317-MEE-003
13317MEE0S

JEU DE BAGUE DE PISTON (0.25)

JEU DE BAGUE DE PISTON (STD.)

ECROU DE BELLE

PALER A DE BELLE (BRUN)

PALER B DE BELLE (VERT)

PALER C DE BELLE (JAUNE)

VILEBREQUN COMP.

‘COUSSINET A DE VILEBREQUI (NOR)

‘COUSSINET B DE VILEBREQUN (BRUN)

‘COUSSINET C DE VILEBREQUN (VERT)

‘COUSSINET D DE VILEBREQUN (JAUNE)

‘COUSSINET £ DE VILEBREQUN (ROSE)

526€

1844€

1844€

1844€

91381€

1831€

1831€

1831€
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Certificat d'immatriculation

N immatriculation Date de 1+ immatriculation
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HONDA CB 600 F HORNET 2008
CHASSIS

Cadre : MonoBackbone -en aluminium moulé par gravié.
Réservoir: 18 lires
Hauteur de sell 800 mm
Longueur :2.090 mm
Largeur : 740 om
Hauteur 1095 mm
Empattement - 1 435 mm
Poids  sec: 173 kg
Poids en ordre de marche : 188 kg
TRAIN AVANT
Fourche téléhycrauique inversée © 41 mm, déb: 120 mm
2 disques 296 mm, etiers 2 pistons
Roue AV : 12070

TRANSMISSION

Bote 4 6 rapports.
Transmission finale par

TRAIN ARRIERE
Monoamortisseur, déb : 128 mm
1 disque 8 250 mm, étrer 1 piston
Roue AR 160/55- 11

HMOTEUR
4 Cyindres en lgne, 4 temps
Reffokfssement . Refrodssement iude
jection @38 mm

2acT

& soupapes par cyindre

599 ce (67 x 428 mm)

10251 4 12 000 timin

£ 251k 810 500 trmin
Baonort nolds /ousasnos .70 kfch
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