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FICHE DE DÉBIT DU BUREAU 

S/ensemble Réf. Désignation Matière NB Long. Larg. Ep.

Caisson 

101 Dessus MDF 1 592 290 19 

102 Dessous MDF 1 592 290 19 

103 Côté gauche MDF 1 592 592 19 

104 Côté droit MDF 1 592 592 19 

105 Fond MDF 1 592 252 19 

106 Porte MDF 1 620 280 19 

107 Rayon MDF 1 450 252 19 

108 Fond rayon MDF 1 252 181 19 

Plateau 201 Plateau MDF 1 1000 640 19 

Rehausse 

301 Dessus rehausse MDF 1 950 300 19 

302 Fond rehausse MDF 1 892 181 19 

303 Côté gauche rehausse MDF 1 181 85 19 

304 Côté droit rehausse MDF 1 280 181 19 

Piètement 
401 Grand pied Massif 1 781 45 45 

402 Petit pied Massif 3 151 45 45 

 

 

 

 

 

TABLEAU DES ANTÉRIORITÉS DU NOUVEL ESPACE PÉRISCOLAIRE 

TÂCHES 
DURÉE 

(SEMAINE) 
ANTÉRIORITÉS 

A Préparation du chantier 5 - 
B Lot 01 Gros œuvre (fondations) 3 A 
C Lot 01 Gros œuvre (enrobé) 2 G 
D Lot 02 Bâtiment modulaire 2 B 
E Lot 03 Faux plafonds 2 F 
F Lot 04 Isolation 2 D 
G Lot 05 Bardage 5 D 
H Lot 06 Cuisine 2 J ; K ; M 
I Lot 07 Stores & mobiliers 2 H ; L ; E 
J Lot 08 Électricité 4 D 
K Lot 09 Plomberie & ventilation 4 D 
L Lot 10 Revêtement de sols 2 J ; K ; M 
M Lot 11 Chauffage & climatisation 4 D 
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LOIS D’USINAGE 

 n  =  fréquence de rotation en tr/min 
 Vc  =  vitesse de coupe en m/s 
 de  =  diamètre extérieur de l’outil de coupe en m 
 Vf  =  vitesse d’avance en m/min 
 fz  =  pas d’usinage en mm 
 z  =  nombre de dents 

FRÉQUENCE DE ROTATION (n) 𝑛 ൌ
60 ∗ 𝑉𝑐
𝜋 ∗ 𝑑௘

 

VITESSE DE COUPE (Vc) 𝑉௖ ൌ
𝜋 ∗ 𝑑௘ ∗ 𝑛

60  

VITESSE D’AVANCE (Vf) 𝑉௙ ൌ
𝑍 ∗ 𝑓௭ ∗ 𝑛
1000  

 

 

SYMBOLISATIONS DES MISES ET MAINTIENS EN POSITION 

Symbolisation de l’élimination des degrés de liberté 

 

Type de technologie  

 Profil Projection 

 Appui fixe  
  

 Centrage fixe  
  

 Système de serrage  
  

 

Nature de la surface de la pièce  

 Profil  Projection 

Appui sur une surface brute   

Appui sur une surface usinée   

 

Nature de la surface d'appui  

 Contact surfacique   

 Contact ponctuel   

 
  

DANGER Mauvaises 
conditions d'utilisation 

DANGER 
D'ECLATEMENT 
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OUTILS TOUPIE POUR CALIBRAGE 

 
 

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES DE LA TOUPIE 

 

 
 

 
 

 
 


