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PRESENTATION :

Le moule étudié permet l'injection d'un élément de presse papier en plastique.

A-Questionnaire (10 points)

1)  Ce presse papier est en Plastique recyclable /11
De quelle Famille fait partie ce plastique recyclable :
Coloriez la bonne réponse
Thermoplastique Thermodurcissable
2)  Dans un moule, sur quelle partie, la buse (rep5)est-elle assemblée ?
/2
Coloriez la bonne réponse :
Partie fixe Partie mobile
3) Laplaque d'injection (rep2) est fixée par des vis CHC M 5 12
Décoder cette désignation :
VIS CHC | Vis cylindrique hexagonale creuse
M5 Métrique @ 5 mm
12 Longueur sous téte 12 mm
/3
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4) L'empreinte est montée sur la plaque porte empreinte suivant les cotes d'ajustements
36H7g6 et 48H7g6 25
En vous servant des tableaux DR1 et DR2 :
Dire si les cotes nominales 36 et 48 ont les mémes tolérances :
Colorier la bonne réponse /1
Oui Non
5) Envous servant des documents DR1 DR2 renseigner le tableau ci dessous
48 H7g6
48 Tolérance du tableau Valeur en mm.
DR1 DR2
H7 25 0.025
0 0
gb -9 -0.009
-25 0.025
Jeu MAXT = Alésage MAXI - Arbre Mini
Jeu MAXTI = 25- -25 = 50 micron
Ecrire vos calculs
Jeu Mini = Alésage Mini - Arbre Maxi
Jeu Mini = O - -9 = 9micron
Ecrire vos calculs
Ajustement Serrage
Incertain
/13
Encercler la bonne réponse Glissant
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B- Partie dessin graphique et sur logiciel DAO (10 points)

1/

2/

3/

4/

D/

Sur PC ouvrir SolidWorks

Ouvrir le répertoire MOULE PRESSE PAPIER

Ouvrir le fichier ASSEMBLAGE FIXE
Repérer sur I'assemblage la buse

Cacher les composants au fur et a mesure afin de trouver le nom des piéeces
(dans la colonne de gauche) qui sont en contacts avec la buse :

Buse Semelle Plaque Empreinte | ----------------
injection injection injection

Cliquer sur la buse et ouvrir sa mise en plan ;
Introduire, avec les arétes cachées, la perspective de la piéce.

Au crayon a main levée sur la page 5/5 vous reproduirez la perspective
de la buse (avec les arétes cachées)
/2
Dans l'assemblage fixe ouvrir le plan de I'empreinte (comme ci-dessous)
A/ placer un trait de construction a I'endroit du trait rouge vertical

B/  creéer la coupe CC en la plagant au niveau du cadre rouge

COUPE B-B
ECHELLE 2 1

7

+

/3

/15

/2

/1

/15

Enregistrez votre travail (sur votre espace) avec votre numéro de candidat sur le

fond de plan .Imprimer le plan de I'empreinte

A la fin de I'épreuve, remettre tout le dossier travail et I'impression a I'examinateur

/1
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Document de représentation a main levée de la buse
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: Jusqua | 3a6 . = - = 3 : 7
Alésages| 3 6a10 | 10218 | 18a30 | 30250 | 50280 | 804 120120 a 180{180 a 250/ 250 & 31%
3inclus | inclus
D10 + 60 + 78 + 98 +120 +149 +180 +220 +260 +305 +355 +400
+ 20 + 30 + 40 + 50 + 65 + 80 +100 +120 +145 +170 +190
F7 + 16 + 22 + 28 + 34 + 41 + 50 + 60 + 71 + 83 + 96 +108
+ 6 + 10 + 13 + 16 + 20 + 25 + 30 + 36 + 43 + 50 + 56
G6 + 8 + 12 + 14 + 17 + 20 + 25 + 29 + 34 + 39 + 44 + 49
+ 2 + 4 + 5 + 6 + 7 + 9 + 10 + 12 + 14 + 15 + 17
He + 6 + 8 + 9 + 11 + 13 + 16 + 19 3 22 + 25 + 29 + 32
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
H7 + 10 + 12 + 15 + 18 + 21 + 25 + 30 + 35 + 40 + 46 + 52
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
s s W s 8D 0 0] L e3 L a3s L o [Loed |t o) [
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
HY + 25 + 30 + .36 + 43 + 52 + 62 + 74 + 87 +100 +115 +130
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 )
H11 + 60 + 75 + 90 +110 +130 +160 +190 +210 +250 +290 +320
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
H12 +100 +120 +150 +180 +210 +250 +300 +350 +400 +460 +520
: 0 0 0l 0 0 0 0 0 0 0
H13 +140 +180 +220 +270 +330 +390 +460 +540 +630 +720 +810
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
17 + 4 + b + 8 + 10 + 12 + 14 + 18 + 22 + 26 + 30 + 36
- 6 - 6 - 7 - 8 -9 -1 - 12 - 13 - 14 - 16 - 16
Js5 + 2 £ 2.5 | e + 4 451 -+ 55| « 65| = 75|.£9 + 10 + 11,5
Js6 + 3 + 4 245 €255 2 .65] £:8 + 95| £ 11 + 12,5 %145 + 16
Js9 + 12 + 15 + 18 + 21 + 26 231 + 37 + 43 + 50 + 575 + 65
Jst1 £30 | +37 | £45 [ £55 | +65 | £8 | £95 | 110 | 125 | =145 +160
. Js13 + 70 + 90 +110 +135 +165 +195 +230 +270 +315 +360 +405
KG. Q- | = + 2 + 2 + 2 + 3 + 4 + 4 + 4 + 5 + 5
- 6 6 - 7 -9 11 - 13 - 15 - 18 - 21 - 24 - 27
K7 0 + 3 + 5 + 6 + 6 + 7 + 9 + 10 + 12 + 13 + 16
- 10 - 9 -10 - 12 - 15 - 18 - 21 - 25 - 28 - 33 - 36
M7 - 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- 12 - 12 - 15 - 18 - 21 - 25 - 30 -35 - 40 - 46 - 52
N7 -4 - 4 - 4 - 5 - 7 - 8 -9 -10 - 12 - 14 - 14
- 14 - 16 - 19 - 23 - 28 - 33 -39 - 45 - 52 - 60 - 66
NS - 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 |
- 29 - 30 - 36 - 43 - 52 - 62 - 74 - 87 -100 -115 -130 |
P6 =90 4 =8 o SNEE S | =2 -26 | =30 | -36 | -4 -47 |
- 12 - 17 -2 - 26 - 31 - 37 - 45 - 52 - 61 - 70 - 79
Py - 6 - 8 -9 -1 - 14 - 17 - 21 - 24 - 28 - 33 - 36
- 16 - 20 - 24 -29 - 35 - 42 - 51 - 59 - 68 -79 - 88
P9 -9 - 12 - 15 - 18 -22 - 26 - 32 - 37 - 43 - 50 -56 |
- 31 - 42 - 51 - 61 - 74 - 88 -106 -124 -143 -165 -186 ||
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Arbres | Usua | 336 | o0 | 10218 | 18230 | 30250 | 50280 | 802120 {120 180|180 2 250|250 a 315
3inclus | inclus : |
do - 20 -30 - 40 -50 | —65 - 80 -100 -120 -145 -170 -190 |
- 45 - 60 -75 - 93 =117 -142 -174 =207 -245 -285 -320
41 20 | -30| -40 | —50" (i =NESEENESSORL 100 | -120 | -145 | 170 [ -190
- 80 -105 -130 -160 -195 —240 -290 -340 -395 -460 -510
o7 - 14 - 20 - 25 - 32 - 40 - 50 - 60 - 72 -85 -100 -110
- 24 - 32 - 40 - 50 - 61 - 75 - 90 -107 -125 -146 -162
e8 - 14 - 20 - 25 - 32 - 40 - 50 - 60 - 72 -85 -100 -110 §
- 28 - 38 - 47 - 59 -73 - 89 -106 -126 -148 =172 -191 |
9 -14 - 20 -25 - 32 - 40 - 50 - 60 - 72 -85 -100 -110 |
-39 - 50 - 61 - 75 -92 -112 -134 -159 -185 -215 240
6 - 6 - 10 - 13 - 16 - 20 - 25 - 30 - 36 - 43 - 50 - 56
- 12 - 18 - 22 - 27 - 33 — 41 - 49 - 58 - 68 -79 - 88
7 - 6 -10 -13 - 16 - 20 - 25 - 30 - 36 - 43 - 50 - 56
- 16 - 22 - 28 - 34 - 41 - 50 - 60 - 71 - 83 - 96 -106
18 - b - 10 -13 =1 - 20 - 25 - 30 - 36 - 43 - 50 - 56
- 20 - 28 - 35 - 43 - 53 - 64 - 76 -90 -106 -122 -137
g5 - 2 - 4 - 5 - b -7 - 9 - 10 - 12 - 14 - 15 - 17
=16 -9 - 11 - 14 - 16 - 20 - 23 - 27 - 32 - 35 - 40
g6 - 2 - 4 - 5 - 6 - 7 - 9 -10 - 12 - 14 - 15 - 17
- 8 - 12 - 14 - 17 - 20 - 25 -29 - 34 -39 - 44 - 49
h5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
v = -5 - 6 -8 -9 - 11 - 13 - 15 - 18 - 20 =3
h6 0 0 0 0 g 0 0 0 0 0 0
: -6 - 8 - 9 - 11 - 13 - 16 - 19 ~ 22 - 25 -29 - 32
h7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- 10 - 12 - 15 - 18 - 21 - 25 - 30 - 35 - 40 - 46 - 52
h8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-14 1 -18 =22 7 - 33 -39 — 46 - 54 - 63 = - 81
h9 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- 25 - 30 - 36 -43 | =52 - 62 — 74 - 87 -100 -115 -130
h10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- 40 - 48 - 58 - 70 - 84 -100 -120 ~140 -160 -185 710
h11 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
| -60 - 75 ~ 90 -110 -130 | -160 -190 220 -250 -290 =320
hi3 0 0 0 0 0 G108 0 0 0 0
~140 -180 -220 =270 -330 -390 ~460 =540 -630 ~720 -810
*i6 + 4 + 6 + 7 + 8 + 9 + 11 # 12 + 13 + 14 + 16 + 16
- 2 - 2 - 2 - 3 - 4 - 5 -7 -9 -1 - 13 - 16
k5 + 4 + b + 7 + 9 + 11 + 13 + 15 + 18 + 21 + 24 + 27
0 + 1 + 1 + 1 + 2 + 2 + 2 + 3 + 3 + 4 + 4
k6 + 6 + .0 |2l bl aalb + 18 + 21 +25° [ 28 + 33 + 36
0 + 1 + ] + 1 + 2 + 2 + 2 + 3 + 3 + 4 + 4
ms + b6 + 9 + 12 + 15 + 17 + 20 + 24 + 28 + 33 + 37 + 43
¥ 2 + 4 + b + 7 + 8 + 9 + 11 + 13 + 15 + 17 + 20
mé + 8 + 12 + 15 + 18 + 21 4+ 25 + 30 + 35 + 40 + 46 4 52
+ 2 + 4 + 6 + 7 + 8 + 9 + 1 + 13 + 15 + 17 + 20
6 +10 + 16 + 19 + 23 + 28 + 33 + 39 + 45 + 52 + 60 + 66
+ 4 + 8 + 10 + 12 + 15 + 17 + 20 + 23 + 27 + 31 + 34
p6 + 12 + 20 + 24 +29 + 35 + 42 + 51 + 59 + 68 + 79 + 88
+ 6 + 12 + 15 + 18 + 22 + 26 + 32 + 37 + 43 + 50 + 56
CAP OUTILLAGES EN MOULES METALLIQUES Session 2017

EP1 Communication technique DR2

Travall Durée : 3 heures Coef. 4




CAP OUTILLAGES EN MOULES METALLIQUES

Session 2017

EP1 Communication technique

Travall

Durée : 3 heures Coef. 4

Page : 8/8




CAP OUTILLAGES EN MOULES METALLIQUES

Session 2017

EP1 Communication technique

Travall

Durée : 3 heures

Coef. 4

Page :




