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LECTURE DE PLAN

Projet aménagement toilettes

Existant

Croquis effectué avec le client

HYGROSCOPIE

Carte de ’humidité moyenne des bois

Lme-S.ﬁ 22|

Cl..vmont @ Lyon
Ferrand

75 EERE)

B Humidité relative de l'air (%)
[0 Température (°C)
(] Humidité du bois correspondante

Extrait du guide de conception et de mise en ceuvre des terrasses bois

Positionnement des lames de platelage

« Ecartement entre lames

Entre les périodes séches (été) et les périodes humides (hiver), le bois est sujet & retrait:-*{ et
gonflements. En prenant en compte cet aspect, le positionnement des lames entre elles a la
pose devra obéir a la régle suivante :

Ecartement jamais inférieur 8 3 mm ou supérieur 8 9 mm dans la vie en ceuvre de
I'ouvrage.

Formules de calcul de retrait et gonflement des bois :

9 0
Retrait radial | Ry = 12X 4R Retrait tangentiel | R = XLXAH%

* r = coefficient de rétractibilité radial en %

* t = coefficient de rétractibilité tangentiel en %

* L = dimension (radiale ou tangentielle) de la piéce en bois en mm.
* A H % = écart d’humidité entre 'humidité initiale et 'humidité finale.

COEFFICIENT MOYEN DE RETRAIT OU DE
GONFLEMENT DU BOIS

Essence Radial Tangentiel Qualification
Douglas 0,17 0,27 Nerveux
Epicéa 0,17 0,31 Nerveux
Méleze 0,16 0,32 Nerveux
Pin maritime 0,15 0,3 Nerveux
Sapin 0,14 0,31 Nerveux
Chataignier 0,14 0,24 Nerveux
Chéne 0,2 0,32 Nerveux
Erable 0,15 0,26 Nerveux
Fréne 0,19 0,32 Nerveux

Hétre 0,21 0,41 Trés nerveux
Merisier 0,17 0,28 Nerveux

Framiré 0,11 0,17 Peu nerveux
Iroko 0,16 0,27 Nerveux
Movingui 0,19 0,3 Nerveux
Sapelli 0,22 0,29 Nerveux
Sipo 0,2 0,24 Nerveux
Teck 0,14 0,27 Nerveux
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RESISTANCE DES MATERIAUX

Caractéristigues du bain norvégien

Diamétre, m 15 19 22
Capacité, litres 1600 2550 3420
Poids, kgs a vide 250 350 450
Nombre de 46 68 8:10
personnes

Kit standard

« Bain en épicéa avec cuve polypropyléne

« Poéle intérieur Inox avec cheminée

« Bandes de retenue en Inox

« Barriére de sécurité pour le poéle

« Bancs en bois ou en polypropyléne

« Valve évacuation eau connectable a la tyauterie d'évacuation
« Escalier extérieur accés bain

Dimensions des lambourdes du bain norvégien

1000
2000

1045

60

40 ]

Repere : TMA

Emplacement du bain norvégien sur la terrasse

P=mxg
p=P/S
F=pxSL

Mfz = (F x L)/8
lez = (b x h3)/12
y =h/2

o = (Mfzx y)llez

Coefficient de sécurité = Relc

Formulaire

surface d'appui
lambourde centrale

Concours Général des Métiers Technicien - Menuisier - Agenceur 2022

m : masse en kg.

g =9,81 m/s?

P : poids en N.

S : surface en mm?.

p : pression en N/mm?2

S. : surface d'appui en mm?.

F : force en N.

Mfz : moment de flexion en mm?.
lcz : moment quadratique en mm4.
y . distance entre le point
d'application de la force et la fibre
neutre en mm.

o : contrainte de flexion en N/mm?2.

Re : résistance élastique.

Pour le méléeze, Re = 93 MPa.
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Simulation de la déformation d’une lame de terrasse

Voici I'image de la déformation d’'une partie de lame de terrasse entre deux lambourdes dans la
situation la plus défavorable. On voit que la déformation maximum est située au milieu de la lame.

Voici ci-dessous les valeurs de déformation de la lame pour les quatre simulations réalisées avec
des largeurs d’écartement entre lambourdes différentes.

Simulation de la contrainte de flexion d’une lame de terrasse

Voici 'image de la contrainte de flexion dans une partie de lame de terrasse entre deux lambourdes
dans la situation la plus défavorable. On voit que la contrainte maximum est située au milieu de la
lame.

Voici ci-dessous les valeurs de contrainte de flexion o dans la lame pour les quatre simulations
réalisées avec des largeurs d’écartement entre lambourdes différentes.

317 mm 400 mm 507 mm 585 mm 317 mm 400 mm 507 mm 585 mm
URES (mm) URES (mm) URES (mm) URES (mm) von Mises (N/mm~2 (MPa)) won Mises (N/mm*2 (MPa)) von Mises (N/mmA2 (MPa)) von Mises (N/mm”2 (MPa])
0,166 0,347 0,625 1,13 6,39 8,69 104 128
0,153 0,318 0,573 1,04 6,32 7,97 951 18
. 0139 _ 0289 0521 o3 L 5,75 | 7.5 " 8,66 107
_ 0125 - 026 . 0463 _ 0848 . 5,18 _ 653 - 18 _ 966
_oin _ 0231 _ 0416 _ 0754 _ 461 _ 581 - 695 . 86
0,0971 0202 0,364 0,66 - 4M4 5,00 6,09 | 754
0,0832 0,173 0,312 0,566 3,47 437 5,24 6,45
0,0693 0,145 0,26 0,471 2,9 3,65 4,38 5,42
0,0555 - . 018 0,208 0,377 2,33 2,93 3,53 R 437
_ 00416 - 00867 | 0,156 0,283 1,76 | 221 B 267 331
00277 00578 0,104 0,189 1,19 1,49 1,82 225
0,0139 0,0289 0,0521 0,043 0,616 0,773 0,965 119
1e-030 1e-030 1e-030 1e-030 0,0459 0,0533 011 0,128
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PLANIFICATION ETUDE DE PARQUET

CHENE CONTEMPORAIN 10 mm, 14 mm, 19 CHENE CONTEMPORAIN 10 mm, 14 mm, 19 mm

e L'entreprise est ouverte du lundi au vendredi et les ouvriers travaillent 8 heures par jour (sauf S el BROSSE VERNIS MAT 0U BROSSE ULE UV > PAGE 148
jour férié)’ de 8h00 a 12h00 et de 13h00 a 17h00' . E:SZESI; HUILE UV MAT BROSSE VERNIS MAT ’ Z;Z;E tiUH[E UV MAT
e Le chantier doit étre terminé au plus tard le mercredi 10 novembre a 12h. ' ‘

LIVOURNE LUCERA

BROSSE HUILE UV MAT BROSSE VERNIS MAT
j [

Bl BROSSE VERNIS MAT
b i

” Bil e Fa
6' ‘\ \ 1) A 1.5
& ) Ay
£ i R il A
z L _aSii. . i LH) (4
~ .. , Nbre P, 8 : SALZBOURG TALLINN
TaCheS Descrlptlf Duree ! 1 Anterlorltes BROSSE VERNIS MAT i BROSSE HUILE UV MAT
d'ouvrier i
A Déchargement véhicule 1h 2 / Iy
B Cablage électriques 1h 1 A RIS (R | :‘ t. ;;
C Raccordement plomberie 2h 1 A TURIN — ‘ —
D Pose |amb0urdes 5 h l B ?ROS‘SEVERNISiMAT BROSSE HUILE UV MAT ’ : ‘:,“ il"@:‘ BROSSE VERNIS MAT
E Pose poteaux extérieurs 1h 1 C 2 Bl A
F Pose lames terrasses 4 h 1 D ’ ’
G Pose poteat Intérieurs oh 1 - oo | NN i 0] R RN BROSSE VERNIS MAT OU BROSSE HUILE UV MAT
H Pose .pallssa.de e_xterleure 4 h 1 E pose ose
| Pose Palissade intérieure + porte 3h 1 G - Lame droite, largeur fixe, longueur 1190 mm BN =
J Pose bain norvégien 2h 2 H-I
i Intérieures + por O A\
K Pose cloisons | térieures + porte 3h 1 3 \ p — \ P — Q »
coulissante
L Pose du toit 1h 1 K 120 190 1901
. - S [EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR
Installation des toilettes séches + o ) , o ,
M douche 3h 1 L — Finition Brossé Vernis mat ou Brossé Huile UV. 2 chanfreins
N Finition 3h 1 M Ch.er.we contre;olle, choix Sel.ect .[SE], Elégance (EL) ou Matiéere (MA]. Support HDF
Origine du bois Europe, fabrication France
SUPPORT CH. SECTION mm  LONG. mm COLIS. m? C.U.mm USAGE STOCK EAN H.T./m? T.T.C./m?
SE  TALLINN BR. HUILE UV HDF 2 10x150 1190 1,606 2 22 - 1101501191106 48,71€ 58,45€
SE TURIN BR.VERNISMAT  HDF 2 10x150 1190 1,606 2 22 - 1101501191108 48,71€ 58,45€
SE VALGA BR. HUILE UV HDF 2 10x150 1190 1,606 2 22 - 10501191105  48,71€  58,45€
SE  TALLINN BR. HUILE UV HDF 2 10x150 1940 2,037 2 22 - 1101501941106 55,88€ 67,06€
SE  TURIN BR.VERNIS MAT  HDF 2 10x150 1940 2,037 2 22 - 1101501941108 55,88€ 67,06€
SE VALGA BR. HUILE UV HDF 2 10x150 1940 2,037 2 22 - 1101501941109 55,88€ 67,06 €
SE  TALLINN BR. HUILE uv HDF 2 14x150 1190 1,25 3,2 31 - 1141501191106 56,07€ 67,28€
SE  TURIN BR.VERNIS MAT  HDF 2 14x150 1190 1,25 3,2 31 - 114501191108  56,07€  67,28€
SE VALGA BR. HUILE UV HDOF 2 14x150 1190 1,25 3,2 31 - 1141501191105 56,07€ 67,28€
MA  TALLINN BR. HUILE UV cP 2 19x1b0 1940 1,164 55 33 - 6191501940106 80,61€ 96,73€
MA TURIN BR. VERNIS MAT CP 2 19x150 1940 1,164 5,5 33 - 6191501941109 80,61€ 96,73€
MA VALGA BR. HUILE UV CP 2 19x150 1940 1,164 55 33 - 6191501940106 80,61€ 96,73€
MA TALLINN BR. HUILE UV CP 2 19x194 1940 1,505 55 33 - 6191941940106  84,37€ 101,25€
MA TURIN BR. VERNIS MAT cP 2 19x194 1940 1,505 55 33 - 6191941941109 84,37€ 101,25€
MA VALGA BR. HUILE UV cP 2 19x194 1940 15605 55 33 - 6191941940105 84,37€ 101,25€
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COLLECTIONS 1 & 2
COLLECTION 3

CATAME CHATEL COME GENEVE LECCE LIVOURME LUCERA NOCI PALERME SALZBOURG SOLENZARA TALLINN TURIN

VALGA VAREMME VIENNE

CALABRE, INVALIDES, LAMARCK, PROCIDA, REUILLY, SEVRES, WAGRAM
FOURLES PRODUITS DE TEINTE CAPRI, 5E REPORTER AUX COLLECTIONS 1 & 2

SEUIL TRIO GOLLECTION SECTION mm EAK
Lengueur 2150 mm &2, 1147 T147Z150M4
Y CAPRI
Prix unitaire

3 1M=47 11£721501060
FLIMTHE COLLECTION SECTION mm E&H
Longueur 2150 mm 142, 1280 166021557

CAPRI
Vendu uniqueament par colis —

3 1280 168071501061

de 4 longueurs, prix unitaire / lams

ACCESSOIRES DE FINITION EN CHENE VERNI OU HUILE UV

Chéne replagué, choix Premier . Origine du bois Europe, fabrication France

ML T
31,52€  37,83€
43,12€ 51,75€

HI TLE
1214€ 1457€
17,66€  21,19€

Type d’'usage

Classe
» 2x = domestique
* 3x = commercial

Description Exemple d'application

Systeme de classification pour revétement de sol
Le présent systeme de classification est repris de la norme NF EN 685 :2007
(Revétements de sol résilients, textil, stratifié, contre collé - Classification)

Symbole

Zones de passage faible Chambres et couloirs

&

Domestique > : e d’habitation sans accés sur 21
ou intermittent s S 21
'extérieur ARUTES
prEN 13329-21
Domestique Séjours sans acces sur m
pmesaq > Zones de passage moyen  l'extérieur et halls d'entrée 22
général 22

d'appartements

prEN 13329-22

Domestique élevé

Pieces avec acces sur
'extérieur ou avec usage 23
professionnel

> Zones de passage intense

prEN 13329-23

Commercial Zones de passage faible Bureaux individuels,
7 > 2 5 e A 31
modéré ou intermittent chambres d'hotel 31
prEN 13329-31
Bibliothéques, églises —
: et autres lieux de culte,
Commercial 7 i
énaral > Zones de passage moyen boutiques a I'étage ou sans 32 22
9 acces direct sur 'extérieur, EN 13329-32
salles de conférence P ESLL

Salles d'attente d'aéroport,

boutiques avec acces direct
Commercial . sur 'extérieur, salles de
To s > Zones de passage intense o 33
élevé classe sans acces direct sur

l'extérieur, discotheques,

Espace médical

Salles polyvalentes, salles

de classe avec acces direct
Commercial - Zones de passage sur l'extérieur, restaurants 34
trés élevé tres intense d'entreprise, musées, salles

de réunion publiques,
pharmacies, journaux, tabacs

Repére : TMA

Dureté du bois

Classement d'usage (CU)

La norme XP B53669 présente un classement d'usage qui nous semble tout a fait utile Auine
pour le choix d'un parquet, il est basé sur I'épaisseur totale du parement et la classe Pin
de dureté du bois selon le graphique ci-contre. Sapin
Bouleau

* épr» 3,2 mm, classe B : CU 22 : usage domestique général (séjour sans acces Chataignier
extérieur, et hall d'entrée) Méleze

2 5 S X Merisier

« épr» 3,2 mm, classe C : CU 31 : usage commercial modéré (pieces domestiques Noyer
avec acces extérieur ou a usage professionnel, bureaux individuels, chambres Teck
d'hétel) Chéne

e épr>4,5 mm, classe C: CU 33 : usage commercial élevé (salles d'attente DZ“S::é

2 . S N ~ o _ rable
d'aéroport, boutiques avec accés extérieur. erands magasins en étage. escaliers. Eucalyptus
amphithéatres, archives, espace médical...) Fréne

* épr> 3,2 mm, classe D : CU 33 : usage commerdal élevé (salles d'attente Heérre
d'aéroport, boutiques avec accés extérieur, grands magasins en étage, escaliers, Gk Iroko
abreuva

amphithéatres, archives... -

* épr>4,5 mm, classe D : CU 34 : usage industriel général (salles polyvalentes, Ipé
salles de classe, restaurants d'entreprise, musées, rez-de-chaussé de grands Jatoba
magasins...) MEIOaL
Sucupira

Wengé

(=]
o
-
o
-
o
8

™

||ll i

O

25

g
&

40

2

Sous couche Grand Confort
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Mousse de potyuréthanne P 3
Nature et agglomérée COLLE papquETs MASSIF?
Dimensions 10mx1,6mx4mm 3 o :
Rouleau 16 m? < B 9
Affaiblissement '
acoustique AL, 0% - ppEs s
Pérennité du
Confor.t XXX
acoustique Agoparquet MS Mastirex |l
S5
Pose flottante g @=
o ; Collage
Costage en piegn de plinthes
fPose collée Non
Collage pour tous types Collage de plinthes
Pose sur Sol Non de parquets jusqu'a 23 mm d'épaisseur,
chauffant : toutes essences, tous supports
Résistance S — Destination
T =0,117 m? "KW
Thermique
e Durabilité de la performance
acoustique
* Limite la réverbération du bruit Natu Colle MS Polymére mono Mastic solvanté
dans la pigce (effet tambour) atre composant - Sans solvant
* Bon complément d'isolation .
. 2‘;31"?’6“{ i . Sachet: mise en geuvre facile. Tous parguets, | Tous matériaux,
5 cizfn fgi";ﬁme’m ‘ toutes dimensions, idéal pour piéces humides, | faibie odeur
3 3. coliage &astique - scuple, confort acoustion
» Absorbe les petites aspérités du | Avantages PV CTBA) sgns soh‘ag.‘ [EC1) sans Socy;_‘)e
Avantages support et évite les préparations nate et sans eay DR
onereuse des sols
* Conforme 4 la Réglementation ‘
Acoustique 2000 et aux DTU ‘ E ALY o s £5.2
* Faclité de mise en ceuvre | Consommation | 1000 o/m 10.5 ML / dia 5 mm
Présentation Sachet 7Kg 3 sachets 7 Kg Cartouche 310 ml
| Prix HT 48.33 € 115.83 € 575¢€
Prix rouleau HT 75.80 € | Prix TTC 58.00¢ 139.00 ¢ 6.90¢
Prix rouleau TTC 90.96 € c
| Code 1695819 1799192 17991
|Code 14578466 1 %
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CHOIX D'UNE SOLUTION TECHNIQUE

DOMINO LAMELLO

CLAMEX P14

& &)
\ B_*

218 mm / ,!I 218 mm

Accessoires d'assemblages Les avantages Les inconvénients "\

La forme ovale du faux tenon posséde une grande surface de |Le faux tenon n'est pas idéal pour les assemblages en angle de faible
collage et assure une trés grande stabilite. Le faux tenon est | eépaisseur. Le prix de la machine est €leve.

aussi stable qu'un assemblage par mortaise et tenon, mais
bien plus rapide et modulable, en particulier pour le montage
des assemblages en angle de forte épaisseur. Le temps de
production est reduit, vu que la machine se régle une fois, et
unique pour un assemblage.

218 mm

a5

/ M[\i@._ \

Le clamex P14 offrant une utilisation rapide, simple et Son colt, compter environ 1 euro piéce et le prix de la machine est élevé.
démontable, il s'avére ultra efficace pour produire des piéces
uniques. Elle est spécialement adaptée pour les onglets ou
autres angles particuliers et surtout pour les élements de
faible €paisseur. Le temps de production est réduit, vu que la
machine se régle une fois, et unique pour un assemblage.

L’assemblage avec les lamelles de bois est rapide a réaliser : | Un peu moins solide et la mise en place du serrage est délicat sur les
; --<<<\<<<<< Q<2 n un seul réglage pour les deux cotes de I'assemblage, un assemblages en angle.

simple trait suffit & son usinage ; Le temps de production est
réduit, vu que la machine se régle une fois, et unique pour un

.Jm il()

< ;
f(é <,<5 ’ assemblage. Il permet d'assembler des piéces avec n'importe
' quel angle. Idéal pour les assemblages de faible épaisseur.
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CONTRAT DE PHASE
Lames de scie carbure ] EUROLASER: |

Lames de scie carbure

EI;,R&‘;%%I;!;
UTILISATION Coupe en long et en travers UTILISATION Coupe en long et en travers, coupe de qualité raboté
MATERIAU Bois massif tendre, dur, bois lamellé, Thermoplast MATERIAU Bois massif tendre, dur et exotique, contreplaqué,
panneaux lattés, agglomérés bruts et revétus une
MACHINE Scie a format face, plaquage, stratifié
B EXECUTION Avec limiteurs de pris de passe (SDB), et sans SDB 1 o o MACHINE Scie a format
\ o R ,1.1 3
- DENTURE Alternée (W), HW | 150, 1004 —11 | ™~ o DENTURE Alternée (W), HW

A [ |

12¢

| I
{ ~

Lames a faible nombre de dents [9012, 9112]

Réference
mm

) o ) ' ' o | 9112.250.40.30 W
9110.300.28.30 300 3,20 2,20 30 NLK 28 W, SDB
g . o . g g o s 9112.300.36.30 300 3,20 2,20 30 NLK 36 w
9112.300.48.30 300 3,20 2,20 30 NLK 48 w
9112.315.48.30 315 3,20 2,20 30 NLK 48 w
9112.350.42.30 350 350 2,50 a0 NLK 42 W
s 9012.36.400 400 3,50 2,40 30 NLK 36 w
NLK A
Lames avec nombre de dents moyennement élevé [9114]
EUROF2655 5 © 9114.25048.30 W
UTILISATION Coupe en long, trongonnage i 9114.250.60.30 250 3,20 220 30 NLK 60 w
9114.300.60.30 300 320 2,20 30 NLK 60 W
MATERIAU Bois massif, profilés PVC a parois minces, 9114.300.72.30 300 3,20 2,20 30 NLK 72 w
Thermoplast, Duroplast : 9114.315.60.30 315 3,20 2.20 30 NLK 60 w
9114.315.72.30 315 3,20 2,20 30 NLK 72 w
MACHINE Scie a format, scie radiale, scie pendulaire 1143508430 350 350 250 2 NLK 54 w
.350.72. g 7 w
{ - EXECUTION Kl i : 9114.350.72.30 350 3,50 2,50 30 NLK 2
! Wt L0 ' 9114.350.84.30 350 3.50 2,50 30 NLK 84 w
. 1] :
| 25 g !1 ‘ DENTURE Alternée négative (W), HW 9114.60.400 400 350 2,40 30 NLK 60 w
| |
[ m I I Lames a grand nombre de dents [9115]
! REST 3
9115.250.80.30 3,20 2,20 80 w i
Ly . 9115.300.96.30 300 3,20 2,20 30 NLK 96 w
9118.300.72.30 3,20 2,20 W, négative 9115.315.96.30 315 3,20 2,20 30 NLK 96 w
9118.300.96.30 300 3,20 2,20 30 NLK 96 W, négative 9115.350.108.30 350 3,50 2,50 30 NLK 198 W
RO 2R ey Ll # hiER i Wiaegetug NLK = trous d'ergot combinés : 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
9118.305.48.30 305 2,80 2,00 30 NLK 48 W, négative
9118.305.60.30 305 2,80 2,00 30 NLK 60 W, négative
9118.305.72.30 305 2,80 2,00 30 NLK 72 W, négative | A I’ ‘ E |
9118.305.96.30 305 2,80 2,00 30 NLK 96 W, négative E o
9118.350.72.40 350 3,20 2,20 40 NLK 72 W, négative

NLK = trous d‘ergot combinés : 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

AKE|

Cutting & | better
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Les lois d’usinage Abaque de vitesse de coupe

n = fréquence de rotation en tr/min
V¢ = vitesse de coupe en m/s outil monobloc
de = diamétre extérieur de I'outil de coupe (SP,HL,HSS)
Vf = vitesse d’avance en m/min en acier au chrome
, . Outil 2 pastilles brasées
f, = pas d’'usinage en mm en acier rapide (HSS)
z = nombre de dents Viedsa do conipe;
50 a 60m/s
° FREQUENCE DE ROTATION (n)
60 31 | 38
60 x VC 80 33 | 38
n—=—— 100 34 [ 37 [ 39 52
T*d, - [120 35 | 38 57
£ [140 37 51 | 55 | 59 88
s 160 38 54 | 59 84
e VITESSE DE COUPE (Vc) g 180 38 53 | 57 85
200 37 52 | 59 79 | 84
S [220 35 52 | 58 81 | 84
T*de*n Tg‘ 250 37 | 39 52 | 59 79 | 85
c— " A 280 | 37 51 | 59 82
60 £ [300] 39 55 79
e VITESSE D’AVANCE (Vf) 350 51 | 55 82
= 1380 56 80
400 | 52 | 59 84
Zxf,*n 420 | 55 77
Vi = ——r 450 | 59 71 | 82
1000 e o|loleo|o 2|l ol | 8|3
o o o o o o o o o o o o o P=3 P=%
(o | ©o|lw (o |w|o|lw| e | w|(o|w| oo |8|&
N N [y} (a2} < < wn wn w0 @0 ~ ~ (=] (<2} - -
e CHOIX DIAMETRE DE LAME FREQUENCE DE ROTATION DE L'ARBRE PORTE-OUTIL (tr/min)
Aspect et pas d'usinage
ASPECT Pas d'usinage (fz)
Epaisseur matériaux . Ebauche 1,2a2,5mm
en mm @ Recommandé en mm Moyen 0.8a12mm
Soigné 0,4a0,8mm
<‘ 25 250 Tres soigné 0,2a0,4 mm
25a35 300
35a45 350
45 a 60 400
60 a 80 450
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