SESSION 2021

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

TECHNICIEN OUTILLEUR

Epreuve E11 - Analyse d’un outillage

Durée de I’épreuve : 4 heures - Coefficient 2

C11 | Analyser un outillage
C13 | Analyser la gamme de montage de l'outillage

Dés gue le sujet vous est remis, assurez-vous qu'il est complet

DOSSIER REPONSES

Le dossier est constitué des documents suivants :

Temps
Repére DT .| Baréeme
conseillé
Temps de lecture du sujet, étude des documents DT2 a DT9 30 min
Partie 1 - Etude de Ioutil DR2et 3/5 | DT2,5,6,8 | 1h15min | /34
Partie 2 - Etude des modifications & apporter sur _
DR3 45 min 17

Ioutil
Partie 3 - Etude des modifications du tiroir DR4 DT7, 8 1h /275
Partie 4 - Etude du levage de I'outillage DR5 DT8, 9 30 min /115

Il est fortement conseillé de prendre connaissance de I’ensemble du sujet (documents techniques
et documents réponses) avant de commencer a répondre aux questions.

L'usage de calculatrice avec mode examen actif est autorisé.
L'usage de calculatrice sans mémoire, « type collége » est autorisé.
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PROBLEMATIQUE

Analyse des documents — (Temps conseillé 30 mn)

Une nouvelle série d'escaliers escamotables doit étre lancée. Sur cette nouvelle série, I'épaisseur des bras

passe de 3 a 4mm, donc la hauteur de la forme en U sur la platine passe de 4 a 5mm.

PARTIE 1 - ETUDE DE L'OUTIL (Temps conseillé 1h15 min)

:ﬁ :ﬁ

Ancienne version Nouvelle version

i 4 5

Q11

Indiquer les caractéristiques de la bande ci-dessous a partir du dossier technique DT2.
Pas

Largeurde bande : ...............cccce e,

Epaisseur de tole : .....c..cooveevecveeeeeeeeeeeene

Q12

Identifier par coloriage, ci-dessous, les opérations exécutées sur chaque poste.
- en rouge, les formes obtenues par les poingons de détourage,

- en bleu, les formes obtenues par les poingons de percage,

- en vert, les formes obtenues par les zones de cambrage (roulage).
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Q1.3
A partir de la modélisation du sous-ensemble serre-flan et du DT 6, identifier 'élément qui assure le pilotage de

la bande et indiquer a 'aide de la nomenclature le nom et le repére de cet élément.

Q1l4
Indiquer la position des points de pilotage sur la mise en bande avec le symbole. @
) | Axe de presse_
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Sens du défilement -
Q15

A partir de la modélisation du sous-ensemble inférieur et du DT 5, identifier et repérer les piéces qui assurent le
guidage de la bande et celles en mouvement lors du deuxieme cambrage (roulage) sur le sous-ensemble
inférieur ci-dessous.
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Q16

En vous aidant de I'exemple du guide bande repére 16, donné dans le tableau ci-dessous, indiquer les pieces

qui ont un mouvement dans le sous-ensemble inférieur.

1 = mouvement possible, 0 = pas de mouvement.

Mouvements possibles
Reperes Nom de la liaison
Tx Ty Tz | Rx Ry Rz
16 0 0 0 0 0 0 Encastrement ou fixe
17+47 L
18+48 Ll e,
20+29 Ll e,

Q1.7

Décoder la désignation de la matiére du poincon repére 36.
DGO o I RS PRP

PARTIE 2 - ETUDE DES MODIFICATIONS A APPORTER SUR L’OUTIL

(Temps conseillé 45 mn)

Q21

Colorier, ci-dessous, les poingons (ou zones) qui seront modifiés pour obtenir la nouvelle piéce.

L

 Axe de presse
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| Axe de presse.
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PN

Q22

Pour modifier la forme en U, un certain nombre de modifications doivent étre exécutées.

Q 2.2.1 Entourer la cote a modifier sur le plan ci-dessous et indiquer la nouvelle valeur a mettre en place sur le

poingcon repere 37.

Cote d'origine

Cote modifiée

7
L5
] %b\.

14,100

!

matrice de cambrage repére 28.

Q 2.2.2 Entourer la cote a modifier sur le plan ci-dessous et indiquer la nouvelle valeur a mettre en place sur la

~~\Q

\
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Sens du défilement
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Cote d'origine

Cote modifiée
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PARTIE 3 - ETUDE DES MODIFICATIONS SUR LE TIROIR REPERE 20

(Temps conseillé 1 h)

Q3.1
Le ressort qui agit sur le repére 20 de référence 9-1008-26 voir DT7 et DT8.

\ Loi de déformation des ressorts
42— |
Longueur avide : Lo

&
20 - La différence entre la longueur initiale et la lonqueur
finale se note : Lo — L2 = AL
5,50
F=ALxk
50
« F: effort en Newton (daN).
Longueur initiale : L1 - pressp ouverte e AL : Déformation en mm.
] ‘ ¢ K Raideur du ressort (donnée constructeur) en daN/mm
1 (Leffort développé par le ressort est proportionnel a
sa déformation.)
i; Longueur sous charge: L2 - presse fermée
<~
Effort: F
AL
Quel est le diamétre du trou de PasSage POUN 18 FESSOIT ? .......uiiiiiiiiieei sttt ettt e et e et e e e inneeeees
Quelle est la longueur lIBre dU FESSOMT 2 ...ccooviiiiiiieee

La longueur du ressort presse fermée est de 38mm.
Quelle est la raideur du ressort (taux nécessaire en daN pour une déflexion de 1mm, voir document DT8) ?

Q3.2

Dans le dossier candidat se trouve :
- le modele numérique du tiroir repére 20,
- le format A3 avec la mise en plan du tiroir repéere 20.
On demande d'ouvrir le modele numérique du tiroir.
- modifier la profondeur du percage @8 de 41 a 38, reconstruire et enregistrer,

- modifier la profondeur du trou @16 de 38 a 35, reconstruire et enregistrer.

Ouvrir la mise en plan du tiroir.
Ajouter les cotes pour réaliser les trous @16 de profondeur 35 en dimension et en position puis enregistrer.

Enreqgistrer I'ensemble de votre travail dans le dossier candidat avec votre numéro de candidat.

Q3.3

Analyse des conditions fonctionnelles du tiroir repere 20.
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Décoder la spécification suivante en renseignant les éléments ci-dessous.

.El_
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PARTIE 4 - ETUDE DU LEVAGE DE L'OUTIL

(Temps conseillé 30mn)

Q4.1

Ouvrir la modélisation de la semelle inférieure repére 1.

Dans la nhomenclature (voir document DT 8), la masse de la semelle repére 1 est manquante, sachant que la
masse volumique de l'acier est de 7,85 kg /dm?3, on demande de calculer la masse de cette piece.
Rechercher les cotes de débit de la piece (conseillé endm): L :...... [ Ep:......

Calculer son volume :

ETUDE DU LEVAGE DE L'OUTIL
Le levage de I'ensemble va étre realisé par lintermédiaire de deux élingues (reperes B et C) qui seront
maintenues sur l'outil par 2 anneaux de levage RABOURDIN (doc DT9) fixés en D et E comme représentés sur

le schéma ci-contre.

Données :

1 anneau repéré A sur lequel est accroché le palan
2 élingues repérées B et C

DT 9 : choix des anneaux de levage RABOURDIN
a =40°

La masse de I'ensemble {OUTIL} est de 600 Kg

P =Mg PenN M en kg

G =9,81m/s?

NN NN NI

anneau rep A @

élingue rep B

élinque rep C

Q 4-2.1 Calculer le poids de I'outil en daN.
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