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Epreuve E11 : Analyse d’un outillage

Durée de I’épreuve : 4 heures - Coefficient 2

Dés que le sujet vous est remis, assurez-vous qu'il est complet

DOSSIER TECHNIQUE

Documents DT1 a DT9

Le dossier technigue comprend :

MISE EN SITUATION - PROBLEMATIQUE ET MISE EN BANDE DT2
CYCLE DE FONCTIONNEMENT DE L’'OUTILLAGE DT3
DESSIN D’ENSEMBLE : vue de 'assemblage partie supérieure DT4
DESSIN D’ENSEMBLE : vue de I'assemblage partie inférieure DT5
DESSIN D’ENSEMBLE : vue de l'assemblage serre-flan DT6
DESSIN D’ENSEMBLE : vue en coupe outil fermé DT7
Nomenclature pieces (repéres numérigues) DTS
Nomenclature pieces standards (repérées par des lettres) DTS
Documentation technique et ressource DTS et DT9
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PLATINI

En raison de la sortie d’'une nouvelle série d'escaliers

escamotables pour une hauteur de plafond plus importante,

certaines modifications structurelles sont apportées :
e ['épaisseur des bras passe de 3 a4 mm

e modification de la platine de fixation de I'escalier sur le
cadre.

PROBLEMATIQUE

Etude de la modification de I'outillage qui fabrique la platine

pour I'adaptation de la forme en U (hauteur modifiée)

Zone étudiée a
modifier sur
I’outillage et sur la
bande

Source : DOCUMENT ENTREPRISE

72

Cet outil se monte sur presse 1007

HOF= 250mm { ]
LDB= 87mm Pas= 72mn \\ - \—Q;/
Matiere= INDX 304 |\ e de presse __
Epaisseur= 2.mm | =
Effort découpetpliage = 82T sans VIC |
Effort de devétissage = 8T M ah
Jeu de dévetissage= Olmm périphérique sauf specification Poste | Poste 2 Poste 3 Poste 5 Paste 6
Jeu de découpe & 8/= 0.14mm total soit 0.07mm périphérique Sens du défilement
Course SF = 12mm detile |
| Mise en bande
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UTIL QUVERT (voi i i

sur le modeéle numerigque)

3

§
§

les ressorts elastoméres sont
detendus

les poincons sont recouverts
par le serre flan

la bande peut avancer

SERRAGE DE LA BANDE (voir

L

L]

i
:

configuration sur le modéle

numerique)

la bande es5t serree contre la
matrice

afin de bloguer les mouvements
les pilotes positionnent la bande
les ressorts elastorméres sont
detendus

DECOUPAGE ET PLIAGE (voir

confiquration sur le modéle

numerique)

L

L]

H
o
e

:
]

les poingons tfraversent la
bande en effectuant toutes les
opérafions

les ressorts elastomeéres sont
comprimes pour créer l'effort
de devétissage

Cycle de fonctionnement de l'outillage
pour le découpage et le cambrage
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Document sans échelle

DESSIN D’ENSEMBLE DE LA

PARTIE SUPERIEURE

Voir dossier Solidworks :
assemblage supérieur
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Document sans échelle

DESSIN D’ENSEMBLE DE LA

PARTIE INFERIEURE

Voir dossier Solidworks :
assemblage inférieur
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Document sans échelle

DESSIN D’ENSEMBLE DU
SERRE-FLAN

Voir dossier Solidworks :
assemblage Serre-Flan
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Source - DOCUMENT ENTREPRISE
Document sans échelle

28

A0 L 20 B 29 4 40
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REP Nbre DESIGNATION code MATIERE Traitement pservation Débit pidéces finies MASSE
T Sereie S T meage” Hg.ﬂﬂ 426,{:0 i REPERE] Nbre DESIGNATION | Ind N° de codification Observations|Adresse
2 1 Semelle sup 1 |E295 Oxycoupage | 479,00| 420,00] 60,00 106,96 _
3 i Serre fian 1 E205 Oxycoupage 524,00| 420,00 51,80 102,16 A 4 |Colonnes de. Guid. Démontables REF : 2021.46.032.180 FIBRO
a 3 Canon a E205 16600 10.00 013 B 8 |Bague de guidage a collerette bronze ave REF : 2102.70.032 FIBRO
5 5 Canon A £205 19'5{] 1 [}I{Jﬂ 0'1 ] D 8 |Ressort Elastomére REF : U-050080-90 DANLY
5 n Limiteur seme flan i E505 390[] r B:Qﬂ 3 :16 E 2 |Ressort de compress?on 9-1008-26 DANLY
7 5 Butee HOF inf 3 E205 80,00 40,00] 75,00 490 F 8 |Ressort de compression T2-6,3x10x50 LEDUC
8 2 Butee HOF sup 3 [|E25 80,00{ 40,001 42,70 2,92 I 8 |Vis Epaulée 3221-120-080 RABOURDIN-PICARDIE
9 4 Griffe serre flan 3 |E295 50,00] 40.00| 168,00 13,70 J 4 |Vis Epaulée 3221-060-025 RABOURDIN-PICARDIE
10 | 8 Rondelle ressort 4 |E295 66,00] 8,00 3,29 K 7 |Ejecteurs T.C. Nitruré H. 628-8x100 RABOURDIN-INDUSTRIE
11 1 Porte poingon 3 |E295 246,00] 170,00] 30,00 12,30 L 2 |Poingon cyl. avec gject. PPES.100.100B 8,1x25 PORTER-BESSON
12 1 Porte poingon 3 |E285 120,00] 150,001 30,00 5,43 M 2 |Poincon cyl. avec éject. PPES.130.1008 6,35x25 PORTER-BESSON
13 1 Porte poingon 3 |E285 170,00) 59,001 30,00 3,14 N 3 |Poingon cyl. avec éject. PPES.080.1008 5,08x25 PORTER-BESSON
14 4 Poussoir 4 E205 MASSE 15.00{ 46,60 052 -
15 2 Tasseau 1 |E295 Owycoupage | 500,00] 150,00 59,30 80,53
16 2 Guide bande g |40CMoCd8  |110 Kg 30,00] 20,00 0,38 .
7 |1 | 7 [Levebande deies | 8 [40CiMoCas [110Kg 5700 2000] 5200 141 RESSORTS DANLY (extrait catalogue constructeur)
18 1 1 |Leve bande sortie 8 |40CMoCd8  |110Kg 64,50 30,00] 15,00 0,78
19 1 Porte matrice cambrage]l 8 [40CmMoCd8  [110Kg 150,00 22.00] 3670 1,40
20 1 Tiroir 8 |40CMoCd8  [110Kag 143,00 77,50 37,00 410 T{_
21 1 Mise seme fian 8 |40CMoCd8  |110Kg 246,00| 150,00] 20,00 7.78 Dimensions de 10 2 16 mm i
2 1 Mise seme flan 8 |40CMoCd8  [110Kg 235,00( 150,00] 20,00 7.44 . . ———¢ .
25 1 Matrice de decoupe 18 |X160Cr Cd Vi2|58/60 HRc 152,00 150,00[ 32,00 7.20 Fil de section ronde Code Couleur : Rouge
27 1 Matrice de separation 18 [x160CrCd vi2|5860 HRc 150,00] 60,00] 32,00 2,98 o o Long. TAUX
28 1 Matrice de cambrage 14 |X160Cr Cd V12|54/56 HRc 5400 1500 1500 0,19 . . —
29 | 1 Matrice de roulage 14 |X160Cr Cd Vi2|54/56 HRc 48,00 21,00 15,00 022 du trou | de fige | libre doN | Déflexion totcle | Déflexion totale Déflexion
0 | 2 Poingon de decoupe 20 |X160Cr CdV12|60/62 HRc 2250] 13,00] 100,00 0,83 mm | mm | mm N° DE nécess. mandée pourirecommandée pour|  mendmum Ressort
31 ] Poinconde cambrage | 14 |X160Cr Cd V12|54/56 HRc 24.00] 18,00] 120,00 0,67 CATALOGUE |pour une| longue durée | durée moyenne de travail comprimé & bloc
3 | 1 Poincon de roulage 16 | X160Cr Cd V12|56/58 HRc 30,00] 18,00] 115,00 0,77 ':':“fﬂ (20 % de ) 25%de Q) (30 % de Q)
M 1 Poingon de decoupe 20 | X160Cr Cd v12|60/2 HRc 0,00 mmy . R . .
K Poingon de decoupe 20 | X160Cr Cd Vi2|60/62 HRc 0,00 A ] c Chmge | Déflsion | Choge | Déledon | Chowge | Défleion | Chorge | Délerion
35 1 Poingon de decoupe 20 X160Cr Cd V12 (6062 HRc 0,00
7 1 Poincon de decoupe 20 |[X160CrCdVv12/60/62 HRc 0,00 gg 3:%:32 f-l; :g’g g 5 :g?; g-g }2'2‘,‘ ;:g }g-g 1?'3
38 1 Poingon de decoupe 20 |X160CrCdV12|60/62 HRc 0,00 38 9.0606. 26 133 | 1012 75 | 1264 o5 | 1517 " 186 4
39 1 Grappe poingon 20 X160Cr Cd V12 [60/62 HRc 135,00] 95,00] 110,00 12,88 = - 44 9.0607 - 26 1,17 10,26 9 12,82 1 15,38 13 19,8 17
40 1 Grain de renvoie 14 |X160Cr Cd V12|54/56 HRc 2500 1500 1150 0,08 51 9-0608 - 26 0,98 | 10,01 10 12,51 13 15,01 15 18,6 19
42 2 Griffe de renetenue 45 |AMPCO 18 70,00] 20,00 35,00 1,38 ?; 3'&}2:22 g-g g;gg :g ﬁgg }g :j;g'; g }‘;g gg
44 2 Came 45 |AMPCO 18 23.00] 15,00 128,00 1,37 T TTYRY ~or o5 r e R T T Y 3
47 2 Chapeau guide bande | 40 |C 7D "tole bleue”| Laser 30,00 2000 5.00 0,06 3 90805 .26 3o1 | 1928 o5 | 2410 80 | 2692 oe | 331 0
48 2 Casqguette 40 |CT0 "tole bleue”|Laser 64 50| 30,00 500 0,18 38 9-0806 - 26 2,42 18,37 7.5 22,96 9,5 27,55 11 32,6 13,5
49 1 Tole de choc 40 |C 70 "tole bleue”| Laser 149,00 9850 7.00 0,86 44 9-0807 -26 201 | 17.72 9 22,15 1 26,58 13 32,2 16
50 1 Tole de glissement 40 |[cTo "tole bleue”|Laser 169,00 70,00 970 0,97 12,5 6.3 :l g-mg-gg :;’: :gf% :g gfj ]g g:fg :g ggg ;3
5 1 Tole porte pDirH;Dn 40 C70 "tole bleue”| Laser 245 00| 169,00 7,70 263 76 9 :0312 -26 1:14 17:3] 15 2]:63 19 25:% 23 33:0 29
52 1 Tole porte poingon 40 |C 70 "tole bleue”| Laser 149,00{ 119,00 7.70 1,14 89 9-0814-26 096 | 17,14 18 21,43 22 2571 27 31,8 33
53 1 Tole porte poingon 40 |CT0 "fole bleue”| Laser 169,00] 58000 770 0,65 305 9-0848 -26 027 | 16,35 61 20,44 76 24,52 N 32,2 120
54 2 Cale d'affutage 40 [c70 "tole bleue”|@13,5x@105x5 | 500 0,00 25 9-1004-26 8,69 | 43,47 5 54,34 62 | 6521 75 | 756 87
55 2 Cale d'affutage 40 [C 70 "tole bleue”| @16 5x@13,5x5 | 5,00 0,00 32 9-1005-26 6,37 | 40,78 65 | 5098 80 | 61,18 96 | 701 n
38 9-1006-26 517 | 39,30 75 | 4912 95 | 5894 n 70,8 13,7
44 9-1007-26 420 | 36,99 ¢ 46,23 1 55,48 13 66,0 15,7
6 8 51 9.1008-26 3,66 | 37,32 10 46,65 13 55,98 15 67.7 18,5
64 9-1010-26 2,83 | 36,19 13 45,23 16 5428 19 66,4 235
76 9-1012-26 231 | 3518 15 4398 19 5277 | 23 67,1 29
89 9-1014-26 1,97 | 3499 18 374 | 22 5249 | 27 67,8 34,5
102 9-1016-26 172 | 3509 | 20 438 | 26 5263 | 31 68,8 40
305 9-1048-26 054 | 3306 | e 41,33 76 4959 | 9 66,1 122
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RABOURDIN INDUSTRI
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Anneaux M8 -> M42‘
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- ‘ Impératif :
‘ Face d’appui
‘ plaquée sur
6 D3 I'outillage.
Anneau M6 ¢ DI
T
i Mat : Acier cadmié
I : ou zingué bichromaté
—
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Anneaux vissés & fond et traction
dans le plan des anneaux.
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60",
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¥ ¥

* Non renouvelées aprés épuisement du stock

A DISPONIB
D-ISO 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42
Levage
& 50 95 170 240 340 500 600 830 | 1050 | 1270 | 1650 | 2600 | 3200 | 3700 | 4300 | 5000
daN /anneau
Levage
g& 70 140 | 230 | 340 | 490 700 | 900 | 1200 | 1500 | 1800 | 2500 | 3600 | 4300 | 5100 | 6100 | 7000
daN /anneau
D3 36 36 45 54 63 63 72 72 90 90 90 108 108 126 126 144
D1 19,5 20 25 30 35 35 40 40 50 50 50 60 60 70 70 80
L 24 15 15 18 25 25 30 30 36 36 36 45 45 54 54 63
H 19 18 22 26 30 30 35 35 45 45 45 85 55 65 65 75
G - 6 Tt 94 11 13 146 | 164 | 196 | 19,6 22 25 28 30,3 | 333 | 356
A 20 20 25 30 35 35 40 40 50 50 50 65 65 75 75 85
D2 8,25 8 10 12 14 14 16 16 20 20 20 24 24 28 28 32
D-ISO 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24

REF. 1022

27 30 33 36 39 42

prm e ———— - ——

—

% ) ancieane nomalisation NF £

Symboles des llalsons mécaniques NF EN 23952 / IS0 3952-1 NF EN IS0 3952-1
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