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SCHEMA DE PRINCIPE SOUS STATION 

Marque : ALFA LAVAL 
Type : T8 BFM 50 plaques 
Puissance : 890 kW 
Primaire : 90/75°C 
Secondaire : 80/60°C 
Compris Jaquette isolation 

 

ALIMENTATION EAU SOUS-STATION 
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Extrait de BATIPRIX 
Pose d’échangeurs à plaques. 

code unité Désignation des ouvrages  

MAIN D’OEUVRE FOURNITURES 

Déboursé 

sec 

 

 

 

 

 

 

5+9 

Prix de 

revient 

 

 

 

 

 

 

10x1.4 

Prix de vente 

HT 

 

 

 

 

EUROS 

11x1.11 

Temps 

moyen 

en h 

M-O + 

charge 

social 

en euros 

Unité quantité 
Prix 

unitaire 

fournitures 

principales 

et annexe 

7x8 

1 2 3  4 5 6 7 8 9 10 11 12 

35 30 03 00 

015 
U Puissance 450 kW TOTAL 11,60 229,88    542,22 772.10 1080.94 1199.84 

             

35 30 03 00 

018 
U Puissance 550 kW TOTAL 12,10 239,58    556,68 796.26 1114.76 1237.39 

             

35 30 03 00 

036 
U Puissance 650 kW TOTAL 13,68 270,86    603,24 874.10 1223.74 1358.35 

             

35 30 03 00 

036 
U Puissance 750 kW TOTAL 14,10 277,40    612,98 890.38 1246.53 1383.65 

             

35 30 03 00 

036 
U Puissance 850 kW TOTAL 16,16 319,96    676,34 996.30 1394.82 1548.25 

             

35 30 03 00 

036 
U Puissance 950 kW TOTAL 18,88 373,82    756,52 1130.34 1582.47 1756.54 

 

Pose d’accessoires, tuyauteries. 
 

 
  

code unité Désignation des ouvrages  

MAIN D’OEUVRE FOURNITURES 

Déboursé 

sec 

 

 

 

 

 

 

5+9 

Prix de 

revient 

 

 

 

 

 

 

10x1.4 

Prix de vente 

HT 

 

 

 

 

EUROS 

11x1.11 

Temps 

moyen 

en h 

M-O + 

charge 

social 

en euros 

Unité quantité 
Prix 

unitaire 

fournitures 

principales 

et annexe 

7x8 

1 2 3  4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Vannes –Robinets et accessoires :posés sur tube fer avec raccords  (contre brides, joints et boulon à partir du 76.1x2.9)    

35 25 75 21 U 
Vannesimple60.3x3.6 

Contre-bride,divers 
TOTAL 0,55 8,88 - - - 12,23 21,11 29,55 32,80 

             

35 25 75 24 U 
Vanne simple   76.1x3.6 

Contre-bride,divers 
TOTAL 0,65 10,50 - - - 15,61 26,11 36,55 40,57 

             

35 25 75 27 U 
Vanne simple   88.9x3.6 

Contre-bride,divers 
TOTAL 0,75 12,11 - - - 24,16 36,27 50,78 56,36 

             

35 25 75 30 U 
Vanne simple   101.6x4.0 

Contre-bride,divers 
TOTAL 1,95 31,49 - - - 124,98 156,47 219,06 243,15 

             

35 25 75 33 U 
Vanne simple   114.3x4.0 

Contre-bride,divers 
TOTAL 2,25 36,34    168,97 205,31 287,43 319,05 

             

Appareils de mesure et de sécurité 

Thermomètres gaines: comprenant le montage et le raccordement sur l’installation 
             

35 25 21 03 

 
U Type droit petit modèle TOTAL 0,40 6,46 - - - 11,60 18,06 25,28 28,07 

             

35 25 21 06 

 
U Type équerre petit modèle TOTAL 0,40 6,46 - - - 19,58 26,04 36,46 40,47 

             

35 25 21 09 

 
U Type droit grand modèle TOTAL 0,43 6,95 - - - 27,41 34,36 48,10 53,40 

             

35 25 21 12 

 
U Type équerre grand modèle TOTAL 0,43 6,95 - - - 38,44 45,39 63,55 70,54 

             

Pose de tube fer noir : comprenant l’ensemble  des raccords nécessaires , les façonnages (cintrages, coupes, 

filetages, brides..), soudures et fixation. 

32 20 06 12 ML Tube noir AN 60.3x3.6 TOTAL 1,05 17,87 - - - 7,58 25,45 35,63 39,55 

             

32 20 06 15 

 
ML Tube noir AN 76.1x3.6 TOTAL 1,25 20,19 - - - 8,62 28,81 40,33 44,77 

             

32 20 06 18 

 
ML Tube noir AN 88.9x3.6 TOTAL 1,45 23,42 - - - 11,82 35,24 49,34 54,76 

             

32 20 06 21 

 
ML Tube noir AN 101.6x4.0 TOTAL 1,65 26,65 - - - 14,79 41,44 58,02 64,40 

             

32 20 06 24 

 
ML  Tube noir AN 114.3x4.0 TOTAL 1,94 31,33 - - - 18,45 49,78 69,69 77,36 

             

Par tuyauterie : (DN 100). 
 

1 vanne papillon. 
 
1 thermomètre droit grand modèle. 
 
1 bride à souder. 

Renseignements complémentaires 
 

Schéma de raccordement de l’échangeur à plaques  
 
 

La pose de l’échangeur à plaques comprend la réalisation des tuyauteries départ et retour  
(Tube Acier Noir) et leurs équipements suivant le schéma ci-dessous. 

 

 

T 

 

 

T 

 

2m 

2m 
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CIRCULATEUR : Marque : GRUNDFOS – Type : MAGNA3 40-100 F. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

INSTALLATION CIRCULATEUR 
Montage (voir FIG. 6 et 7) 
- Veiller à l’accessibilité du circulateur. 
- Montage direct sur tuyauterie, de préférence verticale, et si-possible sur le circuit retour chaudière, 
 jamais au point le plus bas afin de le protéger contre les dépôts. 
- L’axe du moteur doit être obligatoirement horizontal. (Voir FIG. 7). 
- La flèche située sur le corps de pompe indique le sens de circulation de l’eau (voir FIG. 6). 
- Prévoir un clapet anti-retour au refoulement et des vannes d’isolement pour faciliter son démontage 
  ou toute intervention. 
- Si le circulateur doit être calorifugé, nous recommandons de ne pas obstruer les encoches 
  situées sur la bride moteur, (voir FIG. 6). 
Orientation de la boîte à bornes 
- Si nécessaire, il est possible de modifier l’orientation du moteur, donc de la boîte à bornes. 
- Retirer les vis de fixation du moteur et tourner celui-ci dans la position désirée. 
- Position de la boîte à bornes possible : 3-6-9 et 12 h. 
Prendre soin de ne pas endommager le joint de corps et de le replacer correctement. 
 

 MISE EN ROUTE 
 
 Remplissage – Dégazage Ne jamais faire fonctionner le circulateur SANS EAU. 
- Ouvrir les vannes de part et d’autre du circulateur et remplir complètement l’installation. 
- Purger le circuit au point haut. 
- Procéder à la purge d’air manuelle du circulateur en dévissant de quelques tours le bouchon 
  sans l’ôter complètement (voir FIG. 8). 
Risques de brûlure par l’eau, la pression pouvant être élevée. 
- Revisser après sortie d’eau et disparition complète des bulles d’air. 
- Mettre sous tension le moteur pour mettre en service le circulateur. 
Risques de brûlure au contact du moteur. En fonctionnement, sa température peut être supérieure à 100 °C. 
- Vérification par mesure de l’intensité électrique consommée par le moteur. 

  

Ancienne dénomination 
NFA 49-115 

Tarif 3 
Diamètre 
nominal 

Pouce  mm 
D.ext x épaisseur 
  mm         mm 

DN 

3/8 12/17 17.2   x  2.3 10 

1/2 15/21 21.3  x  2.6 15 

3/4 20/27 26.9   x   2.6 20 

1 26/34 33.7   x   3.2 25 

1  1/4 33/42 42.4   x   3.2 32 

1  1/2 40/49 48.3   x   3.2 40 

2 50/60 60.3   x   3.6 50 

2 1/2 66/76 76.1   x    3.6 65 

3 80/90 88.9   x    3.6 80 

3 1/2 
 

90/102 101.6   x   4.0 90 

4 107/114 114.3   x   4.0 100 

5 127/140 139.7  x   4.0 125 

DIAMETRES NORMALISES DES TUBES EN ACIER NOIR 
 

1 2 

P 

4 3 

Kit de pression  

https://www.google.fr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwix1Z_D-J_hAhWC3eAKHZrnBJQQjRx6BAgBEAU&url=https://www.cgr-robinetterie.fr/produits/Pompes/Pompes-tertiaires-et-collectifs/KIT-DE-PRESSION-POUR-CIRCULATEUR/p/KITPRESS_&psig=AOvVaw0YT2pIgclUpin4i5DiW0-V&ust=1553694295696853
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Planning d’intervention des entreprises intervenant sur le site 
 

  MARS 

ENTREPRISES TACHES semaines 10 11 12 13 

  jours 1 2 3 4 5 8 9 10 11 12 15 16 17 18 19 22 23 24 25 26 

SECAF 
Socle de l’échangeur à 

plaques 
 x x -- --                 

BELAT 
Pose des tuyauteries 
et raccordement de 

l’échangeur à plaques 
   x x x x x -- -- -- --          

ELECTRA 

Raccordement 
électrique (sondes, 

circulateurs, armoire 
électrique…….) 

        x x x --   -- --      

PLC Peintures canalisations            x -- --  -- --     

BELAT 
Mise en pression du 

réseau 
            x x -- -- -- -- --   

ELECTRA 
Mise en service et 

essais 
              x x --  -- -- -- 

 

 

Temps de travail des entreprises selon devis 

 
ENTREPRISE TACHE TEMPS DE TRAVAIL 

   

SECAF Socle de l’échangeur à plaques 2 jours / 1 
personne 

BELAT  Pose tuyauteries et raccordement de 
l’échangeur à plaques  

5 jours / 2 
personnes 

ELECTRA Raccordement électrique (sondes, 
circulateurs…….) 

3 jours / 2 
personnes 

PLC Peintures canalisations 1 jour / 1 
personne 

BELAT  Mise en pression du réseau  2 jours / 1 
personne 

ELECTRA Mise en service et essais 2 jours / 1 
personne 

 

 
 
 

 LEGENDE 

X 
Durée de travail par 

spécialité 

-- 
Marge de tolérance de 

dépassement du 
calendrier 

 Entreprise non disponible 

Durée journalière du travail : 
 
 lundi-vendredi  8h-12h / 14h – 17h 
 

 
Il est à noter que deux entreprises ne 
peuvent intervenir en même temps 

sur le site. 
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Schéma de principe de la partie que vous devez quantifier. 
  

Symbole utilisés 

 

 

Vanne à boisseau sphérique 

 

 

Robinet à soupape 

 

 

 

 

Vanne de régulation trois voies   DN 40 

 

Vase d’expansion 

 

 

 

 

Raccord union       

Partie à quantifier 
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Extrait de catalogue 
 
 

 

 Union MF égale n°341 
Robinet à soupape  FF 

Vanne à boisseau 

sphérique FF  

Réduction noir à souder 

code 

Vanne trois voies FFF 

code 

code 

code 

Moteur vanne mélangeuse   

code 

code 

Union FF égale n°340 

http://www.thermic-charpentier.fr/article/robinet-a-soupape-bronze/robinet-a-soupape-taraude-femelle-femelle-3.html
http://www.thermic-charpentier.fr/article/vanne-bs-laiton/vanne-a-boisseau-spherique-laiton-femelle-femel-1.html
https://assets.legallais.com/media_fr/800/714297.jpg
https://assets.legallais.com/media_fr/800/i772065.jpg
https://assets.legallais.com/media_fr/800/i772077.jpg

