CONCEPTION D’UN OUTILLAGE

Ce sujet comporte 5 feuilles :

Page 1/5 (format A4) présentation du sujet
Page 2/5 (format A4) questions

Page 3/5 (format A3) feuille réponse 1
Page 4/5 (format A3) feuille réponse 2
Page 5/5 (format A3) feuille réponse 3

1] PRESENTATION DU SUJET

L’ensemble qui vous est proposé est une lampe de rétroprojecteur

Miroir
incliné Ressort de contact

Ecran
Lentille
convergente

Miroir de
Fresnel

Source de
lumiére
(objet de
I’étude)

Bouion M3

Fil électrique

L’étude va porter sur |’outillage de pressage unidirectionnel du support céramique. Le
dessin de définition partiellement coté ainsi que différentes vues de ce support sont donnés sur
la feuille réponse 1 , page 3/5.

Données : ce support est en stéatite
ce matériau posséde un retrait de 5% de moule 4 cuit pour un pressage a
500 bars et une cuisson 4 1250 °C.
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II] QUESTIONS

1°)

2°)

3°)

4°)

Ce support posséde certaines formes qui ne sont pas réalisables lors de l'opération de pressage
unidirectionnel. Ces formes devraient étre obtenues lors d'une seconde opération par usinage en
cru.

Identifier et colorier les formes qui doivent étre usinées (utiliser la perspective du cadre 1, feuille
réponse 1 page 3/5)

Justifier rapidement votre proposition.

Sur la feuille réponse 2 (page 4/5) , définir le dessin de l'ensemble de I'outillage en fin de pressage.
Colorier chaque partie de l'outillage (poingons et matrice) avec une couleur différente.

Sur les vues données cadre 2 de la feuille réponse 1 (page 3/5), colorier chaque forme de la piéce
avec la méme couleur que celle de la partie de 'outillage qui la réalise.

Sur la feuille réponse 3 (page 5/5), définir les dessins de définition cotés (cotes dimensionnelles
avec tolérances dimensionnelles) :

- de la matrice (cadre 1)

- du poingon supérieur (cadre 2)

- indiquer la formule de calcul de retrait dans le cadre 3.
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