DR1: questions 1.1.1-1.1.2

Question 1.1.1 Graphe de montage

Rep Désignation Legende : O assemblage

Sécateur assemblé sans le
sous-ensemble lame mobile

12 Secteur denté

‘———c)

20 Aimant g=5mm

Question 1.1.2

Fonctions techniques Piéces ou ensemble de pieces concernées - Repére

Permettre le positionnement de la lame sur le
secteur denté.

S’assurer du non desserrage de I'axe lame
(15) en fonctionnement normal.

Détecter la lame en position ouverte.

Permettre une ouverture demi-ouverte de la
lame.

Détecter la lame en position fermée.
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DR2 : questions 2.1.1.-2.1.2-21.4-216-221-2.22

Question 2.1.1

Questions 2.2.1 -2.2.2:

Acier Acier Acier
Dési . .. | faiblement | fortement | Composition chimique
ésignation | non allié - >
allié allié
Exemple : .
X 0,45% de carbone ; 0,5% de Magnésium
C45
C75
55Si7
46Si7
Question 2.1.2
C75 55Si7 46Si7
HB HRc HB HRc HB HRc
La dureté de 48 HRc est-elle respectée ? Oui / Non
Question 2.1.4
- Dureté moyenne mini Température moyenne de
Matéeriaux | o
a cceur en HRc trempe °C
55Si7
C75
46Si7
Question 2.1.6
Matériaux Possibilité de revenu pour Température de revenu °C
48HRc ? Oui/Non
55Si7
C75
46Si7

Dimensions L1 et L2

Nb/f Bandes/feuille

Np/b Piéces/bande

Np/f Piéces/feuilles

Cocher le cas le
plus favorable

Cas n°l:
bande de
largeur L2

Casn°2:
bande de
largeur L1
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DR3 : questions 2.2.5-2.2.6 -2.3.1 -2.3.2

Question 2.2.5

Vitesse
de Avance par | Nompre | Frequence Vi Longueur usinée Temps
coupe dent fz de de rotation sur 1 passe = Longueur totale d’usinage en
Fraise Ve dent mm.min- 300 usinée en mm .
carbure mm.trt ents 2 | N tr.min?t : mm min
Al
28 I Nombre de passes
100 0,02 3 2
Temps de taillage de la denture 7 dents avec la fraise mere 5 min

Temps total d’usinage en min

Question 2.2.6

Cout d’usinage (Cout horaire 50€)

€/piece

Question 2.3.1

S ESAEEE Plasma Jet d’eau Laser Electroérosion EDM
Epaisseur maxi en mm
Dispersion totale du procédé en mm 0.25 0,025 0.025 0.0025
Le procédé permet-il d’obtenir le
contour extérieur fini de la lame ?
En fonction des réponses ci-dessus
Bilan : le procédé est-il possible ?
Justifier en cas d’impossibilité
Question 2.3.2 : distance parcourue.
Pour 500 Capacité | Hauteur Nombre Nombre de Hauteur Longueur Distance parcourue en
pieces de max de | maximum plaques découpée a découpée / mm pour la découpe des
d’épaisseur pieces / | découpe | de plaques nécessaire chaque départ piece hors 500 pieces
5mm plaque | en Zen de 5mm pour 500 cycle en mm alésage en
mm empilables piéces mm
Plasma 1 150000 mm
Laser 1 150000 mm
Jet d’eau 250 600 2 500 5x2=10 300 250 x 300 = 75000 mm
250
Electroérosion 25 150 30 300
EDM fil
Question 2.3.2 (suite) : colt unitaire.
Codtlié ala Colt Epaisseur Vitesse de Temps de découpe | Temps de | Colt de découpe | Colt unitaire
découpe du | horaire | découpée en découpe en min découpe en en € en €
profil mm m.min-t H
Plasma 80€/H 0,20€
Laser 80€/H 0,40€
75000 , . _ 1000 _ 5
Jet d’eau 80€/H 10 mm 0,1m/min Tooo | 01 =750 12,5 H 1000€ 00
Electroérosion | 45€/H
EDM fil
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DR4 : questions 3.1.2 - 3.3.1

Sauterelle
Bride
Support d’orientation
@D
Lame F3015 o —~
Base
-

Plaque d’usure

Rep | Nbre

Désignation

___________________ _ _ _ .
|_Lame F3015 _} —I_,_I—'_‘_i L i_ ! | ! H Support d’orientation
Plan E _T
Base
— ==

CylU
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DRS5 : questions 3.4.1 - 3.4.2

Contrat de phase preévisionnel

Piece: Support Orientation Repére de la phase : 10 1/1
Ensemble : Qutillage de reprise Machine outil : DMC 1035V + Axe A
Matiere : C40 Programme MOCN :
Nombre de piéces : Mode d'usinage FRAISAGE CN
0,2
o]
< o)
o
2x ®4 H7
4|0,05[A[J]|C] ‘
1 100,02]A] 4| 00,1[A]u]C]
31 *0.2 10 mini
I I ‘
I
N @ o
o | T
i I |
o
| o |
I Y S
! ] ] {
T i
o | X
‘ L]
B3 -
-
M8 x1,25 E
(237
A
£ - . - - Vc n fz Vi
Désignation des opérations Outils 7] _ _ .
m/min tr/min mm/tr | mm/min
1 |Surfacer finition A -B-C-D Fraise a surfacer Carbure 4 dents 40
2
: a
(%]
N
4 000
5 o
&
6 S
7 %00
&
8 &
N
o)
9 ¢
&
10 (&
11
12
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DR6 : question4.1.1-4.1.2

Question 4.1.1

+0.015
®»10 g

T 1]

A Spécification dessin de lame F3015 a étudier

@ Maxi matlere

ITl

=

l
I
I
l
@ Gabarit

Représentation @ virtuel au maximum de matiere

Ej :: Hauteur H

Gabarit de controle de la spécification étudiée

@ Gabarit

<«

>

Représentation @ virtuel au minimum de matiére

@ B de lalame monobloc F3015

Gabarit de contrble

@ mini matiere

@ maxi matiére

@ Gabarit

Hauteur minimum
du gabarit (H)

Question 4.1.2

TOLERANCEMENT NORMALISE Analyse d’une spécification par zone de tolérance
Symbole de la Eléments non Idéaux Eléments Idéaux
spécification
Type de spécification ] ) o o )
Forme Orientation Element(s) Element(s) Reference(s) specifiee(s) Zone de tolerance
Position Battement toléranceé(s) de référence

Condition de conformité :

L'élément tolérancé doit se situer tout entier
dans la zone de tolérance.

unique
groupe

unique
multiples

commune
systéme

simple

simple
composée

Contraintes
orientation et/ou position
par rapport a
la référence spécifiée

Schéma
extrait du dessin de définition

2X
[420,1/AlB-C|B
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DR7 : questions 4.2.2-5.1.1

Question 4.2.2

Extrait du dessin de définition

1

Choisir et étalonner le palpeur bille g1 mm.

2X

Palper la surface A. On obtient le Plan A.

+|00,1]A|B-C|B

2X94.5H8

Palper le cercle B. On obtient le centre du cercle B : pt B projeté sur plan A.

Définir le repére : pt B origine — Axe X+ défini par l'outillage suivant axe MMT.

Géométries MMT

DROITE B-C

PT C

PLAN A

10

CERCLE 1

Question 5.1.1

A Y+ CERCLE D2

X+

| CERCLE B | CERCLE D1

Prix Marge en % soit en € Prix de Le colt de la partie électrique | Le colt de la partie mécanique représenté | GAIN minimum sur la partie mécanique a
de revient en € représenté en % soit en € en % soit en € obtenir en % pour respecter les objectifs
vente
F3005 | 1247€ | 15% 60% 40%
F3015 | 1413€ | 25% 75% 25%
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