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Méthode de sondage : prélevement (p) sur chaque ligne de conditionnement de 100 emballages

Prélevements de flacons en fin de ligne pour analyse qualité

tout au long de la journée et comptabilisation sur le tableau ci-dessous par classe de 3 g.

2194221g | 221a224g | 224242279 | 227 4230g | 2304233g | 233242369 | 236 2239g | 239 42429 | 242 4 2459
Ligne

A 1 2 2 | 57 | 31 | 3 2 1 1
Ligne

B 0 1 1 | 60 | 35 | 2 1 0 0

Ratio de prélevement = (nombre de prélevements / production journaliere)

Extrait de la documentation : « capteur de pesée » PRESIX -HBM

SP4M... (aluminum), version optionnelle

Numéro de référence

K-SP4M
Code | Option 1: Forme mécanique
N
Code | Option 2: Classe de précision
C3MR | C3-MR (OIML) (Multi Range)
CEMR | C6-MR (OIML) (Multi Range) [seulement avec l'option 3 =20/ 30]
Code | Option 3: Charge maximum Code | Option 3: Charge maximum
1 1kg 30 |30kg
3 3 kg 50 |50kg
5 5kg 75 75kg
7 7 kg 100 | 100 kg
10 |[10kg 150 | 150 kg
15 |15kg 200 | 200 kg
20 [20kg
]
Code | Option 4: Protection contre les explosions
N Pas de protection contre les explosions
Al1/21 | IECEx+ATEX Zone 1/21+FM protection intérieurell2G Ex ia IIC T6/T4 Gb/lI2G Ex ia IC T125°C Db
[seulement avec 'option 2 = C3MR et I'option 6 = N]
Al2/22 | IECEx+ATEX Zone 2/22,sansprotection intérieurell3G Ex nA 1IC T6/T4 Ge/lI3D Ex tc IIC T125°C Dc
[seulement avec l'option 2 = C3MR et I'option 6 = N]
Code | Option 5: Longueur de céble
1.5 1.5m [seulement avec I'option 2 = C3MR]
3 3m
6 B m [seulement avec |'option 2 = C3MR]
12 12m [seulement avec I'option 2 = C3MR]
Code Option 6: Autre
N none
A 2mVIV £0,1% /410 Q 0,2 Q [seulement avec I'option 2 = C3MR
et I'option 3 =1]
(sortie ajustée, appropriée pour une connexion paralléle)
A1 1.8mVN £0.1% /410 Q +0.2 Q [seulement avec 'option 2 = C3MR
et I'option 3 = 1]
(sortie ajustée, appropriée pour une connexion paralléle)
L
— |
(kspam[-[N[-[ | [ [ [ [ [ [T T P PP [LT [ [-[]]

Tous les codes ne peuvent étre combinés entre eux. Tenir compte des conditions entre crochets!
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Extrait manuel SIWAREX MS :

Ce manuel décrit I'interface électronique SIWAREX MS, associée au
capteur de pesée, dans le cadre de I'utilisation d’un automate SIEMENS
SIMATIC S7-200

Le blindage doit étre connecté a la pince de
connexion de blindage

La distance maximale entre le Siwarex et la cellule de CPU 224
charge est applicable lors de I'utilisation des cables
recommandés

SIWAREX MS

L'alimentation (6V) pour les cellules de charge provient 1
du SIWAREX MS. (borne EXC + et EXC-) %
I
Connexions et Commentaire.
désignations de
signaux
SEN+ Capteur +
SEN- Capteur - 100 kg
SIG+ Mesure + —
SIG- Mesure -
EXC+ Sortie alimentation cellule de ﬂ
charge + TOUCH —.
EXC- Sortie alimentation cellule de PANEL PC SIWATOOL MS SENSORS
charge - )
SIWAREX MS - System overview
C b| 6 f| Anschlusskasten Wagemodul
ablage capteur 6 fils : 1... 4 Wagezelle(n) Junction box Weighing modul
9 P 1.4 Load celi(s) o SO NG
- |__black EXC-
= -
SENSE- i SENSE-
SIG- : md SIG-
EXC+ +—blue EXC+
' L{ sENsE+ - SENSE+
3 |—< SIG+ | withe SIG+
L] \
PAL
Kabelverschraubung Kabelverschraubung
Cable gland Cable gland =
S7-Schirmauflageelement
S7-Shield connection element
Anschlusskasten Wagemodul
1 ... 4 Wagezelle(n) Junction box Weighing modul
_ 1.. 4 Load cell(s)n  SIWAREX Cable
Cablage capteur 4 fils : e | black ) oo
I
SENSE- ,:I_, : g8y SENSE-
SIG- }red SIG-
EXC+ ’:T : blus EXC+
_ SENsE+ §— H——dreen SENSE+
“I L SIG+ |__withe SIG+
|| \
PAL - ¢ }
Kabelverschraubung Kabelverschraubung
Cable gland Cable gland =
S7-Schirmauflageelement
S7-Shield connection element
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Extrait du GRAFCET (d’un point de vue systéme) modifié du cycle du poste de retournement :

+ Masse flacon correcte + Masse flacon inférieure consigne ou masse flacon supérieure consigne

Rotation roue sens inverse

Rotation roue sens normal 6

Extrait tableau d’affectation des entrées sorties

5 |~

+ Capteur flacon horizontal 4— Détecteur flacon évacué

Entrées Sorties
Nom Adresse Nom Adresse
Masse flacon correcte %I 0.4 Rotation roue sens normal %Q 2
Masse flacon < consigne %I 0.5 Rotation roue sens inverse %Q 3
Masse flacon > consigne %I 0.6
Capteur flacon horizontal %I 0.7
Détecteur flacon évacué %I 0.8

Schéma électrigue partie puissance

“ e e
~ 0L

1T 21 3] 4
108
108
105
102
N 1 A1 13
gl g g g Q2 N\ Q3 Q
10A 2A
3omA C D) 08 |2 |4
? L]
[ EP I K N
KM1
2 4 6 8
o 106-264/340-460V
gl - 24V
3A
o 0w 0 o
g 5 F| &
1 3 5 7
KM2
2 4 6 8
™~
[) w o0 o - -
g g z| & oE
b
xp1 (L by xp2
o« w0 ==
= = = o TP+N+T I 1P+N+T kvl i
\
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Extrait manuel technigue variateur de vitesse Altivar 11 : Cablage

200... 240 V 50/60 Hz

LI2 : Avant
Lix : Arriere

(alimentation externe)

100... 120 V 50/60 Hz et 200... 240 V 50/60 Hz

Potentiométre
de consigne
vitesse
22a10k2

ARRRE

i Hie
(1) (2) | 3)

-1 0-10V
(alimentation externe)
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Extrait manuel technique variateur de vitesse Altivar 11 : Programmation

Fonctions de |'afficheur et des touches
Gamme A :

+ Passe au menu ou au

+ 3 afficheurs

Acceés aux menus

Affiche I'état du variateur

paramétre précédent, [ relemecaniaue "7 segments”
O;lraﬁgmeme la valeur Fréquence moteur (préréglage visible uniquement & la
affichee : 52}]’:3:’;2‘:;‘[;“;?:%‘; premiére mise sous tension)
+ Sortd’'un menu ou d'un enregistrele paramétre “14
paramétre, ou abandonne, ou la valeur affichée Temps de rampe d'accélération
la valeur affichée pour
revenir & la valeur + Bouton STOP - il peut
précédente en mémoire toujours commander Temps de rampe de décélération
* Bouton RUN: ilcommande la Iarglattgg Trr?ttaiﬂrFUn) ~ .
mise sous tension du moteur Mest pas configuré en Petite vitesse
dans le sens avant, sile LOC, arrét se fait en
paramétre tCC du menu FUn roue libre. Grande vit
est configuré 4 LOC - SICC (menu FUn) est rands vitesse
+ Passe au menu ou au conflguré enLOC, Paramatres
paramétre suivant, ou larrét se fait sur Courant thermique moteur de réglage
diminue la valeur affichée ;ampe, mais si \et 1¥" niveau
reinage par injection
+ Potentiometre dg consigne, est en cours, il se fait 2 eme vitesse présélectionnée (1)
actif si le paramétre LSr du menu FUn alors en roue libre.
est configuré & LOC
3 ®Me yitesse présélectionnée (1)
A L'action sur @ ou @ ne mémorise pas le choix.
48me yitesse présélectionnée (1)
Mémorisation, enregistrement du choix affiché : @
La mémorisation s'accompagne d'un clignotement de I'affichage Configuration de l'entrée analogique -
Menu : Contréle moteur
© -—‘—|@ © @ Menus
FUn @) ELC o Type de controle Menu : Fonctions applicatives
(] & Sens arriére
- rr 5 e #
© I:l (2% sens de marche) Menu * Surveillance
& o
. © 5 || Vitesses présélectionnées
5 | | Réarmement défauts Menu Fonctions applications FUn
&
FPe 2% rampe
(@) @) . L .
5 || Amétcontrélé sur coupure réseau Code Description Préréglage Usine
. Lo fonction
“ - Adaptation de rampe de décélération rr5 Sens arriére sitCC=2C:LI2
@ @ @ n 0 : fonction inactive sitCC=3C:LI3
AdC ™ o - Injection de courant continu automatigue Lot E?I‘L 14: choix de I'entrée affectée a la commande du
sens arriére
€ . - SitCC = LOC, ce paramétre est inaccessible
© SEE 5 || Fréquence de découpage cep :
© FL- |® © || Reprise & la volée Code Description Préréglage
o () fonction usine
@ m @ " Affectation sortie loQique ! analogique et ACE zﬁﬁzguugra‘;iou:lzzeia commande : gammesEetU:
® & . . 2C =commande 2 fils 2C
—] Redémarrage automatique 3 = commande 3 fils gamme A :
@ L O0r =commande locale (RUN / STOP du variateur) pourla [LOC
© - Mode de référence de fréquence gamme A seulement.
L5r
® © o (gamme A seulement) Commande 2 fils : C'est I'état ouvert ou fermé de I'entrée qui
. - . . commande la marche ou l'arrét.
[ ] Choix de la logigue des entrées logiques — B
€ (gamme A seulement) Exemple de cablage : Uoasv ot x|
@ LI1 : avant R -
~ “O || Fréquence moteur Lix : arriére
® . © - .
o) - Co?ggurattloﬂ du.dEfault PHFt Commande 3 fils (Commande par impulsions) : une impulsion
(calibres triphasés seulement) "avant" ou arriére" suffit pour commander le démarrage, une
- @ - - impulsion "stop" suffit pour commander l'arrét.
SCS [S) Sauvegarde de la configuration Eﬁemfle de cablage : 7 1V F — 1
- stop +15V L1 L2 Lix |
@ = &2 . . LI2: avant )
- FLS || Rappel de la configuration (lx - armiére
O® () E/EN\E
@® r
Type de contrdle L ‘r - ‘—| L ELr ®©
| eL L IT> ACE 3r
®@® Lor @
LEL
L ©
c L ernm
FFEO|@®
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Schpolder

Réferences, Solutions de détection de sécurité
caracteristiques Interrupteurs de sécurité

En plastique, a téte orientable (1), types XCS PA,

XCS TAet XCS TE

A entrée de cable pour presse-étoupe 11
Appareils | Sans verrouillage

Références des appareils sans clé-languette (S contact “O” a manceuvre positive d’ouverture)

Contact bipolaire “O +F” (2) 9| - XCS PA591 =] -
(O+F décalés) a action dépendante \T——
I A
Contact bipolaire “O +F” (2) 9| & XCS PA191 &S]
a action brusque -=
I A
Contact bipolaire “F + 0” (2) 5 ‘:’| XCS PAB91 &) -
chevauchants & action dépendante -
H =
Contact bipolaire “O + 0" (2) | & XCS PATI o) -
a action dependante -
I
Contact bipolaire “O + 0" (2) = & XCS PA291 &)
a action brusque -
o H
Contact tripolaire “O+F +F" (2) = g| 53| XCS PAB91 &) XCS TA591 5
(2 F décalés) a action dépendante —\]——
o 23
Contact tripolaire “O+F +F” (2) = g| g;| XCS PA3O S}
a action brusque %— -
B
Contact tripolaire “O+ O +F" (2) &l s §| XCS PA991 &) XCS TAT9 &)
(F décale) a action dépendante —
b I =
Contact tripolaire “O+ O +F” (2) =l s 5-’| XCS PA491 e} - S}
a action brusque _%__
o o 3)
Contact tripolaire “O+ 0+ 0" (2) | &5 & - S} XCS TA891 <)
a action dependante -
o N oW
Masse (kg) 0,110 0,160

Caractéristiques compléementaires aux caractéristiques générales (page 32021-FR_Ver8.2/3)

Vitesse d’attaque

Maximale : 0,5 m/s, minimale - 0,01 m/s

Résistance a I'arrachement de la clé

XCS PA, XCS TA: 10 N (50 N en ajoutant sur XCS Z12 et XCS Z13 le dispositif de maintien de
porte XC8 Z21). XCS TE : 500 N

Durabilité mécanique

XCS PA, XCS TA: > 1 million de cycles de manceuvres
XCS TE : 1 million de cycles de manceuvres

Fréquence de fonctionnement maxi

Pour durabilité maximale : 600 cycles de manceuvres par heure

Effort minimal d’ouverture positive

215N

Entrée de cable

XCS PA, XCS3 TE : 1 entrée taraudée pour presse-étoupe 11 selon NF C 68-300 (DIN Pg 11).
XCS8 TA: 2 entrées taraudées pour presse-etoupe 11 selon NF C 68-300 (DIN Pg 11).
Capacité de serrage de 7 a 10 mm.

Matériaux

Corps : zamak. Téte : zamak. Visserie de sécurité : torque 5 lobes. Plague de protection en acier.
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Schneider

Modules de sécurité Preventa
Pour surveillance d’Arrét d’urgence et d’interrupteurs
Type XPSAC

Les modules de sécurité XPSAC s'utilisent pour la surveillance des circuits d’Arrét d'urgence selon les normes
EN/ISO 13850 et EN/IEC 60204-1 et répondent également aux exigences de sécurité pour la surveillance
électrique des interrupteurs dans des dispositifs de protection selon la norme EN 1088/1SO 14119.

m lIs assurent la protection de l'opérateur et de la machine, par I'arrét immédiat du mouvement dangereux,
aprés avoir recu une commande d'arrét par l'opérateur ou par la détection d'un défaut dans le circuit de sécurité
lui-méme.

m Pourl'aide au diagnostic, les modules sont équipés de voyants DEL permettant d'informer sur I'état du circuit
de surveillance.

m Le module XPSAC est eéquipé de 3 sorties de sécurité et d'une sortie statique pour message vers automate.

Niveau maximal de sécurité atteint
m PL e/Catégorie 4 selon EN/ISO 13849-1
m SILCL3 selon EN/IEC 61508 et EN/IEC 62061

m UL
m C3A
m TUV
Désignation Raccordement Nbre de circuits Sorties Alimentation Référence Masse
a ouverture ig
directe
Modules de sécurité pour Bomes a vis 3 1 statique et XPSAC5121 0,160/
surveillance d’arrét d’'urgence imperdables, =24V 0,353
etd'interrupteurs bomierintégré au ~n 48V XPSAC1321 0.210/
module é 463
~ 115V XPSAC3421 0.210/
0,463
~. 230V XPSAC3T21 0,210/
0,463
XPSACewee
Bomes a vis 3 1 statique ~oet XPSAC5121P 0,160/
imperdables, =24V 0,353
ngler scpare, ~ 48V XPSAC1321P 0,210/
deébrochable du 0463
module ~ 115V XPSAC3421P 0210/
0,463
~. 230V XPSAC3721P 0,210/
0,463
XPSACesesP
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Photos du convoyeur

Limiteur
de
couple

Instructions de montage et de mise en service pour

limiteur de couple de sécurité EAS®

Taille 0 -9

(B.4.0.F)

Lire et respecter attentivement les instructions de mise en service !

Le non-respect de ces instructions peut conduire a un dysfonctionnement ou & une panne du limiteur et aux dommages qui en résulteraient.

Symboles de sécurité a respecter

ATTENTION

®

ATI—ETIO" O  Siles limiteurs de couple de sécurité EAS™ ont été modifiés ou manipulés.

Risque de blessures corporelles et
de dommages sur les machines.

Remarque !
Remarque concernant des points importants
a respecter.

O Siles NORMES de sécurité en vigueur ou les conditions de montage ne sont pas respectées.

Mesures de précaution a la charge du client

O Protection par I'apport d'un couvercle contre les piéces en mouvement (coincement, écrasement...) et contre les
deépébts de poussiéres et les impacts de corps étrangers.

Afin d'éviter tout dommage corporel et matériel, seul un personnel formé et qualifié est autorisé a effectuer des
travaux sur les appareils, dans le respect des normes et des directives en vigueur. Veuillez lire et respecter atten-
tivement les instructions de montage et de mise en service avant tous travaux de montage.
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Dysfonctionnements

Type de défaut :

Causes probables :

Fonctionnement irrégulier,
Surchauffe des roulements

Charge axiale sur I'élément de transmission ;
Charge radiale résultante sur I'élément de transmission n’est pas centrée sur le support.

En cas de surcharge,
le limiteur ne se déclenche pas.

Réglage trop grand du couple ; Disposition incorrecte des rondelles Belleville ;
Pression axiale de I'élément de transmission supérieure a la contrainte des rondelles
Belleville.

L'appareil se déclenche trop tét.

Réglage trop faible du couple ;
Usure importante des logements des billes ou des rouleaux.

n'intervient pas, ou trop tard

En cas de surcharge, le contact électrique

Réglage incorrect du détecteur.

axialement pendant la marche

La piece de commande (3) se déplace

Réglage trop faible du couple (différence trop petite entre couple de service et couple de
déclenchement) ;
Pointe de couple avec faible énergie (veuillez nous consulter).

Instruction de montage et de mise en service pour limiteur de couple

Réglage du couple pour les tailles 0 -5

Les limiteurs de couple EAS® sont livrés non-reglés (et préalé-
sés) si le client ne donne pas de consignes particuliéres lors de
la commande.

Le réglage du couple s'effectue en vissant ou en dévissant
I'écrou de réglage : dans le sens horaire, on obtient un accrois-
sement du couple et dans le sens inverse, une diminution du
couple (vue du cété de I'écrou de reglage comme sur la fig. 10).

Avec écrou de réglage standard
Réglage du couple aprés le montage du limiteur de couple :

1.

2.

3.

1

Graisser auparavant les filets et les surfaces de contact de
I'écrou (4), de la rondelle d'arrét (10) et du moyeu (1).
Visser I'écrou de réglage (4) a la main, jusqu'en butée sur
les rondelles Belleville.

Continuer de visser jusqu’'a ce que les 4 marquages de
I'écrou de réglage (4) coincident avec les traits de la piéce
de commande (3), fig. 10.

A l'aide d'une clé & ergots, visser I'écrou de réglage (4) du
nombre de traits correspondant au couple souhaité, fig. 10

Visser la vis d'arrét (11). Les marquages de I'écrou (4)
doivent étre alignés avec ceux de la piéce de commande

,.correspond a une division

Un tour
\ correspond a 12 divisions
\ (pour taille 0: 24 divisions)

Exemple de correction du couple :

Supposons que le couple réglé sur I'appareil soit de 300 Nm. On souhaite maintenant augmenter le couple a 350 Nm.
Un couple de déclenchement de 300 Nm correspond a 36 traits et un couple de 350 Nm correspond a 46 traits.

Pour obtenir le couple de 350 Nm, il faudra visser I'’écrou (4) dans le sens horaire de la différence de 10 traits.

Pour cela, dévisser la vis d’arrét (11) et avec une clé a ergots, procéder au réglage, fig. 10. Aprés avoir aligné les 4
marquages de I'écrou (4) avec les traits de la piéce de commande (3), revisser la vis d’arrét (11).
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