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Développement de pieces cintrées

Données constructeur issues de « LE METAL »

Dimensions mm
1) Rayon moyen. UPN 1S EN Poids
kg/m | | b | a | e | r | hl
NFA 45202
R int : rayon intérieur 8,64 80 45 6 8 4 46
R ext : rayon extérieur 10,6 100 50 6 8,5 4,5 64
/: |argeur dU profilé 16,() 140 6() 7 l() 5 ()8
18,8 160 65 B 10,5 [N 115
R moy = Rint + /2 22.0 180 70 8 11 Bl 133
25,3 200 75 85 | 11,5 6 151
R moy = Rext - /2
29,4 220 80 9 12,5 | 6,5 167
33,2 240 85 9,5 13 6,5 184
37,9 260 90 10 14 7 200
46,2 300 [ 100 10 16 8 232
Dimensions mm
lPN Poids
kg/m h b aA=r e rl hl
NF A 45209
2) Longueur d’arc. -
5,95 80 42 3,9 5,9 23 59
8,32 100 50 4,5 6,8 2,7 75
Longueur de I’'arc ab = (1 x R moy x a) / 180 ) —
L 11,2 120 58 51 # 3.1 92
14,4 140 66 T 8,6 34 109
Exemple :
= 17,9 160 74 6,3 9,5 . 125
- a=60° i ¥ 219 | 180 | 82 | 69 | 104 [ 41 | 142
- /=20 mm o ;
26,3 200 90 B 11,3 . 159
-Rint=1 R =1 20/2 =181 —
int = 1800 mm donc R moy 800 + 20/ 810 311 990 98 8.1 122 | 49 175
b 36,2 240 | 106 [ 8,7 | 13,1 | 52 | 192
48,0 280 | 119 [ 10,1 | 15,2 | 6,1 | 225
Longueur de I'arc = (11 x1810 x 60) / 180 = 1895.4
54,2 300 | 125 | 108 | 16,2 | 6,5 | 241
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ATNA ATION
ATNA LOCATIOI
Exemple de bon de commande matiére
La MC405 est la plus puissante des
mini-grues de la gamme MC avec une
capacité de levage exceptionnelle de
- 3,83 tonnes. Ce modéle fantastique
E peut aussi se deplacer avec une
I I A I charge de 500 kg.
Matiere d’ceuvre Besoin Quantité
3x6m
Tube @42.6 ép. : 3.2 18 m _ x10m [
_x12m !3
5 - &
X 6 m » 3,83 tonnes de capacité maxi Dos: Bins
= * 16,8 m de hauteur de levage maxi 41.0m
UPE300 20 m 2x10m - ] ;
» 500 kg de capacité en déplacement |
__X 12 m avec la charge MC405 Stabilisateurs en position maximum (kg) &
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 2
__Xbm » Poulies protégées a lintérieur ] T ET T T T 1T 1] Un Brin
UPN220 24 m __x10m de la fleche ] | ] ] .o
« Vitesse de translation variable 16,8 f I A " il
2x12m _ ool el | 1 11 111
(rapide/lente) g S I | r 1
+ Contréleur de charge (CEC) e — 5 _
0
programmable avec enregistrement = f’?“ 1w E
i 2% e | | g
de données R NGE—T _‘_ 8 e i §,
. . + Transmission hydrostatique Tyt — 12 9
Longueurs commerciales du fournisseur : 6 m, 10 met 12 m [ A0 0 | \ -
» Commandes centralisées 00 i 1 ©
= ~, 930 N\ 1.
« Moufle 2 ou 4 brins S 209 < (gdl 10 3
+ Systéme automatique de rangement Nyl WA ; At 9 E
. ) ¥ !
du crochet L o 1350 B P LRI
+ Alarme de dévers NI g 200 |,
« Treuil puissant a deux vitesses avec N, 2080 X \ o § 280 | "
frein a disque hydraulique Y 1o N ' \ é
+ Télécommande filaire Nk L \ [« |,
» Systéme de verrouillage des e _ s
stabilisateurs 0 R )
‘ 1 _‘,l 1359—¢—1 590_'7! 4"“ | no- 1
77777 DBE oRE GmE o oRh
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17
Rayon de portée (m)
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CALCULATEURDE PLIAGE

Recherche des AL

ép

a =[165°(150°[1359120105°90° | 75° | 60°

45°

30°

15°

0°

-02(-0,4]-0,6]-0,9]-1,3]-1,9|-1,6]-12

-0,9

-05

-0,2

+0 .2

-0,2(-0,4]-0,6]-0,9]-1,3] -2 |-1,6]-11

0,7

-03

+0,2

+0 .6

-0,2(-0,4]-0,6]-0,9]-1,4]-2,1]-1,6]-1,1

0,5

0

+0,5

+1

02[0.4[06] -1 [1,5]2.2[1.6] -1

0,3

+0,3

+0,9

+1 .6

1,2

-0,2(-0,5|-0,8}-1,1]-1,6]-2,3|-1,9]-15

-1,2

-08

-0,5

-0,1

-0,2(-0,5]-0,7}-1,1]-1,6]-2,3|-1,9]-1 4

1

-06

-0,1

+0,3

-02[0.4[0.7[1.1[1.6[24[1.9]-14

0,8

-03

+0,2

+0 .8

-0,2|-0,4]-0,7|-1,1]-1,7]-2,5|-1,9]-13

-0,6

+0,7]

+1.3

-0,2|-0,4]-0,7|-1,2]-1,8|-2,7|-1,9]-1 1

-0,3

+0.5

+1,3

+2 1

-03(-0,6]-0,9]-1,4] -2 |-2,8|-2,4]-19

-1,5

-0,5

-0,1

-03(-0,6]-0,9]-1,4] -2 |-2,9|-2,4]-18

-1,3

-0,7

-0,2

+0 4]

A

-04

+0,3

+1

-0,3(-0,5]-0,9]-1,4]-2,1]-3,2|-2,4]-15

0,7

+0,1

+1

+1.9

202[-0,5]-09[1.4[2,2[3,4[2,4]-14

0,4

+0,7]

+1,7|

+2 7]

2

4

4
-0,31-0,6]-0,9]-1,4]-2,1] -3 |-2,4|-1,7

4

4

9

-041-0,8]-1,3|-1,91-2,7|-3,7|-3,2|-26

-2

4

-0,9

-03

-04(-0,8]-1,2]-1,8]-2,7]-3,8|-3,1]-25

-1,8

T

0,4

+0,3

-03(-0,7]-1,2]-1,9]-2,7] -4 |-3,1]-23

1.4

-05

+0,3

+1,2

-03(-0,7]-1,2]-1,9]-2,8|-4,2]-3,2]-2,1

1

+1,1

+2 2

MODE D'EMPLOI

1_. CALCUL DE LA LONGUEUR DEVELOPPEE
LD
ép = 6mm
Vé = 50mm

Déterminer la force nécessaire au pliage en l’air

F Force en KNpar métre de longueur pliée

Rayon intérieur

|

5

Epaisseur a plier

\e 7
\

e

@,

120
X
8]

-03(-0,7]-1,2]-1,9]-2,9]-4,5|-3,2]-19

0,7

+0,6

+1,8

+3,1

-05(-11]-16]-2,3]-3,3]-4,7| -4 |-32

2,5

-18

A1

-04

-05(-0,9|-1,5|-2,3]-3,3]-4,8]-3,9] -3

2,1

-1,2

-0,3

+0 .6

-0,4(-0,9]-1,5]-2,3]-3,4]| -5 |-3,9]-28

-1,7

-06

+0,5

+1.6

-0,4(-0,9]-1,5]-2,3]-3,5]-5,2|-3,9]-26

.4

-0,1

+1,2

+2 .5

-04(-0,9]-15|-2,4]-3,6]-5,6| -4 |-24

-0,8

+0,7]

+2,3]

+3 9

-0,6(-1,2]-19|-2,8] -4 |-5,7|-4,7|-38

2,9

1

-0,1

-05(-1,1]-1.8]-2,8] -4 |-5,8|-4,7]-36

2,5

-1.3

-0,2

+0 9

05[1,1|-18[2.8|4.1| -6 |4.7]34

2,1

-0,7

-0,6

+1.9

-05(-1,1]-1,8]-2,8]-4,2|-6,3]-4,7]-3,1

-1,5

+0,1

+1,7

+3,3

-05( -11]-18]-2,9]-4,5]-6,8|-4,8]-28

0,8

+1,3

+3,3

+5 .3

-0,7(-1,6]-2,5|-3,7]-5,3|-7,5|-6,3]-52

4

-28

-1,6

-04

-0,7(-1,5]-2,5|-3,7]-5,3|-7,7|-6,3]-4.9

-3,5

-2,1

-0,7

+0,7]

-0,7(-1,5]-2,4|-3,7]-5,4]-7,9|-6,3|-4 6

2,9

-12

+0,4

+2,1

07| 1.4[24[3.7]5.6]8.4]6.3]-42

2,1

+2,1

+4 2]

-06(-1,2|-2,4|-3,8]-5,8]-8,9|-6,4]-39

-1,3

1+ 1,2

+3,7]

+6 .2

-09(-1,9]-3,1|-4,6]-6,6]-9,4|-7,9]-6 5

5,1

-36

2,2

-09(-1,9]-3,1|-4,6]-6,7|-9,6]-7,9]-6,1

4.4

-2,7

-0,9

-09(-1,8] -3 |-4,6]-6,8|-10(-7,8]-5,7

-3,5

-1.3

+0,8

-08(-1,8] -3 |-4,7] -7 |-10]-7,9]-53

2,7

-0,1

+2,5)

08[1,7] -3 [4,7]-73[-11] -8 [-48

-1,7

+ 1.5

+4.,6)

-1,1(-2,3]-3.8]-5,6] -8 |-11]-9,5]-7,7

5,9

41

-2,3]-

-1,1(-2,3]-3,7| -5 |-8,1|-12|-9,4]-72

-5

-2,7

-0,5

1 [22[3 12]-9,4]-6,8

41

14

+1,2%+

N et By e oy e Ry

-3

+0,2

+3.4

5|5.6]8.5]-13|9.5]-62
T2

-1,5

+2.5

+6,6

-5,7]-8,9]-14]-9.6]-56
1531 7,4[-11]-15]-13[-10

-8

-57

-3,3

-7,41-11]-15|-13]-98

-7

23

-1,5

A4l29[49[74[-11[-16[-13[-92

5,8

-25

+0,9

A3[29[49[74[-11[-17[-13]-84

4,2

+4,2

100

-13|-2,8]-4 8|-7,6]-12|-18| -13|-7,7

2,7

+ 2,3

+7,4

10

50

-19(-3,9]-6 .3]-9,3] -13]|-19| -16]-13

-10

-72

4,3

63

-18]-3,8]-6,2|-9,2] -13]|-19| -16]-12

-8,8

-53

-1,8

80

A7[3.7[6.1]9.2[-14[-20[-16[-11

-7

-2,7

+1,7

100

17[3.6[ -6 [-9.3[-14[-21[-16[-11

-5

-02

+5

125

-16(-3,5 -9,5| -15(-22]-16]-9,7

3.4

+2.9

+9,2

12

63

-22(-4,6|- -11]-16|-23| -19]-15

-12

-83

-4,7

80

21| 45[74[-11|-16]-23]-19]-14

9,9

-55

-

+3 4]

100

21| 4.4[73[-11|-16|-24]-19]-14

8,2

-29

+2,4

+7 .8

125

-2 |-4,3|-7,2|-11]-17|-25| -19]-13

6,1

+0 4

+6,8

+13

160

-191-4,2|-7,2|-12| -18|-27| -19]-11

-3,1

+5

+13

+21

Additionner les cotes extérieures et les
correcteurs AL correspondants

(positifs ou négatifs )

LD =60+ (68) + 120 + (-12) + 180 + (-36)
+ 150 + (+3,9) + 60 = 551,5

2. CALCUL DES COTES DE MISE EN BUTEE
( Cotes machine Cm )

Mise en buté pour A :

Cm1 = 60 + (-6,8/2) = 56,6

Mise en buté pour B :

Cm2 =120 + (-12/2) = 114

Plus petit bord réalisable

/

Quverture du Vé a employer

| Vv

Y

6| 8|10(12|16]|20( 25| 32| 40| 50| 63| 80 (100|125(160/200| V
4155|7185/ 11|14[17,5 22| 28| 35| 45| 55| 71| 89|113|140] b mini y
v|1]13]16] 2]26|33] 4| 5|65/ 8|10|13|16| 20| 26| 33 ri

80 |

slEle e s Bl g
20|

130/ 90|
220[170[ 130}

670| 1

960( 780 600

1200950 750]  F
1350 KN/m

Abaque établi pour acier de 40 a45 daN'mm? de résistance a la rupture
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ECRO“ HEXAGON Al. BORG"E Forme haute.

Norme :
Conforme a la norme DIN 1587.

Téte hexagonale.
Embase aantée.

Caradéristique :
e Brbase crantée permrettant une
fixation indésserable.

Norme :

Conforme a la norme DIN 6921.

i di=diamétre nominal M5 M6 M8 M10 M12
@ d (mm) Mm3 M4 M5 Mé ms MI10 |M12 (M14 |M16 |MI18 |M20 |M22 |(M24 |M30 d2=diamétre de téte 11,20 135 17,5 21
s (mm) 5,5 7 B 10 13 16 18 21 24 27 30 34 36 46 s=surplats 8,0 10,0 13,0 15 17
e (mm) 601 766 |879 |[11,05 [14,38 (177 [2003 (2335 |2675 |30,14 |3353 |37,72 |39,98 |52 Kehauteur de tite 54 06,0 08,0 00
h (mm) 7 8 10 12 15 18 22 25 28 32 34 39 42 52 diametre longueur mm 8.8 zingué 8.8 bichromaté
m (mm) 2,4 3,2 4 5 6,5 8 10 11 13 15 16 18 19 24 10 027405 10 02745 10
d (mm) Acier zingué classe 6 Acier bichromaté classe & |Inox A2/70 Inex A4/70 12
M3 03363 0348 3 03493 M5 16 027405 16 02745 16
: 20 0274 05 20
M4 0356 4 10356 6104 0348 4 03494 o T
M5 0356 5 0356 6105 0348 5 03495 10 0274 06 10 02746 10
M6 03566 0356 61 0348 6 03496 12 027406 12 0274612
M8 03568 | 0356 61 08 0348 8 0349 8 16 0274 06 16 0274616
M10 0356 10 103566110 0348 10 0349 10 M6 ig g;;:: ;: gi;:g ;SO
M10 x 1,25 035610125 30 0274 06 30 0274630
M12 0356 12 [ 0348 12 0349 12 -~
MI12x1,5 03561215 _ 16 027408 16 0274816
M14 0356 14 | 0348 14 0349 14 20 027408 20 0274820
M8 25 027408 25 0274825
30 027408 30 0274830
35 027408 35 0274835
40 0274 08 40
20 0274010 20 027410 20
25 0274010 25 027410 25
M10 30 0274010 30 027410 30
35 0274010 35
40 0274010 40 0274 10 40
20 027401220 02741220
25 027401225 02741225
M12 30 027401230 02741230
40 027401240 02741240
50 0274012 50 027412 50
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