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Dossier Sujet : Agencement salle de bains DS:1/9aDS:9/9
v' Page de garde page DS : 1/9
v' Critéres de notation page DS : 2/9
v’ Lecture de plans page DS : 3/9
v' Repérage des piéces page DS : 4/9
v' Feuille de débit de la porte page DS : 4/9
v Processus de fabrication page DS : 5/9
v' Parametres de coupe page DS : 6/9
v Contrat de phase page DS : 7/9
v Dessin détail page DS : 8/9
v’ Sécurité page DS : 9/9

L’usage de calculatrice avec mode examen actif est autorisé. L’'usage de calculatrice

sans mémoire, « type college » est autorisé.
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Critéres de notation

QUESTION 1 LECTURE DE PLANS /15
QUESTIONS REPERAGE DES PIECES ET FEUILLE DE DEBIT DE LA 12
2et3 PORTE
QUESTION 4 PROCESSUS DE LA PORTE /65
QUESTIONS5 | LESPARAMETRES DE COUPE DES OUTILS DE TOUPIE /12
QUESTION 6 CONTRAT DE PHASE DE LA RAINURE /20
QUESTION 7 DESSIN DETAIL /14
QUESTION 8 SECURITE /12
TOTAL : /150
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Epreuve : EP1 — Analyse d’une situation professionnelle

Durée : 3h00

Coef: 4




1. Lecture de plans

Travail demandé :

1.1. Compléter le tableau a I’aide des documents ressources DR 2/4.

Orientation de la chambre 2
(Sud / Nord / Ouest / Est)

Surface chambre 1 en m?

Surface balcon en m2

Nombre de portes de
communication intérieures

Vous devez commander le parquet de la chambre 2. Vous devez déterminer et réaliser les calculs

suivants a ’aide des documents ressources DR.

1.2. Donner la surface de la chambre 2 en m2.

1.5.  Donner la référence du parquet a commander, nous souhaitons un parquet inférieur a

11mm.

1.6. Calculer et déterminer le nombre de paquet a commander (Noter vos calculs et arrondir
au paquet supérieur).

1.7. Nous avons besoin de 12,5m de plinthes, calculer le nombre de plinthes a commander.
1.8. Calculer le prix de revient de ’ensemble (parquet + plinthes) (Noter vos calculs et
arrondir a I’euro prés votre résultat).
Prendre en considération I’achat de 9 paquets de parquet et 7 longueurs de plinthes.
Criteres de notation
1.1 Les réponses sont justes 0.5 pt /2
1.2 La réponse est juste 0.5 pt /0.5
1.3 Le calcul et la réponse sont justes 1 pt + 0.5 pt /1.5
1.4 Le calcul et la réponse sont justes 0.5 pt + 0.5 pt /1
1.5 La réponse est juste /1
1.6 Le calcul et la réponse sont justes 2 pts /2
1.7 Le calcul et la réponse sont justes 2 pts /2
1.8 Les calculs et les réponses sont justes 5 pts /5
TOTAL : /15
CAP Menuisier Fabricant de Menuiserie, Mobilier et Agencement Session 2020 | Page DS 3/9

Code 2006-CAP MFMMA EP1

Epreuve : EP1 — Analyse d’une situation professionnelle

Durée : 3h00

Coef: 4




2. Repérage des pieces

Travail demandé :

Compléter les reperes du caisson dans les encadrés.

3.

Feuille de débit de la porte

Pour pouvoir fabriquer puis poser le module, il faut débiter chaque piéce. A 1’aide des documents
techniques DT, compléter les cases grisees de la fiche de débit.

FICHE DE DEBIT pour 2 modules

Dimensions finies
AO3 Repére| Nb | DESIGNATION Long. larg. | ep. | MATIERE

Sous-ensemble : Caisson de salle de bains

0 A0l 1 Coté gauche 850 550 19 MDF
o
A02 =S A02 1 Coté droi 19 MDF
o =SSN oté droit
S
A03 1 Traverse arriére 19 MDF
A04 1 Traverse haute 19 MDF
— [ | AO7 )
A05 1 Etagere 19 MDF
~
I A06 1 Plinthe 19 MDF
1| BO5
AQ7 1 Fond MDF
© A08 1 Traverse Basse MDF
Sous-ensemble :
T BO1 1 Montant Gauche Hétre
%‘*:h—:m
B02 1 Montant Droit Hétre
A06
B0O3 1 Traverse haute Hétre
B0O4 1 Traverse basse Hétre
Criteres de notation B05 1 Panneau de porte PPSM
2 Les 8 repéres sont justes 0.5 pt /4
3 Les 32 réponses sont justes 0.25 pt /8 CAP Menuisier Fabricant de Menuiserie, Mobilier et Agencement :
Code 2006-CAP MFMMA EP1 Session 2020 | Page DS 4/9
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4. PROCESSUS de la PORTE

4.1

On vous donne les phases : Trongonnage, Tenonnage, Dégauchissage, Toupillage de la rainure,

Pour le bon déroulement du meuble de salle de bains, vous devez établir le processus de

fabrication de la porte.

Rabotage, Profilage du chanfrein, Délignage, Mortaisage, Epaulement, Montage collage, Mise a format
du panneau, Poncage.

Critéres de notation

PROCESSUS DE FABRICATION
Ensemble :
S/ensemble : PORTE
[¢B)
5 =
3 a s S 3
O = © ® ®
ra) [ wn wn <
& s o 5 S
g 5§ g g ¢
S = - -
Repéres BO1 | BO02 B03 B04 | B05
Quantités
PH | S/PH DESIGNATION MO
10 TRONCONNAGE TRON |
20 DELIGNAGE DEL .
30 DEGAUCHISSAGE DEG .
40
50
60
70
80
90
100
110
120
130
140

41 Les S/PH sont placées dans le bon ordre et cohérent. 15
' -0.5 pt par faute. +5 fautes = 0.
Les montants ont bien leurs usinages. -0.5 pt par faute. +5 fautes = 0. /15
Les traverses ont bien leurs usinages. -0.5 pt par faute. +5 fautes = 0. /15
Le panneau a bien tous les usinages. -0.5 pt par faute. +5 fautes = 0. /15
Les phases de montage et collage apparaissent sur un méme point. /5
TOTAL : /65
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5. Les paramétres de coupe des outils de toupie

Vous devez régler la toupie pour usiner les éléments de la porte. Déterminer les parameétres de coupe

du porte-outil a fixation mecanique : Résultat de votre tracé sur I'abaque (& 200 tr/min prés) : S= ..o, tr/min
Référence D H d Qualité
= " 60. V. '
\§ .;; ™ 7—7-} — 3766 | 160mm 50 HSS Vérifier votre résultat a I’aide de la formule. = tr/min
‘n ! T — Soit n.D
< . B - Ll 0.16m
5.1 A l'aide de l'abaque ci-dessous, repérer et tracer la fréquence de rotation S de I'arbre de toupie, 5.2 Indiquer votre calcul dans la cadre.
pour obtenir la vitesse de coupe recommandée pour ce type d'outil de V¢ = 55 m/s.
400
saol L1 LV A
360 \ \ \ \\ K\\ \
s LV TR TR | , , o | |
\ \ \ \ \ \ \ La toupie peut se régler sur 4 fréquences de rotation possibles : 3000 tr/min 4500 tr/min
Silis 6000 tr/min 9000 tr/min
S ARERTARANAV AN
S RIIH RIAVAVRINAN 7 ' 5.3 lle fré I hoisir 7 § = mi
Jeo \ \ \ \ \ \\ \ & : ch'cc’ . Quelle frequence allez-vous choisir? S=..................... tr/min
MR RN VNN
SRR NANN N
' 47~ N S .
o \\ \\ N \\ \ \\\ NBAN Critéres de notation
O G
180 | N N \j\ Le tracé est juste. 2
PN N N N N 5.1 ) S .
160 . ~9\ b S PR La frequence est juste a 200 tr/min. /2
& 140 \ \\I N \GKK '\\\\ \ \\i\ Kt
o \\ \NE \\ \o\\\ > L Q" O e \\\ 5.2 La formule est bien complétée et le résultat est juste. 4 pts + 2 pts. /6
N ~ e s S—
100 EA\\ \ %{ \ 2 \ \\ \\\ \\\,\_ h d I d
E ~~ — — ] - ’ - - .
- § \ \"Q\ : \‘\ < \\ \\\:\ 5.3 Le choix de la fréquence est judicieux. /2
of e e e TOTAL : 112
40 i \ |~ \\\ :\.\ -
50 vitessede rotation [~ | T e
en tr/mn
[ ,
2000 4000 6000 8000 10000 1200C 14 Q00 16000 18000
S .
Exemple : pour un outil de diametre 130mm et respectant une vitesse de coupe de
60m/s I’abaque nous indique une fréquence de rotation (S) de 9000 tr/min.
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6. Contrat de phase de la rainure
A I’aide des documents ressources DR 2/4, DR 3/4.

Vous devez réaliser la rainure sur les montants.

Compléter, ’en-téte du contrat de phase, le croquis de phase et compléter les cellules grisées :

Référentiels machine, points de mise et de maintien en position, cotes réglages machines

en respectant les conventions d'écriture et les symboles.

CONTRAT DE PHASE

Criteres de notation

ENSEMBLE : Meuble salle de bains MATIERE :
SOUS-ENSEMBLE : Nb. D’'ELEMENT :
ELEMENT :
PHASE N°: 700
MACHINE :
POSTE AVANT : MOC
DESIGNATION : RAINURAGE
POSTE APRES : TOV
OPERATION D'USINAGE ELEMENT DE COUPE CONTROLE
REPERE , 5 iame Pied &
DESIGNATION | Réf. |Diametre | - | o I Ve o e | VA coulisse /
S.ph | Op. Outil mm m/s m/mn métre / réglet
_F1 C
7 !
{_/"-. ‘_.o-" . I
— 7
o] \ e
o / / AN ,
(| i
L / e K . H
‘ If”':l ", ~ ", :
COTE CF1 CF2 Co1
REGLAGE
CONTROLE

6.1 L’en-téte est complété correctement. 0.5 pt par case. /2
6.2 La phase est complétée. 0.5 pt par case. /5
6.3 Les MIP et MAP sont corrects. -0.5 pt par erreur. /10
6.4 Les cotes sont justes. /3

TOTAL : 120
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7.1

7. DESSIN DETAIL

Competer le détail de la liaison montant traverse de la porte.

Critéres de notation

7.1 La mortaise du montant est correctement dessinée. /4
Le tenon de la traverse est correctement dessiné. /4
Le jeu tenon fond mortaise est présent. /2
La rainure est présente sur le montant et la traverse. /2
L’épaulement est représenté. /2
TOTAL : /14
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8. SECURITE

8.1  Compléter le tableau

Signification des
pictogrammes

Conséquences du non-respect de
ces pictogrammes.

8.2  Vous allez utiliser la toupie.

Entourer et nommer deux dispositifs différents nécessaires a 1’utilisation de la toupie pour une

utilisation en toute sécurité.

Critéres de notation

Code 2006-CAP MFMMA EP1

8.1 Les significations sont justes. /4
Les conséquences sont bien identifiées. /4
8.2 Les éléments sont bien identifiés et les désignations sont justes. /4
TOTAL : /12
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