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DONNEES du SYSTEME

Pression de service : p = 6 bars
Diamètre piston du vérin = Ø 50 mm
L’ajustement de l’axe nez-de-rotule (102) et du support bras (103) est : Ø16 H7 / g6
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FORMULAIRE
ETUDE STATIQUE

Accélération de pesanteur : g = 9,81 m/s ²
Relation entre poids (P) et masse (M) : P = m × g
1 bar = 0,1 MPa = 0,1 N/mm²
Surface d’un disque : S= π × R²
Force (F) exercé par la pression d’un fluide (p) sur une surface (S) : F= p × S

ETUDE CINEMATIQUE

Relation entre débit, vitesse et surface : Q = V × S
Relation entre vitesse tangentielle d’un point en rotation, vitesse angulaire et rayon : V = ω × R
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« Document constructeur choix réducteur »
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« Extrait Guide du Dessinateur Industriel : tolérances et ajustements »
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NOMENCLATURE « ANCIEN BRAS »

	30
	1
	Bâti
	
	

	29
	12
	Rondelle L10 
	
	

	28
	6
	Ecrou HM10 
	
	

	27
	6
	Vis HM 10 – 40
	
	

	26
	
	Palier applique D30
	
	INA

	25
	1
	Axe palier
	
	

	24
	
	Vis Chc M8 – 50
	
	

	23
	1
	Fixation support bras
	
	

	22
	
	Ventouse D60
	
	Parker

	21
	
	Vis ChcM8 – 100 bras extraction
	
	

	20
	
	Support fixation bras extraction
	
	

	19
	2
	Bras extraction
	S235
	

	18
	1
	Support bras extraction
	S235
	

	17
	2
	Contre écrou réglage nez de rotule
	
	

	16
	
	Vis HM8 – 100 de réglage nez de rotule
	
	

	15
	1
	Guide nez de rotule
	
	

	14
	1
	Ecrou Hm16 de blocage nez de rotule
	
	

	13
	2
	Rondelle L16 de blocage nez de rotule
	
	

	12
	1
	Vis de blocage HM16 – 80 nez de rotule
	
	

	11b
	1
	Nez de rotule intérieure
	
	

	11a
	1
	Nez de rotule extérieure
	
	

	10
	
	Contre écrou nez de rotule
	
	

	09
	1
	Tige de vérin
	
	Festo

	08
	1
	Corps de vérin
	
	Festo

	07
	2
	Goupille fendue
	
	

	06
	2
	Rondelle axe articulation
	
	

	05
	1
	Axe articulation chape femelle
	
	

	04
	1
	Chape femelle
	
	Festo

	03
	
	Vis Chc M8 - 20
	
	

	02
	1
	Chape mâle
	
	Festo

	01
	1
	Equerre support bâti chape mâle
	
	

	Repère
	Quantité
	Désignation
	Matière
	Observation
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Rotation
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Représentation de la vitesse linéaire

La vitesse linéaire en A est représentée
par une fleche passant par A et
perpendiculaire au rayon du cercle R.
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