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RAPPEL DE GESTION DE MAINTENANCE

synthétique

Taux de rendement | C’est un indicateur de I'efficacité d’'une ligne de production.

Formule : TRS=Tu/Tr

Temps utile

Le temps utile étant le temps ou la machine produit des piéces
bonnes & sa cadence normale

Temps requis

La durée liée a la production de piéces bonnes

DECOMPOSITION DES TEMPS DE PRODUCTION DE LA LIGNE DE PRODUCTION

- Le temps utile de la ligne de production est : 3920 heures
- Le temps requis de la ligne de production pour réaliser la quantité de « bonnes palettes
empilées » est : 6030 heures

TABLEAU DE RELEVE DES ARRETS DU BRAS MANIPULATEUR SUR 1 SEMAINE

Temps
Date Type de I'arrét d’arrét
en mn
20/06 Chute des cartons lors de la rotation du bras manipulateur 8
20/06 Défaut position de la table de levage 5
20/06 Réunion production 10
20/06 Chute des cartons lors de la rotation du bras manipulateur 12
20/06 Chute des cartons lors de la rotation du bras manipulateur S
20/06 Ecrasement des cartons lors du serrage des pinces du bras 18
manipulateur
21/06 Défaut position de la table de levage 7
21/06 Remplacement ILS entrée des cartons 9
21/06 Chute des cartons lors de la rotation du bras manipulateur S
21/06 Défaut position de la table de levage 8
21/06 Perte détection position basse du bras manipulateur 12
21/06 Défaut position de la table de levage 11
21/06 Ecrasement des cartons lors du serrage des pinces du bras 8
manipulateur
21/06 Chute des cartons lors de la rotation du bras manipulateur 8
21/06 Ecrasement des cartons lors du serrage des pinces du bras 8
manipulateur
22/06 Défaut position de la table de levage 10
22/06 Chute des cartons lors de la rotation du bras manipulateur 3
22/06 Ecrasement des cartons lors du serrage des pinces du bras 7
manipulateur
22/06 Réunion production S
22/06 Défaut position de la table de levage /
23/06 Perte détection position basse du bras manipulateur 8
23/06 Chute des cartons lors de la rotation du bras manipulateur 8
24/06 Défaut position de la table de levage 10
24/06 Attente cartons depuis zone blanche 5
24/06 Réunion production 10
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HYDRAULIQUE

Nom Repere SYMBOLE
Schémas de — — 5 1
distributeurs | V... | A, || AW | Ho [ A WY X Inw |_,.f'_>< ,—!UW
T T ]
| !._.|_._._ =
Schémas de Vv %/ : ¢ :
Clapets e —G— AD— ] i jr‘:::'}r |
] | —_— e — . —
Accumulateur 7
Accumulateur Accumulateur
liquide — gaz liquide — gaz Accumulateur | Accumulateur
avec séparation | Sans séparation a poids a ressort
(a vessie) (sans vessie) (a vessie) (a vessie)
Blocs de
Sécurité pour P '
p V . Soupape de

Accumulateur

décharge a
commande

manuelle et
électrique

Soupape de

décharge a

commande
manuelle
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Désignation d’un distributeur a tiroir

Rangée de codification

o 2

de caractéristiques
0 1 12 43 2 M 23 24 25 24
e e " IWIvIo[s P+ v +ToTo[+Iws o2+ /TeTol-To[o]-]
| JHHH{BE ] |

10 Qualité des joints

V| Standard Elastomére fluoné

FPM (Vdon® Dupont]

M |NEBR (Perbunan® Bayer)
lit exrot

1 el decirigue B h

a - h]ﬂ:lral,llqw: Osc G roup
a I GAngLe

: | par poussoir & galat
g | -4{= preumatices
b T=|: manualle
par levier 1616 Raceordemant dloctrique
3 L[ awac crantage Mon compris dans la foumiture
a Pos. 15
WS| Conneciour coudé selon

1214 Symbaole IS0 4400
M. Symbole avac transitoin 15 | Jet-conneciaur
ln] =

X | XHHET

1
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o XTI
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012000 02450 | 09800 | 04850
024500 | 11550110500
048500 [ 230540
20500

Cde, man. de sacours standard
Cde. man. da eacours bloquée
Electro-aimant anti-déflagrant

[ Evira-Marm)

24 Série

D |pour tous modes de commande
25/26 Dispositifs additionnels

0 | Standard, sans connecteur
9 |Cde. man. de secours

||

e |>: IO I avec profection
I 11 | Tirgir avec rampas de progressvité
006 B 66 | Cde. man. de secours avec cran
“IXIET | (XA o
o I il T quiement aubonsée pour desinbe-
ooe S B taura.é 2 positione)
*IXIHT | (KINTRI EE
o010 A B = 115550 ou 115/80
) = 230/50 ou 230760,
L0 | X
o1 [:[IE‘ - D]I‘HE]
P T
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CLAPET ANTIRETOUR CLAPET ANTI-RETOUR SIMPLE PILOTE
TYPEVNR. DE 1/4" A1.1/2" TYPE CAR.SP

PRESSION MAXI : 250 Bars y "

PRESSION DE POINTE : 400 Bars I ¢ = ol ,LHA_
c—olva— it L
DEBIT | PRESSION 0
CODE v-c |[L|E|D DEBIT | PRESSION | RAPPORT DIMENSIONS | ooceee
DESIGNATION| MAX! |D'OUVERTURE CODE POIDS
ARTICLE DESIGNATION | MAXI MAXI PILOTAGE
Li/Min. Bar Gaz mm. ARTICLE L | = | CHi|SE | u
504.014.07100 | VNR 1/4" a0 £0407 | G4 |62 | 19] 21 P |y B mm e Ka
504.038.07200 | VNR 38" 45 0407 | Gue' |68 [24]27 SIO4.CARSP| CARSPIM4 | 15 =0 1:85 |103(33 |3 |14) 1] 089
504.012.07300 |  VNR 1/2" 70 0407 | Gt |77 [ 30| 34 503.038.CARSP| CAR.SP /8 35 320 1:6 11| a5 | 40 | va | a8 | 093
504.034.07400 WNR 34" 110 +0,4/0,7 G4 |88 |36 |39 503.012.CARSP| CARSP 1/2 45 300 1:43 120 | 36 | 42 | 4 | 12 | 108
504.100.07500 VNA 1 160 +0.400,7 Gi 105| 41 | 47 503.034.CARSP| CARSP 3/4 a0 250 144 150 | 45 55 4 | 2 | 231
504.114.07600 VNR 1.1/4" 200 +0.4/10,7 G1.1/4" | 135 50 | 57
soa11207700 | VNRIZ" | 300 w7 eiiz|ies s 503.100.CARSP| CAR.SP 1 120 220 1:35 164 | 45 [ 85 | va | 1 [ 2385
CLAPET ANTI-RETOUR DOUBLE PILOTE
TYPE VBPDE
B,
g
.. .. 2 H .
T‘ﬂf“ o S
H =——tydraulique
Wy —:f 'I P <
—— @
i D" SOEAH
- =N
L1
Pression maxi : 350 bar
Pression de pointe : 400 bar o |
DEBIT | Vi-v2
CODE ARTICLE | DESIGNATION w;ém maxi | crcz | “ | u‘ u‘ " ‘ s
PILOTAGE [ ypin. | Gaz-Mét mm.
501.014.V0010 |VEPDE 1/4L 1:5,7 25 G1M4* | 64 | 112 34 | 40 | 30
501.038.V0020 |VBPDE 38L 157 35 G3/8" | 80 | 128 38 [ 40 | 30
501.012.V0030 |VBPDE 1/2L 1:52 50 G1/2* | 90 | 142| 45 40 | 40
Accumulateurs Hydrauliques
Catalogue HY07-1235/FR Accumulateurs a vessie
Composition de la vessie, raccords et accessoires Série BAE
Composition de la vessie
Parker propose des vessies moulées dans de nombreux fonctionnement recommandées et les types de fluides avec
composants adaptés a une vaste plage de températures et a lesquels les différents matériaux sont généralement
divers fluides. A moins de toute autre indication specifigue dans  compatibles. Veuillez noter que les plages de températures
la commande, une vessie du groupe 1 (nitrile) sera fournie. Le peuvent varier en fonction du fluide utilisé dans le systeme
tableau répertorie tous les composants dans lesquels les hydraulique. Au moindre doute, contactez le constructeur et
vessies sont disponibles, les plages de températures de indiquez-lui tous les renseignements relatifs a votre application.
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Groupe

Composant de vessie

Fluide

Plage de températures

Fluides a base d'huile minerale, a utilisation géenérale

-15°C a +80°C

1 Nitrile (NBR) Fluides HFA et HFB ! +5°C a + 55°C
Fluides HFC 1 -15°C & +60°C
2 Nitrile & basse température (LT NBER) Fluides a base d'huile minérale -35°C a +75°C

3 Buty! (IIR)

La plupart des fluides esterphosphatiques et certains
fluides synthétiques

-15°C a +80°C

5 Elastomére fluorocarboné (FPM) Fluides synthétiques et/ou a haute température -20°C & +100°C 2
7 Ethyléne-Propyléne-Diéne (EPDM) Fluides a base d'esterphosphate et eau 40°C & +80°C *
9 Epichlorohydrine (ECO) Fluides d'utilisation générale avec des performances 329C & +80°C 3

accrues a basse température

' Veérifiez auprés du fournisseur du fluide que ce dernier est compatible avec les composants en nitrile
2 Pour les températures de fonctionnement supérieures a 80°C, veuillez contacter le constructeur
3 Pour les températures de fonctionnement inférieures a -20°C, veuillez contacter le constructeur

Dimensions des orifices
Les raccords hydrauliques sont fabriqués en acier allie haute
résistance, pour une durabilité maximum. Les raccords BSPP
sont installés en standard. Les raccords ISO 6149 et SAE sont
disponibles sur demande.

Bride
Modéle BSPP [ISO 6149-1| Filetage SAE SAE
(ISO 6162)
BAEO1 G3a M27x2 | n®12 1'46"-12 nia
BAED2Z - .y , . 5o 1" 6000 psi
BAEOG G1'/s M42x2 n°20 1°/&"-12 Code 62
BAE10 - , R 7ion_a o | 112" 6000 psi
SAE50 G2 MBOx2 | n®24 17/g™12| "0

Catalogue HY07-1235/FR

Accumulateurs a vessie

Procédure de commande d’accumulateurs a vessie Série BAE

Accumulateurs a vessie
série BAE

ING YOUR

B 0o o0
Type de Capacité Type de Pression de Composition Type Conception
Produit construction sernvice de la d’homologation Numero
(réparable par le vessie
bas - standard
guelques soient les Raccord J
dimensions) hydraulique
Code Capacité Page Code Numéro de type d'orific
01 1 litre 3 1 Standard
o2 25 litras 3 * Muméro de type d'orifice’
gg g ::{::gg g ' ggﬁrﬁé;;gre fype d'orifice alloue
10 10 litres 3
20 20 litres 3
g; §;=Et:g;es g Code Type d’homelogation Page
=0 =0 fitres 3 C CE (Union eurcpéenne) 3
5 Options spéciales 3
Code Pression de service Page
3 330 bars (nominale) 2 Code Composition de la vessie Page
S Options spéciales 2 1 Mifrile (NBR) — Standard 5
2 Nifrile & basse température
(LT NBR) 5
3 Butyl (IIR) 5
Code Type de raccordement Page 5 Elastomare fluoré (FPM) 5
R BSPP - standard 3,5 7 Ethylene-propylene-dizne (EPDM) 5
i IS0 6149-1 3,5 9 Epichlorohydrine (ECO) 5
T Filetage SAE 3,5
F Bride SAE 3,5
3 Options spéciales 3,5
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Blocs de sécurité pour accumulateurs

Gamme SBA
Caracteéristiques techniques
Conception
= vanne d'armét vanne & bille
- soupape de sécurité distributaur & clapet avec amortissarmant
= soupape de décharge & commande manuealle distributeur a clapet
= spupapea de décharge 4 commande électrique distributeur & clapet {si monté)

Type d'orifice

Paosition de montage

Vis da fixation (non fourmies)
Température ambianta
Pression de service maxirmale
Débit de dacharge G A Prem
Fluide

Température da fonctionnament
Viscosité

Graphigues Ap-0

Décharge électrique

Finition
Composition des joints

Dimensions et poids

voir tableau ci-dessous

orifice A de Maccumulatewr face vers le haut
M8 de gualité 109 ; couple de sarrage max. 26 + 4 Nm

=30 *C a +80 *C
350 bars

voir ke tableau page 4

huile minérale selon DINASO. Pour d'autres types de fluide, veuillez vous
metire en rapport avec 'usine.

=15°C & +80 °C
10 4 800 mm?/s
Vol page 4

U = 24 Ve, 105 Veo (pour une alimentation 115 Vea /60 Hz), P =26'W,
DE 100 %, IP 65 salon norme DIN 40050, connecteur selon norme DIM 43650

type A

phosphate de zinc noir

NER

Type A P T M M2 Poids (kg) Numéro de modéle *
10M G G G Gl G 4.4 SBAIOMTY - xxx
10E Gl Gz G Gz G 4,7 SBAI0ETT - xxx
20M G Gi Gl Gz G 6,0 SBAZOMTI = xxx
20E G1'% G1 Gk Gz G 6.5 SBA0ETY - xxx
3 A bride Gl ] Gl Gl 12,0 SBAISMTT = w00
32E & bride G Gl Gz G 126 SBAJZETY - xxx
A M1 M2

T

; 3 |

! |

! a |

| |

! ! nall

| Ign

| - B

R I -

FI:
SBA type M SBAtype E
Soupape de décharge 4 commande manuelle Soupapes de décharge a commande manuelle et électrique
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PNEUMATIQUE

Nom Repere SYMBOLE
Schémas de O .
Réducteurs de RV — 7\-\’L &L <
Débit L_. N J
Schémas de Z7 =
Limiteurs de Ve — K e
Pression L L
S <
Schémas de E % N )
Capteurs A ¥ BN

(sortie électrique)

Schéma de I i S
Réducteurs de V... >\(\ == }\(\ | b -l ; }\(\ i
Pression i \ 5 —
Indicateurs Z... @ ? @ @
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Limiteurs de pression

o
AVENTICS

Distributeur de securite, Série RV2
= Qn = 1833 - 13874 Imin = Vissable

Certificats

Type de construction

Pression de servica minifme:d
Températuras ambiantes min. f max.
Fluide

Matériaux :
Baitier
Joints

Remarques lechniques
m Les performances indiquées sont atteintes avec une augmentation de la pression de 10 % (PE <1 bar, [[+0,1 bar]). mesurée avec de I'ar comprimé a une

température de 20 ), mesurée avec de I'air comprimé & une température de [[20 *C).
m Pression d'ouverture du distributeur < 1 bar

Déclaration de conformité CE
Distributeur & clapat

0 bar / 20 bar
-20°C/+100°C

Air comprimé

Laiton
Caouichous au fluor

1) Sens du débit : 1 vers 2

Orifice 1 Orifice 2 Pression d'ouver-
ture du distribu-
teur
G a8 Gz 4 1833 R412007T567
G a8 Gz 5 2218 R412007722
- G a8 G2 10 4050 R412007T04
L G142 G A & 6723 R412007558
Gz GaM 16 12755 R412007561
GaM G1 B 136874 R412007563
Raccord 1 = entrée (par ex. cuve SOUS pression)
Raccord 2 = échappement
&7 T
ZINZ
N 1 B
YA
8
o Y
N te]
T '\\
N -
Fb:g. N 3
NN
Nt — 2 .
i | / . o
>E ! _X =9
| /\
/ !
y
1) 1
L3
L e
W
Lol

R412007567 22
R412007722 Gz a5 235 29 22 40 7
R412007704 Gz 85 235 22 40 T
R412007558 G a3 105 30 az 25 65 10
R4 12007561 G 3 105 30 3z 25 B5 10
R4 12007563 G1 136 3T 45 35 160 14
T = couple recommandé
MW = diamétre nominal
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Réducteurs ou Limiteurs de débit unidirectionnels FESTO

Désignations

GRLA/GRLSA/GRGA/CRGRLA/GRLZ/GRGZ

Type

Fonction de réducteur d*échappement et anti-retour

GRLA Limiteur de débit unidirectionnel, départ en L

GRLSA Limiteur de débit unidirectionnel, départ en L, avec
bouton de réglage

GRGA Limiteur de débit unidirectionnel, départ paralléle

CRGRLA Limiteur de débit unidirectionnel, départ en L, résistant
& la corrasion

GRXA-HG | Limiteur de débit unidirectionnel, combinaison de
fanctions

Fonction de réducteur d'alimentation et anti-retour

GRLZ Limiteur de débit unidirectionnel, départ en L

GRGZ Limiteur de débit unidirectionnel, départ paralléle

Raccord pneumatique 2

M3, M5,
e, 14, 3,
12, 36

Filetage extérieur

Raccord pneumatique 1

Type de raccordement
- Taraudage (taille de raccord identique au raccord 2)
as Raccord enfichable Q5
PK Fiche de connexion
& extérieur de tuyau ou & intéreur de tuyau
3,4,6,8, | extérieur de tuyau avec le raccord instantanéd Qs
10, 12
3, 4,6 & intérieur de tuyau avec raccord cannelé PK
Elément de réglage
- Vis & téte fendue
RS Vis moletée
Génération
B Série B
C Serie C
D siérie D
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Parker Hannifin France SAS | Parker Hannifin Group - Fluid System Connectors Europe (FSCE) Division - 142, rue de la Forée
74 130 Contamine-sur-Arve, FRANCE

Tel. : +33 (D)4 50 25 80 25 | Fax : +33 [0)4 50 03 67 37 | E-mail : parker.france@parker.com

& |

| TRANSAIR | MARCHES | SERVICES | LENTREPRISE

LEGRIS

LEGRIS

Accueil - Basse Pression 7316

Le catalogue en ligne mcconds a fonctions rmecconds reducteurs de pression  reducteur de pression

REDUCTEUR DE PRESSION UNIDIRECTIONNEL REGLABLE DROIT MALE

Un outil d'économie d'énergie, optimisant la pression SPECIFICATIONS TECHNIQUES
neécessaire pour vos verins.
Modele en ligne 2 mccordement instantane. - - 8hb
Visuel permettant de contraler le degré d'économie : dp'u‘l:il' "I .m:’" 1 MaFrh
maximum, important ou moyen. 116 psi
Réglage manuel via une clé & pans Emm ou 2 I'aide de |2 - arah B
commande manuelle (vendue séparément réf. 7000 00 O0). d"!u“‘::ill'Frl' I:E 53 ftII] oF
258 2333 K
COrps LAITON NICKELE
. joints MER
rondelle-joint POLYMERE
TECHNIQUE
rondelle ACIER INOX
d'accrochage
wis LAITON NICKELE
Description l Dimensions | Certificats de conformite i
. e DIAMD D Hmini Hmaxi
Reférence (1) F{mm} {mm) {mm} L{mm}) L1 {mm)} @T {mm) n(kg)
7316 06 00 i 22 49 57 74 32 18,5 0,214
7316 08 00 a8 22 49 57 71 32 18,5 0,199
7316 1000 i0 27 61 70 89 41 22,5 0,411

LEGRIS | TRANSAIR | MARCHES | SERVICES | LENTREPRISE

LEGRIS

Accueil

REDUCTEUR DE PRESSION UNIDIRECTIONNEL DROIT FEMELLE BSP CYL.

Basse Pression

> 4

Le catalogue en ligne * raccomds a fonctions

racconds reducteurs de pression

reducteur de pression

7418

Un outil d'économie d'énergie, optimisant la pression SPECIFICATIONS TECHNIQUES
néceszaire pour vos vérins.
Modele en ligne & mccordement taraudé BSP cylindrigue. . .
. . P . pression maxi 8 bar
Visuel permettant de contréler le degre d'éconcmie : d'utilisation 1M
maximum, important ou moyen. 116 psi
Réglage manuel via une clé & pans 8mm ou 3 |'aide de la . .
. - - température -15a60°C
commande manuelle (vendue séparément réf. 7000 00 00). d'utilication S 5140 9F
258 & 333 °K
COrps LAITON MICKELE
joints NER
OF
-1
RS
=1 = R
-—
Description Dimensions | Certificats de conformita Plans CAD
e Hmim nmasx
Reference C F {mm} F1 {mm) {mm) (mm) K (mm) L {mm} L1 {mm)} @T (mm})
7416 10 10 Gi/8 i7 i9 49 57 4 74 35 18,5
7416 13 13 Gi/a i7 i9 49 57 4 a3 44 18,5
7416 17 17 G3/8 22 27 61 70 =1 o0 44 22,5
7416 21 21 G1/2 27 30 il 86 r 119 61 22,5
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Programme du systeme « SOCO » pour 4 niveaux de cartons

Grafcet de mise a niveau de la palette point de vue systéme :

-

300

—+— Etape 2 ET Présence Palette ET Table Niveau O

300 1 MONTER LA TABLE

— Table Niveau 3
ET Commutateur sur position A

302

— Niveau rempli sur la palette

DESCENDRE LA TABLE

303

- _Table Niveau 2

— Niveau rempli sur la palette

305 1 DESCENDRE LA TABLE

—-Table Niveau 1

L Niveau rempli sur la palette

307

DESCENDRE LA TABLE

— Table Niveau O

— Niveau rempli sur la palette
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Tableau d’adressage point de vue Automate

Fonction Adressage

Présence Palette % 11.5
Détecteur Niveau O % 11.10
Détecteur Niveau 1 % 11.11
Détecteur Niveau 2 % 11.12
Détecteur Niveau 3 % 11.13
Détecteur Niveau 1’ % 11.14
Détecteur Niveau 2’ % 11.15
Sortie information détection relais de sécurité % 11.4
SNO4062K (bornes 13 et 14 du relais de sécurite) )
Commutateur sur position A (pour le nombre de 0
couche = 4 hauteurs) %117
Commutateur sur position B (pour le nombre de IRy

= o 11.7
couche = 3 hauteurs)
Monter la Table % Q1.10
Descendre la Table % Q1.7

Détections des différentes hauteurs de la Table élévatrice

Piece a détecter
en acier

Hauteur de positions
des détecteurs

Table Miveau 3
Table Niveau 2

Table Niveau 2

Table Miveau 1
Table Miveau 1

Table Niveau 0

Codes couleurs pour le cablage des deux détecteurs 1’ et 2’

Portée Sn : 2,5... 15 mm

3 fils PNP/M12 cu M8 2 fils ~. ou —

BN/ ¥ BN/2 ~
=
PNP BK/4 (NO)
O B2 (Ne) | (P
?ZI T BU3 ~
BUA] - =/

O BK/2 (NC)
BU —

3 fils NPN/M12 ou M8 Par cadbles : Par connecteurs :
M12 1;’21‘" 20UNF

BU = bleu M8
Br:lli:\l ? * BN = brun . ‘s
BK/4 (NO) BK = noir 13 @
1 2 2 3

Dot

nen noyable
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Barrage Immatériel de Sécurité Opto-line Série CA4/CP4 .

Terminologie Visualisation

. Sortie de Sécurité :

Ce sont les 2 sorties statiques a insérer dans la chaine de Opto-line 4 Emetteur

sécurité. Elles sont généralement raccordées a un relais de

seécurité assurant la puissance de commutation. Atimantaton Vert : Présence Alimentation

. Autocontréle : Tost Jaune :Allumé lors de I'ouverture

L'autocontrdle est permanent, toute défaillance interne de l'entrée test

provogue la retombée des sorties assimilant le défaut a P s Orange ZC|l9ﬂ|9te quand les rayons
une intrusion dans le champ de protection du barrage.. Agoment ne sont pas alignes

L Orange :Clignote quand le rayon de

Enitie taalt & synchronisation n'est pas aligné
L'ouverture de cette entrée simule une intrusion dans la zone S

dangereuse. L'utilisation de |'entrée test n’est pas obligatoire

dans une chaine de catégorie 4 mais elle permet de tester
I'ensemble de celle-ci.

Opto-line 4

. Sortie Information : Récepteur

Cette sortie est une information (non sécuritaire) indiquant — )

I'état de la barriére (le dernier rayon n’est pas pris en compte). ”E[I Wt - Champ libre

Elle peut étre reliée a un automate. ”Ew” Rouge : champs occulté
. Aide a I'alignement :

Pendant l'installation de la barriere, le clignotement des 2 LED

Oranges permet de maitriser l'alignement des rayons de

I'ensemble Emetteur - Récepteur. En premier, Aligner le rayon

de synchronisation jusqu'a ce que le voyant Rs s'éteigne. Puis teCta

aligner l'ensemble Emetteur - Récepteur jusqu'a ce que le

voyant Rx s'éteigne. Votre barriere est alignée lorsque les deux
voyant Rs et Rx ne sont plus alumés.

Raccordement

. Cablage :Le cablage s'effectue dans la chambre de raccordement, le cable traverse un presse-étoupe. En cas
de non utilisation de I'entrée test, ponter les bornes 5 et 3 sur I'émetteur.

Recepteur Emetteur
6 Sotie2 |[ir 1 Info |70
7 Tresse|[ c - 2 Tresse | o] “S;:" i
8 +24v |[c_ B 3 +24v [ 0] ()
9 ov el = () sov B0
10 Sortie 1 | [, - - 5 Test o] H [ E
— W1
[ \T @U 1 @ S
Etiquette Etiquette
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Relais de Sécurité

P Relais SNO4062K avec réarmement manuel
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module de sécurité intégré dans l'amoire électrique

B Relais SNO4062K avec réarmement automatique
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module de sécurité intégré dans 'armoire électrique
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