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La chaine de production n'est pas représentée.

Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle

i . ) Admissibilité
Melangeur vertical : perspectives
E@ Durée : 6 h
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Nota : la chaine qui fransmet la rotation entre le moteur et la vis sans fin n'est pas

représentée. -

Le carter de chaine n'est pas représenté.

TCl

Détail B
1 Pignon pour chaine 17 dents
87 1 | Pignon pour chaine 40 dents
83 1 | Support moteur S235
79 14 | Ecrou héxagonal ISO 4024 M 12
77 1 | Couvercle 5235
69 1 Vis sans fin S235
67 2 | Palier aroulement
64 2 Support palier S235
44 14 | Vis a téte héxagonale ISO 4024 M12 - 35
25 1 Moteur électrigue N = 1500 tr/min
6 1 Virole 5235
1 4 Pied (U 60 x 30 x3) $235 Téle ép. 3 mm
Rep | Nb Désignation Matiere Observations
Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle
Echelle 1:10 Guidage en rotation et Admissibilité
] © entrainement vis sans fin Durée : 6 h
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SE1 : Sous-ensemble couronne /@

SE2 : Sous-ensemble porte

|
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f

95 6 |ISO-4032-M8-W-N
7\ 94 6 |ISO 4018 - M8 x 25-WN
SE3 : Sous-ensemble support mélangeur ?3 | 12 [Washer SO 7087 - 8
92 1 |Tubulure entrée @ ext 120 S 235 Tole ép. 2 mm
77 1 |Couvercle S 235 Tole ép. 2 mm
58 1 |Demi-U de goulotte de remplissage S 235 TOle ép. 2 mm
57 | 1 Demi-cylindre de goulotte de remplissage | S 239 Tole ep. 2 mm
8 1 |Cylindre vertical S 235 Tole ép. 2 mm
1 |Tronc de cbéne S 235 Tole ép. 2 mm
6 1 |Virole S 235 Tole ép. 2 mm
Rep | Nb Désignation Matiere Observations

SE4 - Sous-ensemble carter Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle

Echelle 1:15 Admissibilité

Plan d'ensemble mélangeur vertical

E @ Durée : 6 h
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Tolérances générales ISO 2768 cL

TClI

92 6 |[ISO-4032-M8-W-N

91 6 [ISO 4018 - M8 x 25-WN

90 | 12 |WasherISO 7089 - 8

89 1 |Tubulure entrée @ ext 120 S 235 Toéle ép. 2 mm
58 1 |Demi-U de goulotte de remplissage S 235 Tole ép. 2 mm
57 1 Peemrr;)lhcszsycgggre de goulotfte de S 235 Téle ép. 2 mm
43 1 |Couronne support de tube S 235 Tole €p. 4 mm
42 | 3 |Tube support de colonne S 235 Tube 70x35x3
41 | 1 |Guide tube $ 235 Tole ép. 6 mm
40 | 1 |Couronne de couvercle $ 235 Plat 35x5

39 | 1 |Platine support moteur de bride S 235 TOle ép. 5 mm
23 | 2 |Sous-ensemble dormant de porte S 235 Tole ép. 5 mm
9 1 |Sous ensemble boite de raccordement S 235 Tole ép. 2 mm
8 1 |Tube vertical S 235 Téle ép. 2 mm
7 1 |Tronc de cbéne S 235 Tole ép. 2 mm
6 1 |Virole S 235 Tole ép. 2 mm
5 4 |Platine de poteau S 235 Fer plat 90x6
4 1 |Platine support S 235 Tole ép. 10 mm
3 2 |Demi-raidisseur support S 235 Fer U 60x30x6
2 1 |Raidisseur support S 235 Fer U 60x30x6
1 4 |Pied S 235 Fer U 60x30x6

Rep | Nb Désignation Matiere Observations

Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle
mehele 1315 Perspective éclatée Admissioilite

] © mélangeur vertical Durée : 6 h
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Dimensions linéaires générales

EXTRAITS NORME ISO 2768
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Tolérances générales ISO 2768 cL

[ Classe de tolérance Ecans admissibles pour des plages de dumansions Nomnales &n mm
| désignaton|desciption | >05 | >3 >6 >30 >120 >400 >1000 >2000
| <pu=3|<ou=6|<ou=30|<ou=120|<ou=400 | <ou= 1000 | < ou= 2000 | < ou= 4000
| £ ifin) firwa 0,05 | +005 0,1 +0.15 0.2 +03 +0.5
rn TR b +0.1 +#0.1 #0 2 | 0.3 +07?5 ] +() 8 +1,2 [ L
| {rremciuin )
[¢ (coarse) |grossiére *0.2 +0.3 +0.5 | =08 $2 | +2 3 | 4
[ v (very Trés +0.5 +1 1.5 +2 5 +d o +8
imm‘-;e} QIO S
Ecarts admissibles pour dimensions angulaires
’Cmn de tolérance Ecarts admissibles en fonction
designation description |<ou=10| 23 >§ 30 =120 =400 >1000 >2000
<ou=6|<ou=30|<ou=120|<ou=400|<ou= 1000 | <ou= 2000 | < ou= 4000
If (fin) ‘ﬁm | £0.05 | +0.05 [ 0.1 ' £0.15 | 0.2 | 0.3 £0.5 |
m Moy enne 0.1 #0.1 0.2 £0.3 075 $0.8 21.2 £2
(maaum ) | | | | |
€ (coarse) |grossiére | £0,2 | 0.3 | £0,5 | #0.8 212 | 2 3 | 14
W (wery Trés _ 0.5 i1 £1.5 2.5 14 £5 18
COarss grﬂlllil'l
Le plus long des éléments est pris comme référence
Classe de |Tolérances généralas de perpendicularité pour des plagas de
tolerance |0I"IQUBLII'S nominales des cotes les p4|.|s courts mm
<ou= 100 >100 >300 >1000
<ou=300 | <ou=1000 < ou = 3000
H 0,2 0.3 04 0.5
K 04 0.6 0.8 1
L 0.6 1 1.5 2
84-3 1 Renfort S235 Tole ép. 5 mm
84-2 1 Aile S235 Tole ép. 5 mm
84-1 1 Platine S235 Tole ép. 5 mm
Rep | Nb Désignation Matiere Observations

Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle

Echelle 2: 5 Admissibilité
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:/@ Tolérances générales ISO 2768 clL

T8 1 |Tube de sortie S235 Tube 21,3x2,35

T7 1 |Bride & collerette DN 15 PN 6 S235 Commerce

T6 2 [Tube d'entrée 5235 Tube 21,3x2,35

15 1 [Tube G 45° S235 Tube 21,3x2,35

T4 2 |coude 45 S235 Courbe 3D 21,3x2,35
T3 1 |Tube vertical S235 Tube 21,3x2,35

T2 2 |coude 90 S235 Courbe 3D 21,3x2,35
T1 1 |Tube horizontal S235 Tube 21,3x2,35

Rep |Nb Désignation Matiere Observations
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Tubulure de nettoyage

Admissibilité
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DETAILC
Echelle 1:5
Rep. 4 enlevé

135

* arasée pour assurer le
plan de pose du Rep. 4

Tolérances générales ISO 2768 cL

TClI

) 4 |Platine de poteau S 235 Fer plat 90 x 6
4 1 |Platine support S 235 Tole ép. 10 mm
3 2 |Demi-raidisseur support S 235 Fer U 60x30x6
2 1 |Raidisseur support S 235 Fer U 60x30x6
1 4 |Pied S 235 Fer U 60x30xé
Rep | Nb Désignation Matiere Observations
Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle
Echelle 1: 6 Sous-ensemble Admissibilité
E@ support melangeur SE3 Durée - 6 h
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Tolérance générale ISO 2768 cL

TCl

43 1 |Couronne support de tube S 235 Tole ép. 4 mm
42 3 [Tube support de colonne S 235 Tube 70 x 35x 3
4] 1 |Guide tube S 235 H=31 ép.46mm
40 1 |Couronne de couvercle S 235 Plat 35 x &
39 1 |Platine support moteur de bride S 235 Tole ép. 5 mm
Rep | Nb Désignation Matiere Observations
Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle
Echelle 1:5 Admissibilité
Sous-ensemble couronne SE1
E‘@ Durée : 6 h
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Plan de soudage

Admissibilité
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- - - - 93 | 1 [Tole avant S 235 Téle ép. 2 mm
o Y \ o
\AD X 92 | 1 |Licison tube S 235 Tole ép. 2 mm
- \\, | 9.1 1 [Trémie de raccordement S 235 Tole ép. 2 mm
°° P Rep | Nb Désignation Matiére Observations
Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle
1 ;o 1 .
r Echelle 1:2 Sous-ensemble Admissibilité
630 _ E@ trémie de chargement SE 9 Durée - 6 h
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@ 750 ext
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Tube Rep. 92

Jeu de soudage 0,5 mm selon prescription

_ DETAILG
ECHELLE 1 : 1
Tolérances générales ISO 2768 clL
92 1 [Tubulure Dext 120 S235 TOle ép. 2 mm
7 1 [Tronc de cbne S235 Tole ép. 2 mm
Rep |Nb Désignation Matiere Observations
Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle
Echelle 1:5 A issibilite
chele Tronc de cone Rep. 7 et Admissibilite
] © tubulure Rep. 92 Durée : 6 h
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Courbe a déterminer par une épure
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Tolérances générales ISO 2768 cl

Rep 57 éch. 1:2

TCl

Courbe a déterminer par une épure
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o o

Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle

Echelle 1:10 Dessin de définition Admissibilité
E@ Rep. 6, Rep 57 et Rep. 58 Durée - 6 h
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12 percages @12

Rep.40éch 1:5
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Rep. 92 éch. 1
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Admisibilité

Durée : 6 h

DT 16/18

| des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle

énéra

4

Dessin de définition

Rep. 8 et Rep. 92

Mélangeur vertical

Tolérances générales ISO 2768 clL
Concours g

Echelle 1

03

@

Session : 2019

Rep. 8

0S¥y

@210 ext

A-A

Angle de

I'ouverture 80°




1 i i - 60 _ — 802 _ _ 60 o 371 o
| | | |
! i 1 T ! T
! | A N  — p———————— l [ ——— ———— N  — —— = P EGEEEEEEEE
'JI ‘‘‘‘‘ - i O l\\ l\\ % \\ \\
e LT ™ /ped \\l \\l /g?o_ \: \:
8 - 'I' ————— =~ . _A O /I /I - 0 /I /I
® ! T
| | / / // //
I |, _/I [i _________________ J [ A ——
| i I / L A ! T
i : l\\ l\\ l\\ l\\
: | <~ \ \ < \ \
i i Lr) \\\ \\\ L{) \\\ \\\
- ! . .
! I —— _," ,’I ______ g ! e — 4 [
o o7 | 344 ~
%r)/'b <27 748 - — e —
r Raidisseur support Rep. 2 Demi-raidisseur Rep. 3
o
(Y) .
L Platine support Rep. 4 - 200 —
i
60
1
D14
Poteau Rep. 1
, i
o
N
o —
o - - _
1 N
| @22
o
o~

110

150

Y

Platine de poteau Rep. 5

39

Tolérances générales ISO 2768 cL

Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle

Echelle 1:2

] ©

Dessin de définition Rep 1,

Rep. 2, Rep. 3, Rep. 4 et Rep. 5

Admissibilité

Durée : 6 h

Session : 2019

Mélangeur vertical

DT 17/18




TClI

oo‘ -
________________________ . |
f: premm I
ILr ——————————————————————————————————————————————————————————————————— h : l
| | | -
‘ VT R372.5
R165.5
R337.5
R113,5 Rep. 42
- 263 _
3 trous @15 135
I
Rep. 43
Q
<) Rep. 41
S P
At ?12 Tolérances générales ISO 2768 cL
rous
‘ Concours général des métiers Technicien en chaudronnerie industrielle
Echelle 1:2 Dessin de définition Admissibilité
E@ Rep. 41, Rep. 42 et Rep. 43 Durée - 6 h
Session : 2019 Mélangeur vertical DT 18/18




	DT3
	Vue de mise en plan2
	Vue de mise en plan3

	DT4
	Vue de mise en plan4
	Vue de détail A (1 : 5)
	Vue de détail B (1 : 5)

	DT5
	Vue de mise en plan17
	Vue de mise en plan18
	Vue de mise en plan19

	DT6
	Vue de mise en plan20
	Vue de mise en plan21
	Vue de mise en plan22

	DT7
	Vue de mise en plan10
	Vue de mise en plan11
	Vue de mise en plan12
	Vue de mise en plan13

	DT8
	Vue de mise en plan14
	Vue de mise en plan75
	Vue de mise en plan76

	DT9
	Vue de mise en plan23
	Vue de mise en plan24
	Vue de détail C (1 : 5)
	Vue de mise en plan26

	DT10
	Vue de mise en plan27
	Vue de mise en plan28
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe B-B

	DT11
	Vue de mise en plan31
	Vue en coupe C-C
	Vue de mise en plan35
	Vue de détail D (1 : 4)
	Vue de détail E (1 : 2)

	DT12
	Vue de mise en plan36
	Vue de mise en plan37
	Vue de mise en plan38
	Vue de mise en plan39
	Vue de mise en plan40
	Vue de mise en plan41
	Vue de mise en plan42

	DT13
	Vue de mise en plan43
	Vue de mise en plan45
	Vue de mise en plan46
	Vue de mise en plan47
	Vue de détail G (1 : 1)

	DT14
	Vue de mise en plan49
	Vue en coupe H-H
	Vue de mise en plan51
	Vue de mise en plan52
	Vue de mise en plan53
	Vue de mise en plan54

	DT15
	Vue de mise en plan55
	Vue de mise en plan56

	DT16
	Vue de mise en plan57
	Vue de mise en plan58
	Vue en coupe A-A

	DT17
	Vue de mise en plan60
	Vue de mise en plan61
	Vue de mise en plan62
	Vue de mise en plan63
	Vue de mise en plan64
	Vue de mise en plan65
	Vue de mise en plan66
	Vue de mise en plan67
	Vue de mise en plan68
	Vue de mise en plan69

	DT18
	Vue de mise en plan70
	Vue de mise en plan71
	Vue de mise en plan72
	Vue de mise en plan73
	Vue de mise en plan74




