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Fiche produit : Façade 
 
 
 

 
 
Caractéristiques techniques de production : INJECTION 

Nombre d’empreinte Temps de 
cycle 

Masse de la 
pièce 

Masse de la 
moulée 

Masse 
volumique 

2 35 secondes 420 grammes 840 grammes 1.05 g/cm3 
       

Rebuts de 
production 

Coloration Surface projetée de la pièce Matière 

2% 1.5% 1200 cm2 ABS 
       
Observation : moule à canaux chauds 
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Fiche produit : Réservoir 

Réservoir en coupe 
 

 
Coupe au niveau de la zone de soufflage 

 
Procédé d’extrusion soufflage en continu  

Cycle de production : Une paraison est extrudée de la machine, quand elle est 
assez grande un moule se déplace latéralement pour venir se refermer sur la paraison. 
Un couteau vient couper la paraison et ensuite le moule se déplace sous la canne de 
soufflage. Après la phase de soufflage, refroidissement et dégazage, le moule s’ouvre. 
La canne de soufflage remonte et  la pièce  tombe. (Le filetage est donné par la 
descente de la canne dans la paraison) 
 
Caractéristiques techniques de production  
Nombre 
d’empreinte 

Temps de 
cycle 

Masse de la 
pièce 

Masse de la 
paraison 

Matière 

1 35 s 1800 g 2000 g  80% PE hd 
2% de rebuts Le réservoir accepte 30% maxi de matière 

rebroyée 
20% PE bd 
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Fiche produit : Spoiler 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

Réalisation en rotomoulage 
 
Surface de la 
pièce 

Temps de 
cycle 

Nombre d‘empreinte

0.4 m2 18 minutes 1 
 
 

  

% de rebuts Matière 
0.5 PE hd 
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Fiche produit : Siège 
 
 

Réalisation en moulage au contact 
 

Temps de cycle  Définition des plis de verre:  
- 1 voile 
- 2 mats 
- 3 tissés 

45 minutes  
Hors polymérisation  
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Fiche matière LDPE 
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Fiche produit : Tuyau de carburant 
 
 
 
 

Technique utilisée : Extrusion profilé 
 

Matière 
Diamètre Masse en g par 

mètre 
Longueur de la 

bobine extérieur  intérieur 
LDPE 10  0.1 7.5  0.1 200  0.15 50 mètres 

     
Vitesse de tirage     

16 m / minute     
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Fiche produit : Cale pied 
 
 
 

 
 
 
 
Technique utilisée : THERMOFORMAGE 
 
Épaisseur de 

la plaque 
Température 

Nombre 
d’empreinte

Dimension des 
plaques 

Temps de 
cycle Transition 

vitreuse Tg 
De fusion 

2.5 mm 70° C 245° C 16 500 x 1000 
mm 

70 
secondes 

      
Matière      

PET      
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Fiche produit : Sac de protection 
 

 
Ligne d’extrusion gonflage 

 
 

Dimension du pliage de la gaine mise à plat 
 

    200 mm    200 mm 
 
 
 
 
      1000 mm 
 

Épaisseur du 
film 

Diamètre de la 
filière 

Vitesse de 
tirage 

Masse 
volumique 

matière 
130  15 
microns 

À définir 30 m/ mn 0.94 g / cm3   
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