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Caractéristigues du moteur hors-bord :

Spécifications concernant un
moteur hors-bord Evinrude
E-TEC.G2 du client :

Modeéle E250LHAFA (G2 74° V6,

3,4L)

Engine Identification

C
F
H
o
ENGINE FAMILY
IDENTIFICATION: P
A Alemate Feature* | |V
C 66° V6 G2 Models
E 74°VE G2 Models | [ L
X
z

DESIGN FEATURES:
Counter Rotation
Dynamic Power Steering (DFS)
High Output
Integrated Hydraulic Steering
(IHS)
Cable Steering
300 HF with Water Valve

SHAFT LENGTH:

20in. (508 mm)
25 in. (635 mm)
30 in. (762 mm)

MODEL IDENTIFICATION
The first two characters identify
Model Version:

AA 2 First major varant
AB 2 Second major variant
AF A Third major variant

* follow the model identficaton shown
above

* subsequent versions continue through the
alphabet as AG, AH etc

* will not use letters from the word
INTRODUCES to identify models.

C 150

* Refer 10 Model Tables under Models Coversd on p. 11,

!
~—

PLH

|
~—

BA

f

The third character identifies
Model Revision:

AA A First revision

AAB Second revision

Subsequent revisions continue through the
alphabet in order (A through Z).

2 b
Modele de moteur

Couleur

Type de moteur
Alésage x course - mm
Cylindrée - cc
Rapport de déemultiplication
Plage plein régime

Poids - kg

Demarrage
Commandes

Systeme d’alimentation 2

Sortie de I'alternateur®
Direction
Direction hydraulique

Direction assistee
dynamique

Meéthode de correction
d’assiette

Plage de correction
d’assiette

Plage de relevage
Longueur d’arbre - po

Lubrification

Capacité du réservoir
d'huile - L

Huile recommandée

Commande numerigue vite

E250X
E250XC
E250Z
E250ZC
A250XC
A250ZC

5 couleurs disponibles avec plus de
400 combinagisons de couleurs

VE 74° E-TEC

Oaooono

98x76

5400-6000 tr/min

:ihE: r
Electrique

ses et gaz intégree

-TEC a injection directe avec mode de

combustion stratifiee a bas régime
133 A au total/50 A nets dedies
A distance
Intégree

Intégrée

Correction d'assiette at
relevage assistes + i-Trim

-B°a15°
81°

25 B
30

Lubrification multipoint
Sur le moteur 7,5

Evinrude XD-100

Figure 1
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Plan d’implantation des points de fixation sur la platine du moteur hors bord :
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Les trous de fixations sont repérés sur la figure 2 par 4 bulles avec les repéres suivants :

Bulle avec le repére 1 : indique I'axe central sur le tableau arriére de la coque.

Bulle avec le repere 2 : indique I'axe horizontal sur le tableau arriére de la coque.

Bulle avec le repére 3 : indigue la position des quatre percages permettant la fixation du moteur
sur la coque.
Bulle avec le repére 4 : indigue la position des percages optionnels.

A guoi sert un gabarit de percage ?

Un gabarit permet, s’il est bien positionné sur le tableau arriere de la coque, de percer
facilement les trous sans avoir besoin d’effectuer un tragage sur la coque dans une position
inconfortable. Avant de percer, il faut aligner le gabarit sur un axe horizontal et un axe vertical
préalablement tracés sur le tableau arriere de la coque. Un gabarit se compose d’une plaque et
de canons de pergcage. Les canons sont faits dans un matériau dur et résistant au frottement

du foret.
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Exemple de gabarit pour percer 6 trous dans une coque :

Plaque : i
L7

Canons de percage <z

VQ. |

S —
TRILL A MLE S

Plan de la plaque anti projection babord selon 3 vues

A/ —
e

Figure 3

Echelle 1:2

Matériaux : tdle inox (la téle bleue est fortement déconseillée car elle se corrode facilement)
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Présentation du pivot de la direction hydraulique :

La figure 5 ci-dessous présente une coupe du pivot vertical de la direction hydraulique et une
vue en perspective des deux éléments principaux constituant le piston.

Le piston est en contact avec une rampe hélicoidale fixée sur le carter. En se déplacant, le
piston fait tourner I'axe du pivot de direction.

Le corps du piston possede
des cannelures a l'intérieur.
Elles permettent d’entrainer
I'axe du pivot en rotation
lorsque le piston monte ou
descend

Une bague hélicoidale est fixée dans le carter. C’est une sorte
de rampe hélicoidale. Lorsque le piston bouge en translation,

elle permet au piston d’effectuer une rotation autour de I'axe
vertical du pivot

Figure 6 : axe du pivot
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Figure 7 : Piston en position basse

Eclaté du pivot de
direction hydraulique

Figure 8 : Piston en position haute
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Nomenclature en lien avec I'éclaté de la page précédente :

37 Joint couvercle (non représentée) Spécif Evinrude
36 Bague hélicoidale (non représentée)
35 Joint SPI OAS-55X70X8-NBR Pext=70 Pint=55 ep=8
34 Joint carter (non représente) Spécif Evinrude
33 Jonc (non représenté)
32 Vis téte hexa M12 x 120
31 Capuchon d’extrémité inférieur
30 Joint torique 010 1B616 @ int=48 et O tore=2
29 Circlips B27.8M-3DM1-35
28 Joint torique 010 1BY54 @ int=40 et & tore=5
27 Support de direction inférieur
26 Joint SPI OAS-40X56X8-FPM Jext=56 Jint=40 ep=8
25 Roulement a aiguilles SKF HK 4512-42
24 Axe du pivot
23 Joint torigue 010 1A303 @ int=35 et @ tore=3
22-6 Joint interne Piston Spécif Evinrude
22-5 Joint quadrilobe 001 QR38A @int=70.74 Btore=5.33
22-4 Segment Spécif Evinrude
22-3 Goupille élastique 1SO8752 Pext=3 Bint=2.5 L=10
22-2 Corps de piston
22-1 Téte de piston

Piston assemblé

Roulement a billes ISO 15 RBB-0340

Pext=90 Dint=40 ep=23

Joint torique 010 1A317

@ int=44.5 et J tore=3

Durite

Joint torique valve

Valve de purge

0355966

Couvercle

Vis ISO 4762 M6 x 25

Ecrou hexagonal a collerette

M14

Rondelle

Goujon M12

Support de direction supérieur

Rondelle pour écrou a encoche

Ecrou a encoches 1-5/16inch

Joint torique 010 1BE70

@ int=33 et & tore=3

Capuchon d’extrémité supérieur

Vic ISO 4762 M6 x 25

Durite

Joint torique valve

Ry PN IV PN PN I N PN N PN ST SIS
BEINIWAOOINI®O O glpowslo|o|N|o|oo= (N

RINRRRWRIRRRIRINN N O R RIRIRRRIRRIRRIR R RIR RN R IR R R|IR R R R R R R

Valve de purge 0355966
Raccord hydraulique coudé a 90°
Carter
Rep Qté Désignation Observation
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Tableau des symboles des liaisons mécaniques :

w
| =1 . :
=] o |2 Principales 3
Nom de la =R = représentations Représentation Exemple
s _= o - - - -0
liaison gl = §g planes (orthogonales) en perspective
= | eleas
2 soudure
Encastrement olol o ‘ C
ou ligison fixe
variante 1 variante 2 1
e A
Pivot 0 1 1 2
2
‘ = +*
‘ |1 | 1 .
Glissiére 1 0 1
! 2
SRR o i | 1] filet a droite 1 .
elicoigaie Con\b!nees filet 4 gauche 5
(fonction *
|
Pivot glissant 1 1 2
| 2
Spérique 2 2
ou 0|22 5 1
rotule a doigt
Rotule ou " -
: 1 2
sphérique 013]3 1/@) C: @/ e
2
: { 2
Appui plan 2 | 1 3
; 1
1
* * *
Linéaire sl 5 | 2 |2 l
rectiligne '
* \ / \/ 1
1
Sphére
cylindre * 5
ou 113 4], {\7;:1:1
linéaire 2 — ;gi\é'Egtundre
annulaire L-L S S it
2 2
Sphere-plan 2 #
- . O s 31
ponctuelle E 3 5 ! 1 ! 2
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Tableau des ajustements :

—

).25 Principaux ajustements Arbres* H6 H7 H8 H9 HT
@ @ | piaces dont le fonctionnement nécessite un grand jeu (dilatation, & J 1
£ = ? : : A g
2 2 | mauvais alignement, portées tres longues, etc.). d 9 11
s
2 ¢ s " ; e 7 8 9

S | Cas ordinaire des piéces tournant ou glissant dans une bague ou
£ o / : ;
2 @' palier (bon graissage assuré). f 6 6.7 7
9 5
& & | pieces avec guidage précis pour mouvements de faible amplitude. 5 6
p
_ 5 6 7 8
Démontage | Lassemblage | Mise en place possible a la main
o | etremontage | ne peut pas js 5 6
£ | possible sans | transmettre
& = | détérioration | d'effort . . k 5
S ® | despieces Mise en place au maillet
O m 6
ER
Ega :
w S Mise en place a la presse p 6
9 ‘g Démontage | L'assemblag
o g |mp<;§i[l)_le e pf:t trac?s~ Mise en place a la presse ou par 2 7
= sartw_s - e:le- mﬁ? r{e € | dilatation (vérifier que les 0 ;
o el contraintes imposées au métal ne
PIERER dépassent pas la limite élastique) X 7
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