BREVET de TECHNICIEN SUPERIEUR
Conception des Processus de Reéalisation de Produits

Epreuve E4 — CONCEPTION PRELIMINAIRE
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\ DR1 - question 1.2

Ensemble : BOITE DE VITESSE ETLV Date :26/10/2018

Piéce : Boitier de différentiel | METHODES
e

Matiére : 18 Cr Ni Mo 6-7 DI E 1

Contrat de phase
prévisionnel N°20

Nom : Prog fab : 500 piéces/an/5ans
Désignation : TOURNAGE - FRAISAGE
Machine :TOUR NAKAMURA SUPER NTJX
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\ DR2 - question 1.3

GANTT ancienne gamme
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Echelle : 1 graduation = 2 secondes Remarque : chaque durée est arrondie & la seconde supérieure si nécessaire (ex : 31 secondes (@) est arrondi & 32 secondes)

GANTT nouvelle gamme a compléter

Broche
Gauche

Broche
Droite

Question 1.4 :

Le gain de temps pour une piéce est égal a :
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DR3 - question 2.3
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Justifications :

\ DR4 - question 2.4

Préciser si les paramétres indiqués engendrent
. une augmentation : +
Parametres N
ou une diminution : -
de I'effort de coupe
fz
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\ DR5 - question 2.6
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\ DR6 - question 3-1.1

N o
Vue isometrique
L2 Eehelle & 112
u
Vue isométrique
Echelle 7 132
This drawing is our property. S Fy i F—
It can't be reproduced
or communicated without
our written agreement.
N Boite de vitesse ETLV
CHECKED BY DATE SIZE REV
XXX XXX A3 X
DESIGNED BY DATE
XXX - SCALE 1:1|WEIGHT (kg) XXX SHEET 1/1
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\ DR7 - question 3-1.4
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| DR8 - questions 3-2.1 et 3-2.2

) o Ensemble : BOITE ETLC A110 CUP Bureau
Mise en Position — PHASE 30 = —— des
Piéce : Fourchette de sélection méthodes
an Taml o Matiere : G 35 Cr Mo 4 1/1

| Porformuies

Prog. Fab. : 500 /an /5 ans

Désignation : Fraisage

Machine : CU Vertical 5 axes

Question 3-2.1 et 3-2.2
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DR9 - question 4-1.2

Indice de colit (par unité)

Colt d'opération par heure=20EUR/hr, Co(it du Materiau

Charge

2,5e3, Temps pour

EUR/kg, Facteur de

=2

0,5, Poids du Composant=0,108kg, Taille du Groupe

e o g —— jroncommmmoms s [T oS

1004 --- | e e (e B R e S e

Indice de codt (par unité) vs. Taille de la série (unités)

Fonderie 3 la cire perdue

Coulée en moule sous basse pression

Moulage sous pression

For;derie en sable ! Fonderie en moule par gravité
1o -t e e I e R GLECECEETEEEREERTE  CLRCEEEETEREREEEE: T RCEEEETEEE R P e e LR P e CEEEE TR LTS
T T T U T U T T
1 10 100 1000 10000 100000 1e6 1e7

Taille de la série (unités)

Liste des procédés envisageables :

Importance de la main d'oeuvre

Faible

Moyen

Haut

Trés haut

Importance de la main d’ceuvre vs. Taille de la série (unités)

Moulage sous pression

—_—t—

Fonderie en sable

t ; f t i f
1 10 100 1000 10000 100000 1e6 1e7
Taille de la série (unités)

Choix du procédé le plus économique :

Justification :
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DR10 - questions 4-1.3 et 4-1.4

Procédés Investissement préalable

Coit d’un brut moulé

Moulage sable par gravité 600 €

9€

8700 €
Moulage coquille par gravité comprend le coiit de
standardisation

25€

Equations d’évolution du co(it d’obtention :

Courbes d’évolution du colt d’obtention :

Comparatif du prix de revient du brut moulé

Prix de
revient (€) .

24000

22000 1

20000 1

18000 1

16000 1

14000 1

12000 1

10000 -

8000 1

6000 4

4000 1

2000 1

Nombre de

0 500 1000 1500 2000

2500 ~ piéces (n)

Seuil de rentabilité :
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DR11 - questions 4-2.1 et 4-2.2

Tableau comparatif des procédés

Réalisation de 'empreinte en usinage

Réalisation de I'empreinte en électroérosion

Avantages

Inconvénients

Conclusion :
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DR12 - question 4-3.1

Empreinte
D5
D2
Premier trou de
positionnement
D4
Trou taraudé
poignée
D1 Trou taraudé
crochet
D6
Rainure et trous
Deuxieéme trou de taraudés pour
positionnement Trou pour axe du lardons de
crochet gauche positionnement
Surface ou groupe de surfaces D1 D2 D3 D4 D5 D6
Empreinte

Trous de positionnement

Trou taraudé poignée

Trou taraudé crochet

Rainure et trous taraudés pour
lardons de positionnement

Trou pour axe du crochet
gauche

Nombre de direction d’accés minimal :

Justification :
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