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Systéme de transfert des pieces de décolletage
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| Systeme de transfert des piéces de décolletage |

Position 1

Axes ameneés par le
convoyeur

Descente de la pince en
position de prise de I'axe

Prise de I'axe par la pince
de préhension

Motoréducteurs a arbres coaxiaux G

DOCUMENT CONSTRUCTEUR

Position 2

Montée de la pince chargée a
une position donnée

Position 3

Rotation de la pince de 90°

Position 4

Descente de la pince en
position déchargement

Déposes de I'axe sur un
plateau tournant

n2 T2 G i Type Dimensions  ~kg n2 T2 oG i Type Dimensions  ~kg
[1imin] [Nm} Page [fimin] [Nem] Page
0.18 kW 0.25 kW
80 215 22 17727 G33ADL63G4 £ 17 020 11450 080 70648  GB3GA3ADLTIKA 46/47 208
93 18 25 15219  G33C DL63G4 17 022 10410 085 64264  GB83GA3C DLTIKA 215
1 161 30 13239 024 9380 095 57883
12 142 34 11636 026 8740 100 53939
14 126 38 10311 028 7910 115 48795
831 7210 125 44477
58 290 080 24074 G22G12A DL63G4 A0/47 17 035 6430 140 39679
66 255 080 21343 G22G12C DL63G4 17 039 5770 155 35592
T4 225 105 19016 043 5250 170 32375
83 205 115 17071 047 4730 190 29161
92 187 125 15341 G23ADLG3G4 40 12 05¢ 4210 21 25416  GB3G42A DLT1KA 46/47 208
1 160 145 13106  G23C DL63G4 12 060 3300 23 22049  GB3G42C DL7IK4 215
12 138 170 11342 056 3450 26 20848
14 121 195 9944 073 3150 28 19062
16 106 22 8734 081 2830 31 17104
18 9 25 7143 080 2550 35 15436
20 85 28 6948 099 2320 38 14041
23 74 31 6074
2% 65 36 5351 038 5960 080 36778  G73G33ADL71KA 1547 12
30 58 40 4744 043 5250 095 32426  G73G33C DL7T1K4 131
12 141 085 11534 G13ADL63G4 39 9 049 4690 105 28329  G73G32ADL7T1K4 4547 129
14 119 100 9778 G13C DL63G4 10 055 4190 115 25297  G73G32C DL71K4 131
17 102 115 8391 061 3760 130 22750
19 89 130 7268 0.67 3410 145 20581
2 150 6342 074 3100 155 18760
25 68 175 5563 083 2770 175 16736
2 60 195 49.00 092 2480 195 15012
33 53 22 4309 10 2250 22 13619
38 45 26 3698 12 1950 25 11797
4“4 39 30 3203 13 1770 28 10674
50 34 34 2795 14 1600 30 969.05
58 30 39 2452 16 1430 34 86403
57 30 39 2488 G12ADLS3G4 39 g 065 3540 080 21363  GB63G32ADLTIK4 s B2
G12C DL63G4 10 073 3160 090 19077  GB3G32C DL71K4 83
~~~~~ 081 2340 100 17156
23 75 080 6126 GO3ADLG3GA 38 9 089 2570 110 15520
27 64 095 5238 GO3C DLG3G4 9 0S8 2340 120 14147
3 55 110 4519 11 2090 135 12621
3% 48 125 3924 12 1870 150 11321
41 42 145 3425 14 1690 165 10189
48 36 165 2957 16 1470 190 888.88
55 31 195 2551 17 1320 21 79635
64 21 22 215 20 1140 25 68691
73 24 25 1933 23 1010 28 61280
83 21 29 1697 GO2ADLE3GA 38 9 2,_”: 3;3 31 :2:;’?
98 17 34 1434  GO02C DL63G4 9 32 715 39 43160

115 15 40 1226
133 13 47 1058
154 11 52 918
176 98 56 802
201 86 60 702
234 74 63 604
211 63 68 52
312 55 73 482
357 48 77 395
408 42 83 346
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Les vis d'assemblages ne sont pas représentées.
y 14 Doigt de préhension
13 Vis CHC M3,5x7 ISO 7462
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.|Nbr. Désignation Matiére Observation

PINCE DE PREHENSION A 3 DOIGTS Echelle 3:2
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Tableau récapitulatif des liaisons cinématiques

Nom de la  |Nature des Schématisation : Exemples de
ili i
Histation liaison contacts o] Moniints - Dans le plan : - Dans I'espace : réalisation
Liaison compléte 7 -3 -
ou 0 _L ou —L K» E_
encastrement 0 0 22 [ 7
- | R, Roue de vélo
1 ¢cylindre
Liaison Pivot + 1 = =
1plan
2 surfaces Ta| =
planes ou
Liaison Glissiere | cylindriques | 1 = =
non
paralléles g _
Liaison Hélicoidale l)s.u rfoce 1 Tx+Rj‘ ou
hélicoidale combinés
>
=
(6]
—s ¥
Tx Rx — I Tige de vérin
Liaison ; o
Pivot glissant Liglndes: | @ | ~ - é >
= 5 (0]
1 surface _ _
z sphérique
Liaison + 2 R
Rotule a doigt | 1Ligne de - Y
contact
i Rz
- | R,
Liaison Rotule 1 surface 3|-|r
(Sphére-sphére) | sphérique ¥
= Rz i
Scie sauteuse sur
Tl - -> une planche :
v 7
Liaison 1 plan de A._
Appuis-plan cortach 3|7, - T
(Plan-plan) [e) ‘
o Rz
x Rx -Z> ->
Liaison 1ligne “
Linéaire Rectiligne | droitede | 4 | T, | - 2 >
(Cylindre-plan) contact
- | B
Z
T | R 2 zr->
Liaison 1 ligne % i 0 4 é y
Linéaire annulaire | circulaire de| 4 | _ R >
(Sphére-cylindre)| contact Y ' X
o | B
"™ h 7
5 ®
Liaison Ponctuelle | 1 point de 5
(Sphére-plan) contact t

Ajustements

k = coefficient de sécurité.
T = effort tranchant
S = section totale cisaillée

FORMULAIRE
Rpg = Reg/k; Reg=0.5xRe
T =
=R
S P9

Alésages 1594 386 6310 10218 1830 30250 50480 804120 1203180 1804 250 2504 315 315400 4003 500
460 + 78 + 98 +120 +149 +180 +220 +260  +305  +355  +400  +440  +480

D10 . 30 +30 +40 + 50 + 65 + 8 +100 +120 +145  +170  +190  +210  +230
+16 +22 +28 +34 +41 +5 +60 +71 +8 +9% +108 +13 +12

F7. . 6 +10 +13 +16 +2 +25 +30 +36 +4 +50 +5 +62 + 68
+ 08 €12 F18 +17 +20 +25 +29 +34 +39 +44  +49 +50 +60

GOEMt | 9 &+ 4 + 5 # .6 + 7T 4+ 9 490 442  #18 #1570 0FA8 0 20
+ 6 + 8 + 9 + 11 + 13 + 16 + 19 + 22 + 25 + 29 + 32 + 36 + 40

H6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
F10 +12 +15 +18 +21 +25 +30 +35 +40 | +46  +5 | +5 | +6

H7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Arbres ;“lfc‘,‘ui iigui 6210 10218 18330 30450 50480 804120 1204 180 180 a 250 250 & 315 315 2 400 400 & 50¢
att -270 -270 -280 -290 - 300 - 320 - 360 - 410 - 580 - 820 - 1050 - 135 - 1650
-330 -345 -370 -400 - 430 - 470 - 530 - 600 - 710 - 950 -1240 - 1560 - 1900

ciq -8 -7 -8 -9 ~-110 -130 -150 -180 - 230 - 280 - 330 - 400 - 480
-120 -145 -170 -205 -240 -280 -330 -390 - 450 - 530 - 620 - 720 - 840

ds - 20 -30 - 40 - 50 - 65 - 80 - 100 -120 - 145 - 170 - 190 - 210 - 230
-4 -6 -75 -9 -17 -142 -174 -207 - 245 - 28 - 320 - 35 - 38

d10 - 20 - 30 - 40 - S0 - 65 - 80 - 100 - 120 - 145 - 170 - 190 - 210 - 230
- 60 - 78 - 98 -120 ~-149 -180 -220 =-250 - 305 - 35 - 400 - 440 - 480

gy -0 -30 -4 -5 -6 -8 -10 -120 - 15 - 170 - 19 20 - 230
- 80 -105 -130 -160 —-195 -240 -290 -340 - 395 - 460 - 510 50 - 630

e7 - 14 -20 - 25 - 32 - 40 - 50 - 60 - 7N - 85 - 100 - 110 - 185 = 135
-2 -3 -4 -5 -6 -75 -9 -107 .~ 125 - 146 - 16 - 182 - 198

g - M -2 -2 -3 -4 -5 -6 -72 - 8 - 10 110 15 - 135
-8 -38 -4 -5 -73 -8 -106 -126 - 148 - 172 191 24 - 3

9 -M -20 -2 -2 -4 -5 -6 -72 - & - 10 10 - 125 - 135
-39 -5 -6 -75 -9 -112 -13%4 -159 - 18 - 215 240 - 265 - 290

6 -6 -1 -13 -16 -20 -25 -30 -3% - & - 50 - S 8 2
g2 - 12 - 18 -2 -27 -3 -4 -4 -5 - 6 - 79 - & 98 - 108
& <% S0 e G600 iR - w3 - W - 8 276 6 iSdE
~ 16 <= R =n38 =334 = AY PS80 = B0 =~ 7] - 8 = 9§ =106 M9 - 131

4 <og o g Sl mie = 20 5425 g g6 = M3 = SO =086 62 - 6
-2 -28 -35 -4 -5 -61 -76 -9 - 106 - 12 137 151 — 165 |

5 - 2 4 - 5 6 -7 - 9 -1 - 12 14 =95 =47 18 == 20
9 TR T Iy e 7 SN (R e 2 = 3 40 8= Sy
o - 2 -4 -5 -6 -7 -9 =10 -n T BT T ERR= 308 18 = lika0
g =g M e Sy e 2, RS Yaoiagl TLEA 39— M4 =49 54 - 60

Aciers d'usage général

R min.** Re min.**

290
340
410
490
470
570
670

185
235
275
355
295
335
360

GS 235 -GS 275 - GS 355
GS 295 - GE 335 - GE 360

** R min. = résistance minimale a la rupture par extension (MPa).
Re min. = limite minimale apparente d'élasticité (MPa).

Emplois

Constructions mécaniques

et métalliques générales
assemblées ou soudées.

Ces aciers ne conviennent pas
aux traitements chimiques.
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Rugosité genérale :

/Ra 6.2

Tolérances Générales ISO 2768 mK

Echelle 6:1
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