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PROPOSITION BAREME DE CORRECTION

ETUDE 1 Ne DE POINTS
Q1.1 4
QL2 3
ETUDE 2
Q2.1 6
Q2.2 6
Q2.3 10
ETUDE 3
Q3.1 6
ETUDE 4
Q4.1 3
Q4.2 3
Q4.3 4
ETUDE 5
Q5.1 3
Q5.2 3
ETUDE 6
Q6.1 3
Q6.2 3
Q6.3 3
Total 60
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CoRUAGE
Etude 1 : choix d’un matériau pour chacune des versions métallique et

plastique

Question 1-1. Compléter le tableau de pondération

Ce tableau compare certaines caractéristiques des matériaux envisagés.

Vous utiliserez une pondération :
 pour les alliages métalliques, de 4 pour le plus performant & 1 pour le moins performant ;

o pour les matiéres plastiques, de 2 pour le plus performant a 1 pour le moins performant.

Remarque : il peut y avoir des égalités dans les pondérations.

Version métal Version plastique

PA
ABS

Alliage de ti

Alliage de zn

Alliage de mg
Alliage d'al

Limite élastique

(GN)

T2

M_‘;-.

4 A 2

Masse volumique | A 4 7 A
Usinabilité / / 4 7 2 /)
Coulabilité A 4 3 9 b 9
Poids total ) A2 N2 A0 + +

Question 1-2. Choisir et justifier un matériau pour chacune des versions

En cas d'égalité de poids entre des matériaux, utiliser le tableau de synthése pour les opérations

de finition DT12/20 pour faire un choix définitif entre ces mateériaux.

A%~ A | |
02@ choik e du PO Caf (ﬁh%{xﬁicﬁﬂﬁ ceb 31?ufgf}m"rﬂl'€s

Matériau plastique :

Matériau métallique: / n — IM %‘ |
bk .
10 O
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CoRRAGE

Etude 2 : modifications du sous-ensemble de tangage en version «plastiqgue»

Question 2-1. Imaginer et représenter le systéme de serrage.

Meplat @ 12H7me
Systéme de serrage version métal D8H7gé
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Version plastique a compléter
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Question 2-2. Reconcevoir la liaison encastrement de I'axe central du moteur brushless

Le procédé retenu pour I'assemblage nous conduit a I'obligation de proposer une modification de
la liaison encastrement. La technigque utilisée est l'injection plastique avec insert ou surmoulage

des pieces métalliques.

Butée de limitation de battement

Version métal
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COMAGE

' Question 2-3. Apporter les modifications pour la forme extérieure du fiit central et des fits
des vis autoformeuses en choisissant le diameétre

Appliquer les régles de base de conception des matiéres plastique pour établir la modélisation et

utiliser le document 27 45/213

Ne représenter qu’un fit de vis autoformeuse
visible sur la coupe AA

Diamétre de vis autoforme‘E e PhOISIe
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Cotation du f(t des vis a compléter en
fonction du choix du diametre de la vis
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Etude 3 : Etude préliminaire gju fnoule d’injection métal.

Schématisation 3.

Repérer et représenter sur les vues suivantes de la piéce injectée les éléments suivants :
e Le plan de joint en bleu
s« |'empreinte fixe en rouge
L'empreinte mobile en vert
Les géométries en contre dépouille qui demanderont des tiroirs en bleu
Les éjecteurs en bleu
Le noyau central en rouge si il est associé a I'empreinte fixe, en vert si il est associé a 'empreinte
mobile
e La broche centrale si elle est associée a I'empreinte fixe, en vert, si elle est associée a I'empreinte
mobile.
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. Etude 4 : définition du montage d’usinage 5 axes

Question 4-1. Choisir et justifier la référence des brides de positionnement (butées de

plaquage)

Référence :

25 - AA5 0V 75 -2

Justification :

oty c::ppw p&m = 5 s
D wnc Boulewns > oo ™ mmn
Done cliwloin %5}74 N
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Question 4-2. Choisir et justifier la référence des brides de serrage (éléments de serrage)

Référence :

25_215

Justification :
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Question 4-3. Représenter sur le document DR8/12 les éléments suivants : COMBGE
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Zone de modélisation du plot d’appui plan

Zone d’'implantation de la bride «mini clamp » d’orientation
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COLAGE

Etude 5 : avant-projet d’usinage de la phase 20 « version métal »

Question 5-1. Compléter le tableau ci-dessous en indiquant la suite des opérations pour

réaliser la phase 20 de reprise

La stratégie d'usinage est :

o effectuer les taraudages sur le centre d'usinage ;

e prévoir les opérations de demi-finition pour chaque opération de finition. Utiliser des fraises
a profil « brise copeaux » ;

e prévoir les opérations de finition avec des fraises a profil constant ;

e optimiser la phase 20 en limitant les changements d'outils.

Désignation de I'opération (repérage de la zone usinée, du type d'opération, du
Opération | type d'outil avec son diamétre, du changement d’outil et de la rotation du montage
éventuels)
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Question 5-2. Compléter le tableau des conditions de coupe pour chacune des opérations.

Désignation des opérations

Type d’outil et conditions de coupe

Pergage des avants trous des 9
trous taraudés M2

Type d'outil

Vitesse de coupe V;

Avance f, en mm/dt ou f en mmitr
Fréquence de rotation

Avance F en mm/min

Foret@ 4.6
60 m/min
f=0,03 mm/tr
N=11930 tr/min
357 mm/min

Alésage de la portée de l'axe
centrale du moteur Brushless au
8H7 débouchant

Type d'outil

Vitesse de coupe V;

Avance f, en mm/dt ou f en mm/tr
Fréquence de rotation

Avance F en mm/min

Alésoir machine @8H7 a 3 dents
Vc=20 m/min

f, = 0,4 mm/dt

N=790 tr/min

F= 950 mm/min

Finition de la portée de roulements
au @12H7

Type d'outil

Vitesse de coupe Vc

Avance fz en mm/dt ou f en mm/tr
Fréquence de rotation

Avance F en mm/min

Fraise « profil constant » @10
Vc=200 m/min
f, =0,068 mm/dt

N=_6346 i

F= A208 mm /min

Taraudage des 9 trous taraudés
M2

Type d'outil

Vitesse de coupe Vc

Avance fz en mm/dt ou f en mm/tr
Fréquence de rotation

Avance F en mm/min

Taraud machine
Vc=20 m/min

f m
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CRARIGE
Question 6-2. Tracer les courbes des codts.
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Question 6-3. Donner le seuil de rentabilité entre les deux procédés d’usinage et donner le retour
sur l'investissement en mois.
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