CERTIFICAT D’APTITUDE PROFESSIONNELLE DES METIERS DE LA GRAVURE

N;V&Q.A.n-
r

1C1-1

* Lire. analyser, exprimer les info. esthétiques et techniques

Savoir-faire

Conditions ressources

Critéres de réussite

- Reconnaitre les différentes
sources d'information

- ldentifier, les infor-
mations utiles
concernant :

. Les caractéristi-
ques du théme 3
traduire (style}

. les matiéres les
supports

. les matériels

. les techniques &
metire en oeuvre

- Noter/Exprimer les
informations retenues

gL - Sajsir les données

a traiter (opérations
informatisées)

TL |- Exprimer graphiquement

le document d'exécu-
tion

Document de travail :

- croquis
- dessin d’ensemble,
de détail
- documents iconogra-
phiques (style)
- fichiers:
. Imatiére
. matériel
. ¢chantillon

- Les codes de repré-
sentation :

. plastiques

. techniques

- Les informations
retenues doivent
permettre la réa-
lisation du

travail a effec-
tuer

- Le dessin d’exé-
tion doit étre

. exact

. conforme aux

demandes es-
thétiques et

techniques

- Le vocabulaire

professionnel est
précis

- Les codes de
représentation

sont utilisés

correctement

-Le style de la

réalisation est
situgé

Ci-2

Appréhender un dessin technique

=

Rt Décoder un dessin

technique

™ - Coter les différents

éléments d'un en-
semble

- prendre en compte
les spécifications

Document technigque
comportant :

- vues diverses

- spécifications en
usage dans la
profession :

. état des surfaces

. valeur des
dépouilles

. utilisation du
produit

- exactitude des
documents réa-
lisés ou des
contraintes in-
diquées

- respect des nor-
malisations ou
codes de repré-
sentation

- Les dessins tech-

niques exécutés

sont :

. complets

. exploitables

. exécutés de
facon explicite

* Niveau UC :
I Unité intermédiasire 1
II Unité intermédiaire 2
ITI Unité terminale T
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U.c Cl3 Respecter un choix technologique et/ou esthétique
- Analyser les caractéristiques
relatives: - données écrites, - respect des données
. au théme traité orales. iconographiques,
. & la qualité exigée esthétiques . esthétiques
™ . &4 la nature des et technologiques . techniques
matiéres
. aux matériels - différents procédés Les essais sont
utiles de gravure utiles et donnent
. au déroulement des lieu A des compa-
interventions - différents styles raisons pertinentes
de réalisation gravée
p: ! - effectuer des essais
- commparer les résultats
des essais, au plan :
. esthétique
o . technologique
. économique
- identifier
I . les matiéres/les
supports
. les solutions tech-
I nologiques et es-
thétiques
Cl4 Identifier les processus opérationnels d’exécution
- définir le déroule- - dessin d'exécution Les propositions de
T ment des différentes - documents iconographiques déroulement doiv
opérations de la étre en adéquation
réalisation avec les contrain-
- contraintes techniques tes fixées
- classer par ordre et économiques
T chronologique les liées aux :
opérations a effec- . matiéres
tuer . outillages
. qualité
-r - organiser son travail . délai

en fonction du temps

imparti
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c.2. PREPARER
u.C Cc2-1 Préparer les matiéres, les équipements. les outils
- déterminer les quantités - fiche de fabrication - la quantité des
et qualités - notices techniques matiéres d'oeuvre
- des matiéres d'oeuvre - échantillon est déterminée
et produits auxiliaires - moyens dispenibles avec précision
nécessaires
- les matiéres
T - préparer les supports d’oeuvre sont
choisies en con-
s - choisir et vérifier formité
I'état de l'outillage - de la demande
. de la qualité
T - s'assurer de la disponibilité exigée
des équipements . des procédés
technologiques
choisis ou imposés
c2.2 Organiser son poste de travail
T - Disposer rationnellement - Reégles ergonomiques - L'organisation
- l'outillage.les - impeératifs liés 3 adoptée doit
matiéres. les documents I'hygiéne et la permettre de réa-
de référence sécurité liser les opéra-

- matériel manuel de

. tragage
. reproduction
. réalisation

tions avec ef-
ficacité en respec-
tant

les regles d’hygién:
et de sécurité
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u.C.

C3

REALISER

C3.1

Gravure spécifique au burin

g

- Exécuter une gravure
- calquer (le sujet)

- reporter le dessin
sur la plaque

- préciser le trait
4 la pointe

- Graver
. trait régutier,
nuancé
. coupe de jouc
. au burin rond

- Graver en vue

d’imprimer sur un support donné

- atériel, outils,
€quipements

- La réalisation
est conforme aux
exigences esthétiq

et techniques deman
dées

- la gravure est
imprimable

C3.2

Gravure 4 I'eau forte (opt. B seulement)

- préparer les dosages.
les bains. les
mordants

- choisir, préparer,
appliquer les vernis
ou éléments protecteurs

- maitriser les temps
et températures de
morsures indiquées

- arréter les morsures
en utilisant les bains
spécifiques

- finir en supprimant
les vernis ou protec-
teurs

- fiches de travail

- fiches matiéres
d’oeuvres et produits

. vernis, collophanes...
. mordants divers

. produits de neu-
tralisation

- équipement

- la gravure est
imprimable et
répond a I'effet
visuel attendu
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Gravure d'outils (relief ou creux) (opt. B.C.D seulement)

czz !
UcC
i) - Preparer des outil-
T lages a main - - fiche de fabrication - La réalisation
. classification de matiére d’'oeuvre des cutillages
, régles d'udili- - équipements et maté- est conforme
sation riels . aux noermes
I . Fagonner les outils . aux exigences
techniques
P - Traiter thermique- (Rabilité. con-
ment (rempe) trole des angics)
- Affater entretenir
2) Caractéristiques
formelles et fonc-
tionnelles des blocs
A graver: - équipements mécaniques
et outils de coupe
- caractériser les
T matériels usuels - les outils 4 main - Les caractéris-
d'usinage et leurs - instruments usuels tiques sont identl-
régles d'utilisation de mesure et de controle fides et justifiées
T - affater les outils - les appareils de
de coupe mesure et controle
sont
- caractériser les . utilisés 4 bon
! instruments de escient
mesure et de contole . les résultats
ou relevés de
. régle d'emploi mesure sont
. lecture du résuitat fiables
3) Préparer et usiner
les blocs 4 graver - fiche de fabrication
. blocage - documents techniques - 'usinage est
T . vitesse de coupe - maquette ou modéle réalisé de facon
et d’avance - les critéres de qua- méthodique
. déplacements sur lité - les controles
coordonnées . techniques systématiques per-
. esthétiques mettent de garan-
4) Tailler directement tir 1a qualité
technique
I . gravures main - outils usuels detechnique
tragage et de report - les symétries
5) effectuer les finitions sont controlées
- produits spécifiques - La reéalisation
. dresser les plans est conforme aux
. retoucher les exigences princi-
-ur dépouilles palement en ce

. animer les surfaces
. tirerun essai
sur platre.
résine, plomb

qui concerne :
. le dessin,

. les cotes

. les dépouilles
. les états de
surface

. le volume
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C3.4

Controles et finitions spécifiques

5

|

\

\

R

- Vérifier la qualité de toutes
les opérations effectuées
par essais ou tests-

- Controler la confor-
mité
. du sujet 4 exécuter
. de I'effet visuel
terminal scuhaité

. de 1a qualité
d’exécution deman-
dee

- assurer la présenta-
tion de 'ouvrage
(nettoyage, dégrais-
sage, patine...)

- outils de controle
et de mesure

- dessin de définition
ou dessin technique
- contraintes et tolé-

rances

- les matériaux d’es-
sais ou tests

- les controles

sont effectués
a chaque phase
et sont rigou-
reux

- la production
finale respecte
les contraintes
imposées au
plan

. esthétique

. technique

. économique
(matiére. outil
temps)
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C3-3 Assurer la maintenance de ler niveau du poste de travail

- déceler avant dété-
rioration tout inci-

- Notice constructeur
- Notice d'entretien

Matériel maintenu
en état de fonc-

dent de fonctionne- - Reégles de sécurité tionnement
ment - Qutillage Entretien du poste
- décrire et consigner de travail
les anomalies constatées
Identification des
- assurer |'entretien causes d'incident
des outillages et de fonctionnement
matériels (entretien
courant)
- prendre connaissance
et respecter les
notices fabricant et
les consignes de
sécurité
C.4a Communiquer
C.4.1 Sensibiliser aux relations humaines

- §’exprimer correcte-
ment et avoir un comportement
adapté 2 la situation

- rendre compte
. de ses interventions

. des ancrmalies cons-
tatées

. des difficultés
rencontrées

- situer son travail
et son role par
rapport aux produc-
tions et a I'organi-
sation de I'entre-
prise

- vocabulaire profes-
sionnel

- fiche de fabrication

- régles de sécurité

- organigramme et
planning de l'entreprise

- les échanges sont
utiles et pertinents

- Les documnents in-
ternes a l'entre-
prise sont con-
signés de fagon
réguliére et pre-
cise
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